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Escopo do manual

Este manual de instrugdes inclui informagoes sobre a instalagdo, manutenc¢ao e pecas para valvulas Fisher NPS4x 2 a 12 x 8 EWD,
EWS e EWT (figura 1). Consulte os manuais separados para obter instrucdes sobre o atuador e acessorios.

Ndo instale, opere, nem faca a manutencao da valvula EW sem ter sido devidamente treinado e qualificado para fazer a instalacao,
operac¢do e manutencdo de valvulas, atuadores e acessorios. Leia, entenda e siga todas as instru¢ées deste manual, inclusive os
avisos e adverténcias de seguranca para evitar ferimentos e danos materiais. Em caso de ddvidas sobre estas instrucoes, entre em
contato com o escritério de vendas da Emerson antes de prossequir.
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Tabela 1. Especificacoes

Estilos de conexoes de extremidade

Extremidades flangeadas: Flanges soltos de face elevada ou
do tipo anel CL300, CL600 ou CL900, de acordo com o
ASME B16.5

Extremidades soldadas de topo: Os estilos de acordo com
0s processos ASME B16.25 consistentes com o ASME
B16.34 sdao: Processos ll 40 ou M 80 para todas as valvulas
CL300 e CL600, Processo Il 80 ou M XXS para as valvulas
NPS 8 x 6 CL900 ou Processo Il 80, l 100 ou M 120 para as
valvulas NPS 12 x 8 CL900.

Maximo de Pressées da entrada, temperaturas e quedas
de pressaol()

Consistente com as classificagoes aplicaveis ll CL300,

M CL600(2), or M CL900(3) de pressdo/temperatura de
acordo com o ASME B16.34, mas nao exceder as condicGes
de pressdo, temperatura e queda de pressao especificadas
quando a valvula foi solicitada. Consulte também a secdo
Instalacao.

Consulte também o Boletim 80.3:010 Internos de
atenuacao aerodindmica WhisperfFlo™, D102362X012

Classificacoes de corte

Consulte a tabela 2

Interno de vedagdo C: Alta temperatura, Classe V de acordo
com ANSI/FCI 70-2 e IEC 60534-4

Consulte a tabela 3

WhisperFlo Trim:

M Classe IV de acordo com ANSI/FCI 70-2 e IEC 60534-4

M Outros por aplicacao

Caracteristicas da vazao

Gaiolas padrdo: M linear, M de abertura rapida ou B de
porcentagem igual

Gaiolas Whisper Trim™ e Cavitrol ™ :

Guarni¢cao WhisperFlo: Linear (estdo disponiveis gaiolas
lineares restritas e gaiolas especiais caracterizadas--
consulte seu escritério de vendas da Emerson)

Direcoes de vazao

EWS e gaiola padrdo: normalmente para cima
EWD ou EWT com gaiola padrdo: normalmente para baixo

Gaiolas Whisper Trim: Sempre para cima

Gaiolas Cavitrol: Sempre para baixo

WhisperFlo Trim: Vazdo para cima (padrao) - passando pelo
anel de sede e saindo pelos orificios da gaiola

Pesos aproximados
Consulte a tabela 4

Material e selecao do WhisperFlo Trim

W 410 aco inoxidavel
B Outros por aplicacdo
Consulte o boletim do corpo de valvula apropriado

Capacidade de pressao[temperatura do WhisperFlo

W 29 a 427 °C (-20 to 800 °F)

M Outros por aplicacdo

Consulte o boletim do corpo de valvula apropriado para
obter informagdes complementares

Classificacoes de 2presséo do WhisperFlo Trim
Aerodinamico (1:2)

Queda de até 1500 psi

Limites de velocidade do WhisperFlo

O WhisperFlo Trim foi projetado para 0,3 MACH como um
limite de velocidade de saida inerente. Variacoes mais altas
e baixas podem ser efetuadas para aplicagbes especiais

Variabilidade do WhisperFlo
100:1

Atenuacao de ruido do WhisperFlo

Aproximadamente -40 dBA no maximo, dependendo da
relacdo AP/P; de acordo com o procedimento de calculo
IEC 534-8-3

Consulte o gerente de especificagdes da Fisher

Especificacoes adicionais

Para obter as especificagbes como materiais, diametros de
porta, deslocamentos do obturador de vélvula, didmetros
da bossa da forquilha e didametros da haste, consulte a Lista
de pecas

1. Os limites de pressdo ou temperatura neste manual e qualquer limite padrdo aplicavel ndo devem ser excedidos.
2. Algumas sele¢des de materiais que prendem o castelo podem necessitar de um conjunto de valvula easy-e CL600 para ter sua capacidade normal reduzida. Entre em contato com o

escritério de vendas da Emerson.

3. Existem dois corpos de valvula CL900 NPS 8x6 diferentes, um para usar apenas com gaiolas Cavitrol Ill e o outro para usar com todas as outras construgdes. Uma valvula CL900 com gaiola
Cavitrol Ill pode suportar quedas totais da pressdo CL900. Para obter informagdes sobre outras construgdes NPS 8x6 que podem suportar quedas totais da pressdao CL900, entre em contato
com o escritorio de vendas da Emerson. Todas as outras construgdes do interno sdo limitadas a limites de pressdo/temperatura CL600, mesmo se instaladas em uma valvula CL900.
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Figura 2. Detalhe do corte do WhisperFlo Trim da Fisher, corpo de valvula tipico

W6825-1

Descricao

Essas valvulas no estilo globo e de porta Ginica possuem orientagao de gaiola, anéis de sede fixados e uma acdo de obturador da
valvula pressione para baixo para fechar. As configuracoes de valvula sdo as sequintes:

EWD: Obturador de valvula balanceado com sede metal a metal para todas as aplicacdes gerais em uma ampla faixa de quedas de
pressdo e temperaturas.

O interno de vedagdo C esta disponivel para as valvulas EWD, CL300 e CL600, nos tamanhos NPS 6 x4 x 2-1/2,6 x4, 8 x4, 8 x 6,
12x6,10x8e 12x8.

Com o interno de vedacao C, uma valvula balanceada pode alcangar um corte de alta temperatura, Classe V. Uma vez que a
vedacdo do obturador de vedacao C é formada de metal (liga de niquel NO7718) em ndo um elastémero, uma valvula equipada
com o interno de vedacdo C pode ser aplicada em processos com uma temperatura de fluidos de até 593 °C (1100 °F), desde que
os limites dos outros materiais ndo sejam excedidos.

EWS: Obturador de valvula desbalanceado com sede de metal a metal ou de metal a PTFE opcional, para todas as aplicacoes gerais
que exigem capacidades melhores de corte do que as que podem ser obtidas com a valvula EWD.

EWT: Obturador de valvula balanceado com sede de metal a PTFE (padrdo para todas, exceto para gaiolas Cavitrol ll) para
requisitos de corte mais rigorosos, ou sede de metal a metal (padrdo para gaiolas Cavitrol lll, opcional para todas as outras) para
temperaturas mais altas.

As valvulas de controle com gaiolas WhisperFlo (figura 2) fornecem uma atenuacao adicional do ruido aerodindmico em aplica¢des
de vapor ou gas muito rigorosas com quedas de pressao alta. A gaiola WhisperFlo com um corpo de vélvula de tamanho apropriado
foi projetada para reduzir o nivel de ruido em até -40 dBA. Para aplicagOes especiais, pode ser alcancada uma atenuacgdo de -50
dBA.

Especificacoes

As especificagdes tipicas para essas valvulas sdo mostradas na tabela 1.
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Tabela 2. Classificacdo de corte de acordo com ANSI/FCI 70-2 e IEC 60534-4

Valvula Sede Classe de corte
EWD Metal Il (padrao)
Il (opcional para valvulas NPS 6 x 4 até 12 x 6 com anel de pistao de grafite Ginico opcional ou
para valvulas NPS 10 x 8 e 12 x 8 com anéis de pistao duplo opcional)
IV (opcional para vélvulas NPS 6 x 4 até 12 x 8 com varios anéis de pistao de grafite opcionais)
EWS Metal IV (padrdo)
V (opcional, consulte o escritério de vendas da Emerson)
EWS PTFE \
EWT com todas, exceto as gaiolas PTFE Teste de ar padrdo (vazamento maximo é o didmetro de porta 0,05 mL/min/psid/pol.)
Cavitrol Il V (opcional)
Metal IV (padrao)
Metal V (opcional)(V
EWT com gaiola Cavitrol lll de 1 Metal IV (padrdo)
tempo V (opcional)
EWT com gaiola Cavitrol Il de 2 Metal \
tempos
1. O corte de Classe V para EWT exige um anel de vedagdo carregado com mola, o obturador da sede de raio, o anel de sede de bisel largo e a sobreposi¢do da sede. Ndo esté disponivel com a
gaiola de porta de 8 pol. e abertura rapida. Nao esta disponivel com o obturador de valvula e o anel de sede S31600 (316 SST).

Tabela 3. Classificacdo de corte adicional para o interno de vedacao C de acordo com ANSI/FCI 70-2
e IEC 60534-4

Valvula Tamanh(la\lgg e, Dlarrll)e‘:)tI:)g::apsorta, Estilo da gaiola Classe de vazamento
) Porcentagem igual, linear, Whisper |,
6x4x2-1/2 2,875 Cavitrol Ill (2 tempos)
6x4 4375 Porcentagem igual, linear, Whisper |, R
8x4 ’ Cavitrol Il (1 tempo) V (para didmetros de
EWD - - porta de 2,875 até
(CL300, CL600) 8x6e12x6 5,375 Whisper Il (A3, B3, [?3, D3)., Cawtrol?ll(z tempos) 8 pol. com interno de
8x6 7 Porcentagerp igual, linear, Whisper |, vedacdo C opcional)
12x6 Cavitrol Ill (1 tempo)
10x8 3 Porcentagem igual, linear, Whisper |,
12x8 Cavitrol Ill (1 tempo)

Servicos educacionais

Para obter informacdes de cursos disponiveis sobre a valvula Fisher EW, bem como uma variedade de outros produtos, entre em
contato:

Emerson Automation Solutions

Educational Services - Registration

Telefone: 1-641-754-3771 ou 1-800-338-8158
E-mail: education@emerson.com
emerson.com/fishervalvetraining

Instalacao

A ADVERTENCIA

Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao antes de efetuar qualquer operacao de instalacao, para evitar ferimentos.

A liberacao repentina de pressao ou a explosao de pecas podem causar ferimentos ou danos nos equipamentos se o
conjunto da valvula for instalado onde as condic6es de servico possam exceder os limites indicados na tabela 1 ou nas placas
de nome apropriadas. Para evitar ferimentos ou danos, providencie uma valvula de alivio para uma protecao contra pressao
excessiva, tal como é exigido pelos c6digos de indiistria de acordo com as normas de seguranca.
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Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

Se efetuar a instalacdo numa aplicacio existente, consulte a secio ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio deste
manual de instrugoes.

CUIDADO

Quando encomendada, a configuragao da valvula e os materiais de construcao foram selecionados para satisfazer as
condicoes de pressao, temperatura, queda de pressao e fluido controlado. A responsabilidade para a seguranca do meio

do processo e compatibilidade do material da valvula com o meio de processo esta exclusivamente nas maos do comprador
e usuario final. Como algumas combinacoes corpo/material de guarnicao sao limitadas quanto as faixas de queda de
pressao e temperatura, nao aplique nenhuma outra condicao a valvula sem primeiro entrar em contato com o escritério de
vendas da Emerson.

Antes de instalar a valvula, inspecione a valvula e as linhas de tubulacao quanto a danos e materiais estranhos que possam
causar danos ao produto.

Tabela 4. Pesos aproximados

TAMANHO DA VALVULA, NPS
4X2 6X4 8X4 8X6 10X8 12X6 12X8
Kg Lb Kg Lb Kg Lb Kg Lb Kg Lb Kg Lb Kg Lb
CL300 (somente flangeado) 84 185 150 330 234 515 284 625 567 1250 500 1102 653 1440
Flangeado 100 220 195 430 272 600 308 680 744 1640 721 1590 857 1890
CL600 Soldados de

CONEXAO DA
EXTREMIDADE

61 135 122 270 177 390 272 600 512 1130 526 1160 | 658 1450

topo

Flangeado | - -- | === | === | === | === | === 612 1350 | --- | === | === | ==- | 1361 | 3000
CL900 Soldadosde | _ _ _ | ___ | ___ | ___ | ___ | ___ | asa | 1000 | ——— | oo | ——_ | ——_ | 1203 | 2850

topo

CUIDADO

Se levantar a valvula, use uma correia de nylon para proteger as superficies. Posicione a correia cuidadosamente para evitar
danos a tubulacao do atuador e a qualquer acessorio. Além disso, tenha cuidado para evitar ferimentos no caso do gancho
ou amarracao escapar inesperadamente. Consulte a tabela 4 para ver os pesos do conjunto da valvula. Certifique-se de
utilizar ganchos e correntes ou correias de tamanho adequado para manipular a valvula.

1. Antes de instalar a valvula, inspecione cavidade do corpo da valvula e equipamento associado quanto a danos e materiais
estranhos.

2. Certifique-se de que o interior do corpo da valvula esta limpo, que as linhas da tubulagdo estdo livres de material estranho e que
avalvula esta orientada de forma que a vazdo da linha da tubulagdo esteja na mesma direcdo que a seta na lateral da vélvula.

3. Instale o conjunto da valvula de controle em qualquer orientacdo, a ndo ser que seja limitado por critérios sismicos. Contudo, o
método normal é com o atuador vertical acima da vélvula. Outras posicoes podem resultar em um desgaste de forma desigual
do obturador da valvula e da gaiola e funcionamento impréprio. Com algumas vélvulas, o atuador também pode necessitar de
ser suportado quando ndo esta na vertical. Para obter mais informacoes, consulte o escritério de vendas da Emerson Process
Management.

Observacao

Se estiver instalando uma vélvula com passagens de vazao internas pequenas, como nas gaiolas WhisperFlo, Whisper Trim ou
Cavitrol, pense em instalar um coador na montante para evitar o alojamento de particulas nessas passagens. Isso é especialmente
importante se a tubulagao nao puder ser completamente limpa ou se o meio que esta fluindo ndo estiver limpo.
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4. Use praticas de tubulacdo e soldagem aceitas quando instalar a valvula na linha. Para corpos de valvulas flangeadas, use uma
gaxeta adequada entre o corpo e os flanges da linha de tubulacao.

CUIDADO

Dependendo dos materiais usados no corpo da valvula, talvez seja necessario fazer um tratamento térmico apés a
soldagem. Se for esse o caso, podem ocorrer danos nas pecas de elastomero e de plastico internas, bem como nas
pecas de metal internas. As pecas de ajuste perfeito e conexoes com roscas também podem se soltar. De forma geral,
se for necessario aplicar um tratamento térmico ap6s a soldagem, remova todas as pecas. Entre em contato com o
escritério de vendas da Emerson para obter informacoes.

5. Com uma construcdo de castelo de retorno, remova os tampdes da tubula¢do (nimeros 14 e 16, figura 21) desde o castelo para
conectar a tubulagao de retorno. Se o funcionamento continuo for necessario durante a inspe¢dao ou manutencao, instale um
desvio de trés valvulas ao redor do conjunto de vélvula de controle.

. Se o atuador e a valvula forem enviados separadamente, consulte o procedimento de montagem do atuador no manual de
instrucoes do atuador.

A ADVERTENCIA

Vazamentos da junta poderao originar ferimentos. A vedacao da valvula é feita antes do envio; no entanto, a vedacao
podera necessitar de um pequeno reajuste para satisfazer as condicoes especificas de operacao. Verifique com o engenheiro
do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os meios de processo.

D

Valvulas com juntas carregadas ao vivo ENVIRO-SEAL ou juntas carregadas ao vivo HIGH-SEAL ndo necessitardo deste ajuste inicial.
Consulte os manuais de instrucoes Fisher, Sistema de juntas ENVIRO-SEAL para vélvulas de haste deslizante, D101642X012, ou
Sistema de Juntas carregado ao vivo HIGH-SEAL, D101453X012, (conforme apropriado), para obter as instru¢des sobre a junta. Se
vocé deseja converter a sua configuragdo atual de junta para junta ENVIRO-SEAL, consulte os kits de adaptacao indicados na
subsecdo Kits de pecas, perto do final deste manual.

Aplicacoes de valvula globo invertidas
(Atuador abaixo da valvula)

Devido a restricdes de espaco em sua aplicacao, pode ser necessario montar o conjunto de valvula/atuador em uma orientacao
invertida, com o atuador posicionado abaixo da valvula. Nesse caso, os procedimentos a sequir ajudam nas técnicas de montagem
e desmontagem.

A ADVERTENCIA

Evite lesdo pessoal ou dano materiais causados pela queda dos componentes.

Com a valvula/atuador de cabeca para baixo, os componentes podem cair durante a montagem ou desmontagem. Cuidado
para nao ficar abaixo da valvula, no caminho das pecas que possam cair.

A medida que o castelo/obturador/gaiola é abaixado a partir do corpo da valvula, o centro da gravidade estara acima dos
pontos de levantamento. Tome cuidado para evitar que o conjunto fique inclinado enquanto é abaixado. Deixe o atuador
encaixado ao obturador e ao castelo, encaixe correias na haste ou evite a inclinacao de outra maneira.

Desmontagem

1. Fornega um suporte adequado para o atuador enquanto o remove do castelo.
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2. Forneca um suporte adequado para o castelo enquanto remove as porcas do mesmo.

3. Saiba que o castelo/obturador/gaiola pode inclinar enquanto é abaixado a partir do corpo da valvula. Tome providéncias para
evitar essa inclinacao.

4. Saiba que a gaiola e o0 anel da sede podem ndo sair com o castelo e o conjunto do obturador/haste. Se isso ocorrer, tome
providéncias para suportar essas pegas, porque podem cair inesperadamente.

Montagem

1. Inicie este procedimento de montagem com o conjunto obturador/haste ja instalado no castelo.
2. Ponha as gaxetas e a gaiola sobre o castelo e o obturador.

3. Coloque o anel de sede com sua gaxeta sobre a gaiola, se aplicavel para o design da vélvula.

4.

Levante o conjunto do castelo/obturador/gaiola no corpo da vélvula. Tome providéncias para evitar a inclinagcdo dessas pecas
enquanto estdo sendo elevadas no corpo da vélvula.

5. Aperte as porcas do castelo.
6. Monte o atuador.

Manutencado

As pecas das valvulas estdo sujeitas a desgaste normal e devem ser inspecionadas e substituidas sempre que for necessario. A
frequéncia de inspecao e manutencdo depende de qudo duras sdo as condicdes de trabalho. Esta se¢do inclui instrucdes sobre a
lubrificacdo das vedac¢des, manutenc¢do das juntas, manutencado dos internos, sobreposicao de sedes de metal e substituicao do
castelo da junta dos foles ENVIRO-SEAL. Todas as operacoes de manutencdo podem ser realizadas com a valvula em linha.

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos ou danos materiais que possam ser causados pela liberacao repentina de pressao do processo. Antes de
efetuar quaisquer operagoes de manutencao:

e N3ao remova o atuador da valvula enquanto a valvula ainda estiver pressurizada.

e Use sempre luvas, roupas e 6culos de seguranca antes de efetuar quaisquer opera¢ées de manutencao para evitar
ferimentos.

e Desconecte todas as linhas de operac¢ao que estejam fornecendo pressao de ar, energia elétrica ou um sinal de controle
ao atuador. Certifique-se de que o atuador nao possa abrir ou fechar a valvula inesperadamente.

® Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula. Drene o meio de processo dos dois lados da valvula.

e Faca a ventilacao da pressao de carga do atuador pneumatico e libere qualquer pré-compressao da mola do atuador.

e Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima permanecem em efeito enquanto vocé
trabalha no equipamento.

® A caixa de juntas da valvula podera conter fluidos do processo pressurizados, mesmo quando a vdlvula tiver sido
removida da tubulagdo. Os fluidos do processo poderao ser pulverizados para fora quando remover as pecas de vedacao
ou os anéis de juntas, ou quando desapertar o obturador do cano da caixa de vedacao.

o Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

CUIDADO

Siga as instrucoes cuidadosamente para evitar danos nas superficies do produto, que podem resultar em danos no produto.
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Observacao

Instale uma nova vedacgao na nova montagem, sempre que uma junta for afetada pela remo¢ao ou movimentagdo das pecas. Isto
é necessario para assegurar uma boa vedacdo da gaxeta uma vez que a gaxeta antiga podera ndo vedar corretamente.

Figura 3. Valvula do lubrificador e lubrificador/isolamento (opcional)

10A9421-A

%7 VALVULA DO LUBRIFICADOR|DE ISOLAMENTO

Lubrificacao das juntas

CUIDADO

Nao lubrifique o retentor de grafite. O retentor de grafite é autolubrificante. A lubrificacao adicional pode resultar em um
movimento “slip-stick" da valvula.

Observacao
As juntas ENVIRO-SEAL e HIGH-SEAL ndo requerem lubrificacao.

A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos ou danos materiais causados por incéndios ou explosées, nao lubrifique as juntas usadas em
processos que envolvam oxigénio ou processos com temperaturas acima de 260 °C (500 °F).

Se um lubrificador ou valvula do lubrificador/de isolamento (figura 3) para PTFE/composicao ou outras juntas que requeiram
lubrificacdo, ele ou ela serd instalado no lugar do tampao da tubulagdo (nimero 14, figura 21). Use um lubrificante de boa
qualidade a base de silicone. Nao lubrifique as juntas usadas em trabalhos que envolvam oxigénio ou em processos com
temperaturas superiores a 260 °C (500 °F). Para operar o lubrificador, bastar girar o parafuso da tampa no sentido horario para
forcar a lubrificacdo para dentro da caixa juntas. A valvula do lubrificador/de isolamento funciona da mesma forma exceto que é
necessario abrir a valvula de isolamento antes de girar o parafuso da tampa e depois fechar a valvula de isolamento depois de a
lubrificacdo ter sido concluida.
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Figura 4. Disposicdes das juntas de PTFE de anel V
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Manutencao da junta

Observacao

Para vélvulas com juntas carregadas ao vivo ENVIRO-SEAL, consulte o manual de instrucoes Fisher, Sistema de juntas ENVIRO-SEAL
para valvulas de haste deslizante,D101642X012, para obter instrucdes sobre as juntas. Para véalvulas com juntas carregadas ao vivo
HIGH-SEAL, consulte o manual de instrucoes Fisher, Sistema de juntas carregadas ao vivo HIGH-SEAL, D101453X012, para obter
instrucoes sobre as juntas.

Os nimeros de peca se referem a figura 4 para juntas anel V de PTFE e para figura 5 para juntas de PTFE/composicdo, a menos que
de outra forma indicado.

Em juntas com um anel V de PTFE carregadas por mola, a mola (ndmero 8, figura 4) mantém uma forca de vedagdo nas juntas. Se
for observado qualquer vazamento ao redor do sequidor das juntas (nimero 13, figura 4), certifique-se de que o batente no
seguidor das juntas esta tocando no castelo. Se o batente nio estiver tocando no castelo, aperte as porcas de flange das juntas
(nGmero 5, figura 21) até que o batente esteja em contato com o castelo. Se o vazamento ndo parar dessa forma, continue até o
procedimento de Substituicdo das Juntas desse manual.

Figura 5. Detalhe das disposi¢des de junta de PTFE/composicdo
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DISPOSICOES TiPICAS (DUPLAS)

Se houver um vazamento indesejavel nas juntas em juntas que ndo sejam carregadas por mola, primeiro, tente conter o vazamento
e estabelecer uma vedacao da haste apertando as porcas de flange das juntas.

Se as juntas forem relativamente novas e apertadas na haste e se apertar as porcas de flange das juntas ndo interromper o
vazamento, a haste da valvula pode estar desgastada ou cortada de forma que a vedac¢ao nao pode ser feita. O acabamento da
superficie de uma haste da valvula é essencial para criar uma boa vedacdo das juntas. Se o vazamento vier do didametro externo das
juntas, o vazamento pode ser causados por cortes ou arranhdes ao redor da parede da caixa de juntas. Ao realizar qualquer um dos
seguintes procedimentos, inspecione a haste da valvula e a parede da caixa de juntas quanto a cortes e arranhdes.

Substituicdo da junta

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos ou danos materiais que possam ser causados pela liberacao repentina de pressao do processo. Antes de
efetuar quaisquer operacoes de manutencao:
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e Nao remova o atuador da valvula enquanto a valvula ainda estiver pressurizada.

e Use sempre luvas, roupas e 6culos de seguranca antes de efetuar quaisquer operagoes de manutencao para evitar
ferimentos.

e Desconecte todas as linhas de operac¢ao que estejam fornecendo pressao de ar, energia elétrica ou um sinal de controle
ao atuador. Certifique-se de que o atuador ndo possa abrir ou fechar a valvula inesperadamente.

e Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula. Drene o meio de processo dos dois lados da valvula.

® Faca a ventilacao da pressao de carga do atuador pneumatico e libere qualquer pré-compressao da mola do atuador.

e Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima permanecem em efeito enquanto vocé
trabalha no equipamento.

® A caixa de juntas da valvula podera conter fluidos do processo pressurizados, mesmo quando a vdlvula tiver sido
removida da tubulagdo. Os fluidos do processo poderao ser pulverizados para fora quando remover as pecas de vedacao
ou os anéis de juntas, ou quando desapertar o obturador do cano da caixa de vedacao.

e Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

_

. Isole a valvula de controle da pressdo da linha, libere a pressdo em ambos os lados da vélvula e drene o fluido do processo de
ambos os lados da vélvula. Se estiver usando um atuador mecanico, feche todas as linhas de pressdo que vdo para o atuador
mecanico e libere toda a pressao do atuador. Use os procedimentos de sequranca para se certificar de que as medidas acima
permanecem em efeito enquanto vocé trabalha no equipamento.

N

. Desconecte as linhas de operacdo do atuador e de qualquer tubulacio de retorno do castelo. Desconecte o conector da haste e
remova o atuador da vélvula desenroscando a contraporca da forquilha (ndmero 15, figura 21) ou as porcas hexagonais

(nGmero 26, figura 21).

w

. Desaperte as porcas de flange das juntas (nimero 5, figura 21) para que as juntas ndo estejam apertadas demais na haste da
valvula. Remova as pecas do indicador de deslocamento e as contraporcas da haste das roscas da haste da valvula.

A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos e danos materiais causados pelo movimento descontrolado do castelo, desaperte o castelo seguindo
as instrucoes descritas no passo a seguir. Ndo remova um castelo preso puxando-o com equipamento que possa esticar ou
armazenar energia de qualquer modo. A sibita liberacao de energia armazenada podera provocar um movimento nao
controlado do castelo.

Observacao
O passo a sequir fornece uma garantia adicional de que a pressao do fluido da estrutura da vélvula foi liberada.

IN

. Porcas hexagonais (nimero 16, figura 22, 23 ou 24) prendem o castelo (nimero 1, figura 21) ao corpo da valvula (nimero 1,
figura 22, 23 ou 24). Afrouxe essas porcas aproximadamente 3 mm (1/8 pol.). Em seguida, solte a junta com gaxeta do corpo ao
castelo movendo o castelo para frente e para tras ou empurrando com uma alavanca entre o castelo e o corpo da valvula. Mova
a ferramenta usada como alavanca em torno do castelo até que ele se solte. Se nenhum fluido vazar da junta, prossiga com a
remocao do castelo conforme descrito nas etapas a seguir.

CUIDADO

Para evitar danos a superficie de contato, causados quando o obturador da valvula e o conjunto da haste caem do castelo
depois de ser elevado até metade do percurso, instale temporariamente uma contraporca na haste da valvula ao elevar o
castelo. A contraporca impede que o obturador da vélvula e o conjunto da haste caiam do castelo.

5. Remova completamente as porcas hexagonais (nimero 16) e eleve o castelo cuidadosamente do corpo da valvula.
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6. Remova a contraporca e separe o obturador da valvula e a haste do castelo. Coloque as pecas numa superficie de protecao para
prevenir danos nas gaxetas ou superficies de contato.

7. Remova a gaxeta do castelo (nimero 10, figura 22 a 24) e cubra a abertura no corpo da valvula para proteger a superficie da
gaxeta e evitar que materiais estranhos entrem na cavidade do corpo da vélvula.

8. Remova as porcas de flange das juntas, flange das juntas, limpador superior e sequido das juntas (nGmeros 5, 3, 12 e 13,
figura 21). Cuidadosamente, empurre as pecas restantes das juntas a partir da lateral da valvula do castelo usando uma haste
redonda ou outra ferramenta que nao arranhe a parede da caixa de juntas. Limpe a caixa de juntas e as pe¢as de metal das
juntas.

9. Inspecione a haste da vélvula, as roscas e as superficies da caixa de vedagdo quanto a quaisquer extremidades pontiagudas que
possam cortar a gaxeta. Arranhdes ou cortes poderdo provocar um vazamento da caixa de juntas ou danificar a junta nova. Se a
condicdo da superficie ndo puder ser melhorada lixando-se levemente, substitua as pecas danificadas sequindo os passos
adequados indicados no procedimento de Manutenc¢do do interno.

10. Remova a cobertura que protege a cavidade da vélvula e instale uma gaxeta de castelo nova (niimero 10, figura 22 a 24),
certificando-se de que as superficies de contato da gaxeta estdo limpas e lisas. Coloque a haste e o obturador da valvula no
corpo da vélvula e deslize o castelo sobre a haste e os parafusos prisioneiros (niimero 15, figura 22, 23 ou 24).

Figura 6. Detalhe de junta da fita/filamento de grafite
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Observacao

O desempenho adequado dos procedimentos de aparafusamento no passo 11 comprime a gaxeta da vareta em espiral

(nimero 12, figura 22 a 23) ou anel de carregamento (nimero 26, figura 24) o suficiente para carregar e vedar a gaxeta do anel da
sede (nimero 13, figura 22, 23 ou 24). Comprime também as bordas externas da gaxeta do castelo (nimero 10, figura 22 a 24) o
suficiente para vedar o corpo a junta do castelo.

Os procedimentos de aparafusamento corretos indicados no passo 11 incluem - mas ndo estao limitados a - assegurar que as
roscas de aparafusamento estdo limpas e apertar igualmente as porcas sobre os prisioneiros, em um padrdo em cruz. Devido as
caracteristicas de aparafusamento das gaxetas de vareta em espiral, apertar uma porca pode soltar a porca adjacente. Repita este
padrao de aperto em cruz varias vezes até que a porca esteja bem apertada e a vedacdo do corpo ao castelo seja feita.

Observacao:

O(s) pino(s) e porca(s) devem ser instalados de modo que a marca comercial e a marca de grau de material do fabricante fique
visivel, possibilitando facil comparagdo com os materiais selecionados e documentados na placa serial Emerson/Fisher, fornecida
com este produto.

A ADVERTENCIA

Podem ocorrer danos pessoais ou ao equipamento se forem usados um pino e porca ou pecas inadequadas. Nao opere nem
monte este produto com pino(s) e porca(s) ndao aprovados pela engenharia da Emerson|Fisher e[ou que nao estejam
relacionados na placa serial fornecida com este produto. O uso de materiais e pecas ndo aprovadas pode levar a tensoes que
excederao o limite de projeto ou codigo destinado a esse servico especifico. Instale os pinos com o grau de material e a
marca de identificacao do fabricante visiveis. Entre em contato com seu representante da Emerson Automation Solutions
imediatamente se houver a suspeita de discrepancia entre pecas verificadas e pecas aprovadas.

11. Lubrifique os parafusos e porcas (ndo é necessario executar este passo se parafusos e porcas pré-lubrificados na fabrica
estiverem sendo usados) e instale-os usando os procedimentos de aparafusamento adequados durante o aperto, para que a
junta entre o corpo e o castelo suportem os procedimentos de teste e as condi¢oes de servico da aplicacdo. Use os torques
para parafusos indicados na tabela 5 como diretrizes.

12. Instale as juntas novas e as pecas da caixa de juntas de acordo com a disposicdo correta indica na figura 4, 5 ou 6. Coloque um
tubo com bordas lisas sobre a haste da valvula e bata suavemente cada peca da gaxeta para dentro da caixa de vedagdo.

13. Deslize o sequidor das juntas, limpador superior e flange das juntas (nimeros 13, 12 e 3, figura 21) para dentro da posicdo.
Lubrifique os prisioneiros de flange de junta (nimero 4, figura 21) e as faces das porcas de flange das juntas (niimero 5,
figura 21). Instale as porcas de flange das juntas.

14. Parajuntas de anel de PTFE V carregadas por mola, aperte as porcas de flange das juntas até que o batente no sequidor das
juntas (nimero 13, figura 21) entre em contato com o castelo.

Para juntas de grafite, aperte as porcas de flange das juntas ao torque maximo recomendado mostrado na tabela 6. Em
sequida, desaperte as porcas de flange das juntas e reaperte-as ao torque minimo recomendado indicado na tabela 6.

Para juntas carregadas ao vivo ENVIRO-SEAL ou HIGH-SEAL, consulte a nota no inicio da secao Manutencao de juntas.

Para outros tipos de juntas, aperte as porcas de flange das juntas de forma alternada em incrementos pequenos e iguais até
que uma das porcas alcance o torque minimo recomendado indicado na tabela. Em seguida, aperte as porcas de flange
remanescentes até que a flange esteja nivelada e a um angulo de 90 graus em relacdo a haste da valvula.

15. Monte o atuador no conjunto da valvula e reconecte o atuador e a haste da vélvula de acordo com o procedimento indicado no
manual de instru¢des do respectivo atuador.
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Manutencao do interno

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos ou danos materiais que possam ser causados pela liberacao repentina de pressao do processo. Antes de
efetuar quaisquer operagoes de manutencao:

e Nao remova o atuador da valvula enquanto a valvula ainda estiver pressurizada.

e Use sempre luvas, roupas e 6culos de seguranca antes de efetuar quaisquer operagoes de manutencao para evitar
ferimentos.

e Desconecte todas as linhas de operacao que estejam fornecendo pressao de ar, energia elétrica ou um sinal de controle
ao atuador. Certifique-se de que o atuador ndao possa abrir ou fechar a valvula inesperadamente.

® Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula. Drene o meio de processo dos dois lados da valvula.

e Faca a ventilacdo da pressao de carga do atuador pneumatico e libere qualquer pré-compressao da mola do atuador.

e Use os procedimentos de seguranga para se certificar de que as medidas acima permanecem em efeito enquanto vocé
trabalha no equipamento.

® A caixa de juntas da valvula podera conter fluidos do processo pressurizados, mesmo quando a valvula tiver sido
removida da tubulagdo. Os fluidos do processo poderao ser pulverizados para fora quando remover as pecas de vedacao
ou os anéis de juntas, ou quando desapertar o obturador do cano da caixa de vedacao.

o Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sdo necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

Tabela 5. Diretrizes de torque do parafuso corpo ao castelo

’ TORQUES DO PARAFUSO(1: 2)
TAMANHO DA VALVULA, NPS
Nem Lbfeft
4X2 102 75
6x4ou8x4 259 191
CL300 ou CL600 548 404
X6 CL900 1315 970
10X8 745 550
12X6 548 404
CL300 ou CL600 732 540
12X8
CL900 2712 2000
1. Determinado a partir dos testes de laboratério.
2. Quanto a outros materiais, entre em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter os torques.
Tabela 6. Torque recomendado para as porcas de flange das juntas
DIAMETRQ DAHASTE | CLASSIFICA JUNTAS DE GRAFITE JUNTAS DE PTFE
DA VALVULA CAO DE Torque minimo Torque maximo Torque minimo Torque maximo
mm in. PRESSAO Nm Lbf-in. Nm Lbf-in. Nm Lbf-in. Nm Lbf-in.
12,7 CL300 7 59 10 88 3 28 5 42
12,7 12 CL600 9 81 14 122 4 39 7 58
19,1 CL300 15 133 23 199 7 64 11 95
19,1 34 CL600 21 182 31 274 10 87 15 131
25,4 CL300 26 226 38 339 12 108 18 162
25,4 ! CL600 35 310 53 466 17 149 25 223
31,8 CL300 36 318 54 477 17 152 26 228
318 1-1/4 CL600 9 437 74 655 24 209 36 314
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CUIDADO

Nos procedimentos aplicaveis a seguir, para evitar danos as pecas, ndo prenda a cobertura dos foles nem outras pecas do
conjunto da haste|foles. Prenda somente nas areas planas na haste onde ela se estende para fora do topo da cobertura dos
foles.

Para a construcdo de vedagdo C, consulte as respectivas se¢des neste manual de instrucdes.

Exceto onde indicado, os nimeros nesta secdo sao referenciados na figura 22 para as constru¢des EWD, figura 22 para os detalhes
do interno obstruido, figura 23 para construcoes EWS e figura 24 para as de EWT. Consulte as figuras 26 e 27 para Cavitrol lll,
figura 27 para Whisper Trim Ill e figura 29 para construcdao WhisperFlo.

Remocado do interno

1.

Remova o atuador e castelo de acordo com os passos 1 a 5 do procedimento de Substitui¢do das juntas.

A ADVERTENCIA

Evite ferimentos ou danos materiais que possam ser causados pelo vazamento da valvula ou das juntas.

Ao elevar a haste do obturador da valvula (nimero 7) e o obturador da valvula encaixado (nimero 2) da valvula, verifique se
a gaiola (nimero 3) permaneceu na valvula (nimero 1). Isso evita os danos a gaiola que poderiam ser causados pela queda
da gaiola para tras na valvula, depois de elevada.

Tenha cuidado para nao danificar as superficies de vedacao da gaxeta.

Cada anel de pistao de grafite (nimero 6) em uma valvula EWD é fragil e tem dois pedagos. Tome cuidado para evitar danos
aos anéis de pistao devido a uma queda ou manipulacao brusca.

Qualquer dano as superficies de vedacao da gaxeta pode causar o vazamento da valvula. O acabamento da superficie da
haste da valvula (peca 7) é muito importante para criar uma boa vedacao. A superficie interna da gaiola ou conjunto da
gaiola/defletor (nimero 3), ou retentor da gaiola (nimero 31), é essencial para o funcionamento correto do obturador da
valvula, e para fazer uma vedac¢ao com o anel de pistao (nimero 6) ou o anel de vedacao (nimero 28). As superficies de
contato do obturador da valvula (nimero 2) e o anel da sede (niimero 9) em uma construcao de sede de metal sdo essenciais
para o corte correto. Proteja essas pecas adequadamente ao desmontar o interno.

N

w
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. Remova as porcas de flange das juntas, flange das juntas, limpador superior e seguidor das juntas (nGmeros 5, 3, 24 e 25,

figura 21). Cuidadosamente, empurre as pecas restantes das juntas a partir da lateral da valvula do castelo usando uma haste
redonda ou outra ferramenta que nao arranhe a parede da caixa de juntas. Limpe a caixa de juntas e as pe¢as de metal das
juntas.

. Inspecione a haste da valvula, as roscas e as superficies da caixa de juntas quanto a quaisquer extremidades pontiagudas que

possam cortar as juntas. Arranhdes ou cortes poderdo provocar um vazamento da caixa de juntas ou danificar a junta nova. Se
ndo conseqguir melhorar a condicdo da superficie passando uma lixa suave, substitua as pecas.

. Remova a mola de carregamento (nimero 26) da valvula NPS 10 x 8 ou 12 x 8 ou o0 adaptador da gaiola (nimero 4) de qualquer

valvula de interno obstruida através da NPS 8 x 4 e envolva-a para protegé-la.

. Em uma vaélvula de deslocamento de 102 mm (4 pol.) com gaiola Whisper Trim | ou qualquer valvula de NPS8 x 6 ou 12 x 6

gaiola Whisper Trim Ill, remova o espacador do castelo (nimero 32) e a gaxeta do castelo (nGmero 10) na parte superior do
espacador. Em qualquer construcao com retentor de gaiola (nimero 31), remova o retentor de gaiola e a gaxeta associada ao
mesmo. Um retentor de gaiola Whisper Trim Ill tem tarrachadeiras de 3/8 pol.- 16 UNC nas quais os parafusos ou prisioneiros
podem ser instalados para elevagdo.

. Remova a gaiola ou o conjunto da gaiola/defletor (nimero 3) e gaxetas associadas (ndmeros 10, 11 e 12). Com as construcdes

de capacidade total que tenham conjuntos de gaxeta FGM, um cal¢o (ntimero 53) é usado em vez da gaxeta da gaiola
(ndmero 11). Se a gaiola estiver presa na valvula, use uma marreta de borracha para bater na parte exposta da gaiola em pontos
diferentes ao redor da sua circunferéncia.
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Figura 7. TSO (sigla em inglés que significa: Interno hermético de corte), detalhe da sede mole protegida
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7. Para construcoes diferentes de interno TSO (corte hermético) , remova o anel da sede (nimero 9) ou sede do disco (nimero 22),
gaxeta do anel da sede (nimero 13), e 0 adaptador do anel da sede (niimero 5) e a gaxeta do adaptador (ntimero 14) foram
usados em uma construcdo de capacidade obstruida. Construcoes de sede de PTFE EWS e EWT usam um disco (nGmero 23)
instalado entre a sede do disco e o retentor do disco (nimero 21). Uma constru¢do CL900 NPS 8x6 EWT com gaiola Cavitrol lll tem
sua gaxeta de vareta em espiral (nGmero 12) no lado do anel da sede oposto a gaxeta do anel da sede.

8. Para construgoes de internos TSO (corte hermético), execute os seguintes passos (consulte as figuras 7 e 8):

® Remova o anel do pistdo, os anéis anti-extrusao, o anel de seguranca e o retentor.
® Remova os parafusos de ajuste que travam o obturador externo ao obturador interno.

e Usando uma chave de fita ou ferramenta similar, desenrosque o obturador externo do obturador interno. Nao cause danos nas
superficies guia do obturador externo.

® Remova a vedacao da sede mole protegida.

e Verifique se existem danos nas pecas e substitua as pecas danificadas conforme necessario.

9. Para todas as construgdes, inspecione as pegas quanto a desgaste ou danos que possam impedir o funcionamento correto da
valvula. Substitua ou conserte as pecas do interno de acordo com os procedimentos indicados a sequir para sedes de metal de
sobreposicao ou em outros procedimentos de manutencao do obturador da valvula conforme for adequado.

Sobreposicao de sedes de metal

CUIDADO

Para evitar danificar o conjunto do castelo de vedacao dos foles ENVIRO-SEAL, nao tente sobrepor em superficies de contato
de metal. O desenho do conjunto evita a rotacao da haste e qualquer rotacao forcada causara danos nos componentes
internos do castelo de vedacao dos foles ENVIRO-SEAL.
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Figura 8. Interno TSO balanceado tipico
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Exceto relativamente ao conjunto do castelo de vedagdo dos foles ENVIRO-SEAL, com construgdes de sede metal, as superficies de
contato do obturador da valvula e anel da sede (nimeros 2 e 9, figuras 24 a 26) podem ser sobrepostas para melhorar o corte.
(Cortes profundos devem ser eliminados por usinagem em vez de esmerilado). Use um composto de sobreposicao de boa
qualidade de uma mistura de 280 a 600 saibro. Aplique o composto na parte inferior do obturador da valvula.

Monte a valvula para que a gaiola (e o retentor da gaiola e espacador do castelo, se usado) fiquem no lugar e o castelo fique
aparafusado a vélvula. Uma alavanca simples pode ser feita a partir das pecas ferro de faixa presas a haste do obturador da valvula
com porcas. Gire a alavanca de forma alternada em cada direcdo para sobrepor as sedes. Depois da sobreposi¢do, remova o castelo
e limpe as superficies da sede. Monte a valvula completamente, como descrito na parte Substituicdo do interno na secao
Manutencgdo do interno, e teste a valvula para verificar se ele interrompe a vazao. Repita o procedimento de sobreposicdo se o
vazamento ainda for excessivo.

Manutencao do obturador da valvula

Exceto onde indicado, os niimeros nesta secdo sdo referenciados na figura 22 para os obturadores de valvula EWD, figura 23 para
EWS e figura 24 para EWT.

CUIDADO

Caso substitua o anel de pistao (nimero 6) ou anel de vedacao (niimero 28), tenha cuidado para nao riscar as superficies da
ranhura do anel no obturador da valvula ou quaisquer das superficies do anel de substitui¢cao, ou ele pode nao vedar
adequadamente.

1. Com o obturador da valvula (nGmero 2) removido, de acordo com a se¢dao Remocao do interno, proceda conforme apropriado:
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Para o anel de pistdo de PTFE cheio com carbono EWD, o anel é dividido em um local. Se houver um dano visivel, abra o anel
ligeiramente e remova-o da ranhura do obturador da valvula. Para instalar um anel de pistdao de PTFE cheio de carbono, abra o
anel ligeiramente na divisdo e instale-o sobre a haste e dentro da ranhura no obturador da valvula. O lado aberto deve ficar
voltado para a haste, dependendo da dire¢ao da vazdo, como mostra a figura 22.

Para cada anel de pistdo de grafite EWD, o anel pode ser removido facilmente uma vez que tem dois pedacos. Um novo anel de
pistdo de grafite é fornecido como um anel completo. Use um torno com mordentes macios ou afunilados para quebrar o anel
de substituicao na metade. Coloque o novo anel no torno de maneira que os mordentes comprimam o anel em um formato
oval. Comprima o anel lentamente até que ele quebre nos dois lados. Se um dos lados quebrar primeiro, ndo tente dividir ou
cortar o outro. Em vez disso, continue comprimindo o anel até o outro lado quebrar. Nao deixe de combinar as duas metades
quebradas quando instalar o anel na ranhura do obturador da vélvula.

Para o anel de vedacdo de duas pegas EWT, o anel ndo pode ser reutilizado, pois € um anel fechado que deve ser separado e/ou
cortado da ranhura. Em sequida, o anel de sequranca elastomérico (nimero 29) pode ser ligeiramente aberto e removido.

Para instalar um novo anel de duas pecas, aplique um lubrificante a base de silicone para fins gerais no anel de seguranca e no
anel de vedacgdo (nimeros 29 e 28). Coloque o anel de sequranca sobre a haste da valvula (nimero 7) e na ranhura. Coloque o
anel de vedacgdo sobre a extremidade superior do obturador da valvula (nimero 2) de modo que ele entre na ranhura em um
dos lados do obturador da valvula. Lentamente e com cuidado, introduza o anel de vedagao sobre a extremidade superior do
obturador da vélvula. Deve permitir-se um tempo de vazao de arrefecimento para o material de PTFE durante o procedimento
de alongamento, para evitar um movimento brusco neste anel. Depois de introduzido, o anel de vedacao podera parecer
muito frouxo, porém ele encolhera para o seu tamanho original quando for inserido na gaiola.

Para o anel de vedagao carregado por mola EWT, o anel usado em um obturador da valvula com um diametro de porta de
136,5 mm (5.375 in.) ou menor pode ser removido sem danos trabalhando-se primeiro para remover o anel de retencao
(nimero 27) com uma chave de fenda. Em sequida, deslize cuidadosamente o anel de seguranca de metal (niimero 29) e anel
de vedacdo (niimero 28) para fora do obturador da valvula (nGmero 2). O anel de vedacao carregado por mola usado em um
obturador da valvula com um diametro de porta de 178mm (7 in.) ou maior deve ser removido e/ou cortado da sua ranhura
cuidadosamente. Portanto, ele ndo pode ser reutilizado.

Um anel carregado por mola deve ser instalado de forma que o seu lado aberto fique de frente para a parte superior ou inferior
do obturador da valvula, dependendo da direcdo da vazao, como mostrado na exibicao A da figura 24. Para instalar um anel
carregado por mola em um obturador da valvula com um didmetro de porta de 136,5 mm (5,375 pol.) ou menos, deslize o
anel de vedacao (nimero 28) sobre o obturador da valvula seguido por um anel de seguranga de metal (nimero 29). Em
seguida, instale o anel de retencdo (nimero 27) inserindo uma extremidade na ranhura e, girando o bujao ao mesmo tempo,
pressione o anel para dentro da ranhura. Novamente, tenha cuidado para nao arranhar nenhuma superficie do anel ou bujao.

Para instalar um anel de vedagdo em um obturador da valvula com um didmetro de porta igual ou maior que 178 mm (7 in.)
lubrifique-o com um lubrificante para fins gerais a base de silicone. Depois, com cuidado, introduza o anel de vedacdo sobre a
extremidade superior do obturador da vélvula. Deve permitir-se um tempo de vazio de arrefecimento para o material de PTFE
durante o procedimento de alongamento, para evitar um movimento brusco no anel. Depois de introduzido, o anel de
vedacdo podera parecer muito frouxo, porém ele encolhera para o seu tamanho original quando for inserido na gaiola.

CUIDADO

Nunca reutilize hastes ou adaptadores antigos com um obturador da valvula novo. Usar uma haste ou adaptador antigo
com um obturador novo requer que se perfure um novo furo de pino na haste (ou adaptador, no caso de um castelo de
vedacao de foles ENVIRO-SEAL estar sendo usado). Esta perfuracao enfraquece a haste ou adaptador e pode causar uma
falha no servico. Contudo, um obturador da valvula pode ser reutilizado com uma haste ou adaptador novo, exceto com o
interno Cavitrol lll.

Observacao

O obturador da valvula e a haste do obturador da valvula para o interno Cavitrol Ill sdo um jogo correspondente e devem ser
encomendados juntos. Se um obturador da valvula Cavitrol Il ou uma haste de obturador da vélvula estiver danificado, substitua
o conjunto inteiro (nimero 2, figura 26 e 27).
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2. Para substituir a haste da valvula (nGmero 7), retire o pino (nimero 8). Desaparafuse o obturador da valvula da haste ou
adaptador.

3. Para substituir o adaptador (ntimero 24, figura 21) nos castelos de vedacao de foles ENVIRO-SEAL, coloque o conjunto da haste do
obturador e o obturador da vélvula em uma morsa ou outro tipo de torno com mordentes macios de forma que os mordentes
prendam uma parte do obturador da valvula que ndo seja a superficie de contato. Retire o pino (nimero 36, figura 21). Inverta
o conjunto da haste do obturador e o obturador da valvula na morsa de mordentes macios. Prenda as areas planas na haste da
valvula, imediatamente abaixo das roscas para a conexdo do atuador/haste. Desaparafuse o conjunto do obturador da
valvula/adaptador (nimero 24, figura 21) do conjunto da haste da valvula (nimero 20, figura 21).

4. Aparafuse a haste ou adaptador novo dentro do obturador da valvula. Aperte ao valor de torque indicado na tabela 7. Consulte a
tabela 7 para selecionar o tamanho adequado da broca. Perfure a haste ou adaptador usando o orificio no obturador da vélvula
como um guia. Remova qualquer material residual e insira um pino novo para travar o conjunto.

5. Para os castelos de vedacdo de foles ENVIRO-SEAL, prenda as partes planas da haste que saem da parte superior da cobertura
dos foles com uma morsa ou outro tipo de torno de mordentes macios. Aparafuse o conjunto do obturador da valvula/
adaptador sobre a haste da valvula. Aperte como necessario para alinhar o orificio do pino na haste com um dos orificios no
adaptador. Prenda o adaptador a haste com um pino novo.

Substituicdao do interno

Exceto onde indicado, os nimeros nesta se¢do sdo referenciados na figura 22 para as construcdes EWD, figura 22 para os detalhes
do interno obstruido, figura 23 para construgoes EWS e figura 24 para as de EWT. Consulte as figuras 26 e 27 para Cavitrol Il
figura 28 para Whisper Trim Il e figura 29 para construcdes WhisperFlo.

1. Com uma construcdo de anel de sede de interno restrito, instale a gaxeta do adaptador (nimero 14) e adaptador de anel de
sede (nimero 5).

2. Instale a gaxeta do anel de sede (nimero 13), anel de sede (nimero 9), ou sede de disco (nimero 22). Com uma construcao de
sede de PTFE, instale o disco e o retentor do disco (nimeros 21 e 23). Com uma valvula NPS 8 x 6 CL900 EWT com gaiola
Cavitrol lll, instale a gaxeta de vareta em espiral (nimero 12) no anel da sede.

3. Instale a gaiola ou o conjunto da gaiola/defletor (nimero 3). Qualquer orienta¢do rotacional da gaiola ou conjunto
relativamente a vélvula é aceitavel. Uma gaiola Whisper Trim Ill desenhada por nivel A3, B3 ou C3 pode ser instalada com
qualquer extremidade para cima. O conjunto de gaiola/defletor D3 ou conjunto de gaiola Cavitrol lll, contudo, deve ser
instalado com o a extremidade de padrio de orificios proxima ao anel da sede. Se for necessério usar um retentor de gaiola
(ntmero 31), coloque-o no topo da gaiola.

4. Para construgées que ndo sejam de interno TSO (corte hermético), deslize o obturador da vélvula (niimero 2) e conjunto da
haste, ou obturador da vélvula e conjunto de vedacao dos foles ENVIRO-SEAL para dentro da gaiola. Certifique-se de que o anel
de pistdo ou de vedagdo (ntimero 6 ou 28) esta igualmente engatado no chanfro de entrada no topo da gaiola (niimero 3) ou
retentor da gaiola (nimero 31) para evitar causar danos no anel.

5. Para construcdes de internos TSO (corte hermético), execute os seguintes passos (consulte as figuras 7 e 8).

® Enrosque o obturador externo sobre o obturador interno até que as pegas fagam contato de metal com metal, usando uma
chave de fita ou uma ferramenta semelhante que ndo causara danos nas superficies do obturador externo.

® Marque o topo do obturador interno e obturador externo com marcas de alinhamento na posicao montada.

Tabela 7. Torque da haste da valvula ao obturador e dados de substituicao do pino

DIAMETRO DA HASTE DA VALVULA TORQUE DA HASTE, MINIMO AO MAXIMO TAMANHO DA BROCA,
mm in. Nm Lbf-ft POLEGADAS
12,7 1/2 81al15 60a 85 1/8
19,1 3/4 237a339 175a250 3/16
25,4 1 4202481 310a355 1/4
31,8 1-1/4 8272908 610a670 1/4

e Desmonte o obturador externo do obturador interno e instale a vedacdo sobre o obturador interno, de forma que a vedacgao
fique encaixada abaixo da drea com roscas.

® Enrosque o obturador externo sobre o obturador interno e aperte com a chave de fita ou uma ferramenta semelhante até que as

marcas de alinhamento se alinhem. Isso garantira que as pecas do obturador estdo em contato metal com metal e que a
vedacdo esteja comprimida corretamente. Ndo cause danos nas superficies guia do obturador externo.
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® Instale os parafusos de ajuste centrando o obturador interno no obturador externo e aplique um torque de 11 Nm (8 Ibf-ft).

e Monte o anel do pistdo, os anéis anti-extrusdo, o anel de seguranca e o retentor.

6. Para todas as construcdes, coloque as gaxetas (nimeros 12, 11 ou 14 se usada e 10) e o cal¢o (nimero 53) no topo da gaiola ou
retentor da gaiola. Se ha um adaptador de gaiola (nimero 4) ou um espacador de castelo (nimero 32), ajuste-o na gaiola ou nas
gaxetas do retentor de gaiola e coloque uma outra gaxeta de placa plana (nimero 10) no topo do adaptador ou espacador. Se
houver apenas um retentor de gaiola ou espacador do castelo, coloque uma outra gaxeta de placa plana no retentor ou
espacador.

7. Com uma valvula NPS 10 x 8 ou 12 x 8, instale o anel de carga (nGmero 26).

8. Monte o castelo sobre a valvula e complete o conjunto de acordo com os passos 11 a 15 do procedimento de Substituicdo de
juntas. Certifique-se de observar a nota que vem antes do passo 11.

Adaptacado: Instalando o interno da vedacao C

Observacao

Um empuxo adicional do atuador é exigido para uma vélvula com interno de vedacao C. Ao instalar a guarnicdo C-seal em uma
valvula existente, entre em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter assisténcia para a determinagdo dos
requisitos de empuxo do novo atuador.

Monte o novo conjunto de obturador da valvula/retentor (com a veda¢do do obturador da vedacao C) usando as seguintes
instrucdes):

CUIDADO

Para evitar vazamentos quando a valvula é retornada ao servico, use métodos e materiais apropriados para proteger todas
as superficies de vedacao das pecas do novo interno, enquanto monta as pecas individuais e durante a instalacao no corpo
davalvula.

1. Aplique um lubrificante adequado de alta temperatura no didmetro interno da vedacdo do obturador de vedacao C. Além disso,
lubrifique o diametro externo do obturador da vélvula, onde a vedagao do obturador de vedagdo C deve ser pressionado na
posicdo de vedacdo adequada (figura 9).

2. Oriente a vedacao do obturador de vedac¢do C para a a¢do correta de vedacdo, com base na direcao da vazao do fluido do
processo através da valvula.

e O interior aberto da vedacdo do obturador de vedacado C deve ficar voltado para cima em uma vélvula com construcdo de vazao
ascendente (figura 9).

e O interior aberto da vedac¢ao do obturador de vedacdo C deve ficar voltado para baixo em uma vélvula com construcdo de vazao
descendente (figura 9).

Observacao

Uma ferramenta de instalacdo deve ser usada para posicionar corretamente a vedacdo do obturador de vedacao C no obturador da
valvula. Uma ferramenta esta disponivel como uma peca sobressalente da Emerson, ou uma ferramenta pode ser fabricada
seguindo as dimensodes cedidas na figura 10.

3. Coloque avedacao do obturador de vedagao C na parte superior do obturador da vélvula e pressione-a sobre o obturador
usando a ferramenta de instalacao da vedacao C. Pressione cuidadosamente a vedacdo do obturador de vedacao C sobre o
obturador até a ferramenta de instalacdo contatar a superficie de referéncia horizontal do obturador da valvula (figura 11).

4. Aplique um lubrificante adequado de alta temperatura nas roscas do obturador. Em sequida, coloque o retentor de vedagao C
sobre o obturador e aperte o retentor usando uma ferramenta apropriada como uma chave de fita.
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5. Usando uma ferramenta apropriada como um furador central, empilhe as roscas em cima do obturador em um local (figura 12)

para fixar o retentor de vedacao C.

Figura 9. EWD Fisher com interno de vedacao C
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6. Instale o novo conjunto do obturador/retencdo com a vedacgao do obturador de vedacdo C na nova haste sequindo as instrucoes
apropriadas na se¢do de Substituicdo do interno deste manual.

7. Instale os anéis de pistdo sequindo as instru¢oes na se¢ao Substituicdo do interno deste manual.

8. Remova o atuador da vélvula existente e o castelo, seguindo as instrucdes apropriadas na se¢do Substituicao das juntas deste
manual.

CUIDADO

Nao remova a haste da valvula existente do obturador da valvula, a menos que vocé esteja planejando substituir a haste.

Nunca reutilize uma haste da valvula antiga com um obturador novo e nem reinstale uma haste depois de removida.
Substituir uma haste da valvula exige perfurar um novo orificio de pino na haste. Essa perfuracao enfraquece a haste e pode
causar uma falha no servico. Contudo, um obturador da valvula usado pode ser reutilizado com uma nova haste.

9. Remova a haste da vélvula existente e o obturador, gaiola e anel de sede do corpo da vélvula, seguindo as instrugdes apropriadas
na secao Remocao do interno deste manual.

10. Substitua todas as gaxetas de acordo com as instrucoes apropriadas na secdo Substituicdo do interno deste manual.

11. Instale o novo anel de sede, gaiola, conjunto de obturador da valvula/retentor e haste no corpo da vélvula e remonte
completamente a junta da valvula, seguindo as instru¢ées apropriadas na secdo Substituicdo do interno deste manual.
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PARA _

OBTURADORES DIMENSOES, mm NG d
DA VALVULA (Consulte o desenho abaixo) ume(ro @
AJUSTADOS AO e
ULt ferramenta)

PORTA A B C D E F G H
(polegadas)
52,324 - 3,708 - 52,680 - 55,118 -
2,875 82,55 52.578 4,978 -5,029 3759 41,148 52,781 55,626 70,891-71,044 24B9816X012
58,674 - 3,708 - 61,011 - 63,449 -
3,4375 101,6 58,928 4,978-5,029 3,759 50,8 61,112 63,957 85,166 - 85,319 24B5612X012
65,024 - 3,708 - 68,936 - 71,374 -
3,625 104,394 65.278 4,978 -5,029 3759 50,8 69.037 71.882 89,941 -90,094 24B3630X012
83,439 - 3,708 - 87,351 - 89,789 -
4,375 125,984 83,693 4,978 -5,029 3.759 50,8 87.452 90,297 108,991-109,144 | 24B3635X012
100,076 - 3,708 - 103,835- 106,274 -
5,375 142,748 100,33 4,978 -5,029 3759 45,974 103,937 106,782 128,219-128,372 | 23B9193X012
141,376 - 3,708 - 145,136 - 147,574 -
7 184,15 141,630 4,978 -5,029 3.759 60,198 145,237 148,082 169,520- 169,672 | 23B9180X012
166,776 - 3,708 - 170,536 - 172,974 -
8 209,55 167,030 4,978 -5,029 3759 55,88 170.637 173.482 194,920- 195,072 | 24B9856X012
PARA ]

OBTURADORES DIMENSOES, in. . d
DA VALVULA (Consulte o desenho abaixo) ‘e":e(mar:
LR O sglifital? uma
UL a0 ferramenta)

PORTA A B C D E F G H
(polegadas)

2,875 3.25 2.060-2.070 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 1.62 2.074-2.078 | 2.170-2.190 2.791-2.797 24B9816X012
3,4375 4.00 2.310-2.320 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 2.402-2.406 | 2.498-2.518 3.353-3.359 24B5612X012
3,625 411 2.560-2.570 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 2.714-2.718 | 2.810-2.830 3.541-3.547 24B3630X012
4,375 4.96 3.285-3.295 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.00 3.439-3.443 | 3.535-3.555 4.291-4.297 24B3635X012
5,375 5.62 3.940-3.950 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 1.81 4.088-4.092 | 4.184-4.204 5.048 - 5.054 23B9193X012

7 7.25 5.566-5.576 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.37 5.714-5.718 | 5.810-5.830 6.674-6.680 23B9180X012

8 8.25 6.566-6.576 | 0.196-0.198 | 0.146-0.148 2.20 6.714-6.718 | 6.810-6.830 7.674-7.680 24B9856X012

Figura 10. Ferramenta de instala¢ao da vedagdo do obturador de vedagao C
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Figura 11. Instalacdo da vedagdo do obturador de vedagdo C usando a ferramenta de instalacdo

FERRAMENTA DE INSTALAGAO \

OBTURADOR DA VALVULA

VEDAGAO DO OBTUBADOR_/@
DE METAL DE VEDAGAO C

SUPERFICIE DE REFERENCIA HORIZONTAL

VAZAO DESCENDENTE

OBSERVAGAO: B
PRESSIONE A FERRAMENTA DE INSTALAGAO SOBRE O OBTURADOR ATE A FERRAMENTA

CONTATAR A SUPERFICIE DE REFERENCIA HORIZONTAL DO OBTURADOR DA VALVULA.
A6778

Figura 12. Empilhe as roscas do retentor de vedagdo C

DEFORME A ROSCA PARA EMPILHAR
O RETENTOR DA VEDACAO C

ANEL DE PISTAO —

RETENTOR — |

VEDAGAO DO OBTUBADOE/@ .
DE METAL DE VEDAGAO C OBTURADOR DA VALVULA
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VAZAO DESCENDENTE
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CUIDADO

Para evitar o vazamento excessivo e a erosao da sede, o obturador da valvula deve ser assentado inicialmente com forca
suficiente para superar a resisténcia da vedacao do obturador de vedacao C e contatar o anel da sede. Vocé pode assentar o
obturador da valvula corretamente aplicando a carga total do atuador. Essa forca orienta o obturador da valvula
adequadamente para o anel da sede, fornecendo assim uma configuracao permanente predeterminada para a vedac¢ao do
obturador de vedacdo C. Uma vez que isso é feito, o conjunto do obturador/retentor, a gaiola e o anel da sede tornam-se
um conjunto combinado.

Com a forca total do atuador aplicada e o obturador da valvula totalmente assentado, alinhe a escala de indicacao do
deslocamento do atuador com a extremidade inferior do deslocamento da valvula. Consulte os manuais de instrucoes
adequados do atuador para obter informacoes sobre esse procedimento.

Substituicao do interno da vedacao Cinstalado

Remocado do interno (Construgdes de vedagao C)
1. Remova o atuador da vélvula e o castelo, sequindo as instrugdes apropriadas na se¢ao Substituicdo das juntas deste manual.

CUIDADO

Para evitar vazamentos quando a valvula é retornada ao servico, use os métodos e materiais adequados para proteger
todas as superficies de vedacao das partes do interno durante a manutencao.

Tome cuidado ao remover os anéis do pistao e a vedacao do obturador de vedacao C, para evitar arranhar qualquer
superficie de vedacao.

CUIDADO

Nao remova a haste da valvula do conjunto do obturador/retentor, a menos que vocé esteja planejando substituir a haste.

Nunca reutilize uma haste da valvula antiga com um obturador novo e nem reinstale uma haste depois de removida.
Substituir uma haste da valvula exige perfurar um novo orificio de pino na haste. Essa perfuracao enfraquece a haste e pode
causar uma falha no servico. Contudo, um obturador da valvula usado pode ser reutilizado com uma nova haste.

. Remova o conjunto do obturador/retentor (com a vedacdo do obturador de vedacdo C), gaiola e anel de sede do corpo da
valvula, seguindo as instru¢des apropriadas na secao Remocao do interno deste manual.

. Localize a rosca empilhada em cima do obturador da valvula (figura 12). A rosca empilhada prende o retentor. Use uma broca
com um dente de 1/8 pol. para perfurar a area empilhada da rosca. Perfure aproximadamente 1/8 pol. no metal para remover o
empilhamento.

. Localize a quebra entre as partes dos anéis do pistao. Usando uma ferramenta adequada como uma chave de fenda plana, retire
cuidadosamente os anéis de pistdo das ranhuras no retentor da vedacdo C.

. Depois de remover os anéis, localize o orificio de 1/4 pol. de diametro na ranhura. No retentor com duas ranhuras do anel de
pistdo, o orificio sera encontrado na ranhura superior.

. Selecione uma ferramenta apropriada como um furador, e coloque a ponta da ferramenta no orificio com o corpo da ferramenta
tangencial ao diametro externo do retentor. Bata na ferramenta com um martelo para girar o retentor e solta-lo do obturador
da valvula. Remova o retentor do obturador.

. Use uma ferramenta apropriada como uma chave de fenda plana para retirar a vedacdo do obturador de veda¢ao C do
obturador. Tome cuidado para evitar arranhdes ou outros danos as superficies de contato, onde a vedacdo do obturador de
vedacdo C faz contato com o obturador da valvula (figura 13).
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Figura 13. Superficie de contato inferior (obturador da valvula para anel da sede) e superior

(vedagdo do obturador de vedagdo C para gaiola)
RETENTOR

D

VEDACAO DO 0BTU~RADO_R/)'<
DE METAL DE VEDACAO C
a

OBTURADOR GAIOLA
DA VALVULA

SUPERFICIE DE CONTATO SUPERIOR

GAIOLA
OBTURADOR

OBSERVAGAO:
SUPERFICIE DE CONTATO SUPERIOR E AREA DE CONTATO ENTRE A A
VEDAGAO DO OBTURADOR DE METAL DE VEDAGAO C E A GAIOLA. SUPERFICIE DE CONTATO INFERIOR

A6780

8. Inspecione a superficie de contato inferior, onde o obturador da valvula contata o anel da sede, para ver se ha desgastes ou
danos que impediriam a operacdo adequada da valvula. Além disso, inspecione a superficie de contato superior dentro da
gaiola, onde a vedacdo do obturador de vedacao C contata a gaiola, e também a superficie de contato onde ela contata o
obturador (figura 13).

9. Substitua ou conserte as pecas do interno de acordo com o procedimento indicado a seguir para sedes de metal de
sobreposicao, reusinagem de sedes de metal ou outros procedimentos de manutencao do obturador da valvula conforme for
adequado.

Sobreposicao de sedes de metal (Construcdes de vedacao C)

Antes de instalar uma nova vedacao do obturador de vedacao C, substitua a superficie de contato inferior (obturador da valvula
para anel de sede, figura 13) sequindo os procedimentos adequados na se¢cdo Sobreposicao de sedes de metal deste manual.

Reusinagem de sedes de metal (Constru¢oes de vedagao C)

Consulte a figura 14. Um obturador da vélvula com uma vedacgao do obturador de metal de vedacao C apresenta duas superficies
de contato. Uma superficie de contato é encontrada onde o obturador da valvula contata o anel de sede. A segunda é encontrada
onde a vedac¢do do obturador de vedacao C contata a superficie de contato superior na gaiola. Se vocé usinar as sedes no anel de
sede e/ou obturador, deve usinar uma dimensao igual da drea da sede na gaiola.

CUIDADO

Se o metal for removido do anel de sede e obturador e uma quantidade correspondente nao for removida da area de sede
da gaiola, a vedacao do obturador de vedacao C sera esmagada quando a valvula fechar e o retentor da vedacgao Cira
golpear a area da sede da gaiola, impedindo o fechamento da valvula.
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Figura 14. Exemplo de usinagem da superficie de contato inferior (obturador da valvula para anel da sede)
e superior (vedacdo do obturador de vedacdo C para gaiola)

RETENTOR
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/
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(OBTURADOR MAIS ANEL DE SEDE)
DO CONTRARIO, O RETENTOR PODE
BATER NA SUPERFICIE DE CONTATO

2 SUPERIOR  ANTES QUE O
N OBTURADOR DA VALVULA SEJA
ADEQUADAMENTE ASSENTADO NA

OBTURADOR SUPERFICIE DE CONTATO INFERIOR.

[@> 0,254 (0.010)4 GAIOLA

— __:)7_

/ ANEL DA
SEDE

0,254 (0.010)4 2]

SUPERFICIE DE CONTATO INFERIOR

OBSERVAGAO: ~ .
[2>REMOCAO DE 0,254 mm (0.010 in.) DO OBTURADOR DA VALVULA
MAIS  [2>>REMOGAO DE 0,254 mm (0.010 in.) DO ANEL DA SEDE
[3> REMOGAO DE 0,508 mm (0.020 in.) DA SUPERFICIE DE CONTATO SUPERIOR NA GAIOLA
4. ESSES VALORES SERVEM APENAS COMO EXEMPLOS. REMOVA APENAS A QUANTIDADE
MINIMA DE MATERIAL NECESSARIA PARA RENOVAR AS SEDES.
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Substituicao do interno (Construgoes de vedagao C)

1. Aplique um lubrificante adequado de alta temperatura no didmetro interno da vedacdo do obturador de vedacao C. Além disso,
lubrifique o diametro externo do obturador da vélvula, onde a vedagao do obturador de vedagdo C deve ser pressionado na
posicdo de vedacdo adequada (figura 9).

2. Oriente a vedacao do obturador de vedacdo C para a a¢do correta de vedagdo, com base na direcao da vazdo do fluido do
processo através da valvula.

e Qinterior aberto da vedacao do obturador de vedagdo C deve ficar voltado para cima em uma vélvula com construcdo de vazao
ascendente (figura 9).

e Qinterior aberto da vedacao do obturador de vedagdo C deve ficar voltado para baixo em uma valvula com construcdo de vazao
descendente (figura 9).

Observacao

Uma ferramenta de instalacdo deve ser usada para posicionar corretamente a vedacdo do obturador de vedacao C no obturador da
valvula. Uma ferramenta esta disponivel como uma peca sobressalente da Emerson, ou uma ferramenta pode ser fabricada
seguindo as dimensdes cedidas na figura 10.
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3. Coloque a vedagao do obturador de vedagado C na parte superior do obturador da vélvula e pressione-a no obturador usando a
ferramenta de instalacdo. Pressione cuidadosamente a vedacdo do obturador de vedacdo C sobre o obturador até a ferramenta
de instalacdo contatar a superficie de referéncia horizontal do obturador da valvula (figura 11).

4. Aplique um lubrificante adequado de alta temperatura nas roscas do obturador. Em seguida, coloque o retentor a vedagdo C
sobre o obturador e aperte o retentor usando uma ferramenta apropriada como uma chave de fita.

5. Usando uma ferramenta apropriada como um furador central, empilhe as roscas em cima do obturador em um local (figura 12)
para fixar o retentor de vedacao C.

6. Substitua os anéis de pistdao seguindo as instrucdes na se¢ao Substituicdo do interno deste manual.

7. Retorne o anel de sede, gaiola, conjunto de obturador/retentor e haste no corpo da valvula e remonte completamente a junta
davalvula, sequindo as instrucdes apropriadas na secao Substituicao do interno deste manual.

CUIDADO

Para evitar o vazamento excessivo e a erosao da sede, o obturador da valvula deve ser assentado inicialmente com forca
suficiente para superar a resisténcia da vedac¢ao do obturador de vedacao C e contatar o anel da sede. Vocé pode assentar o
obturador da valvula corretamente aplicando a carga total do atuador. Essa forca orienta o obturador da valvula
adequadamente para o anel da sede, fornecendo assim uma configuracao permanente predeterminada para a vedacao do
obturador de vedacao C. Uma vez que isso é feito, o conjunto do obturador|retentor, a gaiola e o anel da sede tornam-se
um conjunto combinado.

Com a forca total do atuador aplicada e o obturador da valvula totalmente assentado, alinhe a escala de indicacao do

deslocamento do atuador com a extremidade inferior do deslocamento da valvula. Consulte os manuais de instrucoes
adequados do atuador para obter informacoes sobre esse procedimento.

Castelo de vedacao de foles ENVIRO-SEAL

Substituicao de um castelo plano ou de extensao por um castelo de sede de foles
ENVIRO-SEAL (conjunto da haste/foles)

Exceto onde indicado, os niimeros nesta se¢do sdo referenciados na figura 22 para as construcdes EWD, figura 22 para os detalhes
do interno obstruido, figura 23 para construgoes EWS e figura 24 para as de EWT. Consulte as figuras 26 e 27 para Cavitrol Il
figura 27 para Whisper Trim Il e figura 29 para constru¢des WhisperFlo.

Tabela 8. Torque recomendado para as porcas de flange das juntas do castelo de vedacao dos foles ENVIRO-SEAL

TAMANHO DA DlAMETRO DA HASTE TORQUE MINIMO TORQUE MAXIMO
VALVULA, DA VALVULA ATRAVES - -
NPS DASJUNTAS Nm Lbf-in. Nm Lbf-in.
4X2 1/2 2 22 4 33
6x4a12x8 1 5 44 8 67

1. Remova o atuador e castelo de acordo com os passos 1 a 6 do procedimento de Substituicao das Juntas indicado na se¢ao
Manutencao.

2. Eleve a gaiola.

3. Remova e descarte a gaxeta do castelo existente. Cubra a abertura do corpo da valvula para proteger as superficies de vedagdo e
para evitar que materiais estranhos entrem na cavidade do corpo da valvula.

Observacao

O conjunto de haste/foles ENVIRO-SEAL para valvulas easy-e™ estd disponivel somente com a conexdo de obturador/adaptador/haste
com roscas e perfurada. O obturador da valvula existente pode ser reutilizado com o novo conjunto de haste/foles ou um obturador
novo pode ser instalado.
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4. Inspecione o obturador da valvula existente. Se o obturador esta em boa condicdo, ele pode ser reutilizado com o conjunto da
haste/foles ENVIRO-SEAL. Para remover o obturador da valvula existente da haste, primeiro, coloque o conjunto da haste do
obturador existente em uma morsa ou outro tipo de torno de mordentes macios de forma que os mordentes prendam a parte
do obturador da vélvula que nao é uma superficie de contato. Retire o pino (nimero 8), use uma furadeira se for necessario.

5. Em sequida, inverta o conjunto da haste do obturador na morsa de mordentes macios. Prenda a haste da valvula em um lugar
adequado e desaparafuse o obturador existente da haste da vélvula.

CUIDADO

Para instalar o obturador da valvula no conjunto da haste[foles ENVIRO-SEAL, a haste da valvula nao pode ser girada. Ou
poderao ocorrer danos nos foles.

Nao prenda a cobertura dos foles nem outras pecas do conjunto da haste/foles. Prenda somente nas areas planas na haste
onde ela se estende para fora do topo da cobertura dos foles.

Observacao
O conjunto da haste/foles ENVIRO-SEAL tem uma haste de uma peca.

6. Para conectar o obturador da valvula a haste do novo conjunto de haste/foles ENVIRO-SEAL, é necessario primeiro conectar o
obturador ao adaptador (niimero 24, figura 21). Localize o adaptador. Observe que o orificio ndo foi perfurado nas roscas onde
o obturador é aparafusado sobre o adaptador. Prenda o obturador da vélvula em uma morsa de mordentes macios ou um outro
tipo de morsa. Ndo prenda o obturador por nenhuma superficie de contato. Posicione o obturador na morsa ou torno para ficar
mais facil de rosquear o adaptador. Enrosque o adaptador dentro do obturador da vélvula e aperte utilizando o valor de torque
adequado.

7. Selecione o tamanho adequado de broca e perfure o adaptador usando o orificio no obturador da valvula como um guia.
Remova qualquer material residual e insira um pino novo (niimero 8) para travar o conjunto do obturador/adaptador junto.

8. Conecte o conjunto do obturador/adaptador ao conjunto de haste/foles ENVIRO-SEAL prendendo primeiro o conjunto de
haste/foles em uma morsa ou um outro tipo de torno de mordentes macios de forma que os mordentes da morsa ou torno
prendam as partes planas da haste que saem do topo da cobertura dos foles. Aparafuse o conjunto do obturador da
valvula/adaptador sobre a haste da valvula. Aperte o conjunto do obturador/adaptador até encaixar firmemente. Em seguida,
gire o conjunto do obturador/adaptador até o orificio do proximo pino na haste da valvula. Insira o novo pino (nimero 36,
figura 21) para travar o conjunto.

9. Inspecione o anel de sede (nimero 9). Substitua se for necessario.

10. Coloque uma gaxeta nova (nimero 10) dentro do corpo da valvula no lugar da gaxeta do castelo. Instale o conjunto de
haste/fole novo com o obturador da valvula/adaptador colocando-o dentro do corpo da vélvula no topo da gaxeta nova dos
foles.

11. Coloque uma gaxeta nova (nimero 22, figura 21) sobre o conjunto de haste/foles. Coloque o castelo novo ENVIRO-SEAL sobre
o conjunto da haste/foles.

28



Manual de instrucoes
D100399X0BR

Valvula EW
Fevereiro 2020

Figura 15. Disposicdo das juntas de PTFE para Uso com Castelos de Vedacao de foles Fisher ENVIRO-SEAL
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Observacao:

O(s) pino(s) e porca(s) devem ser instalados de modo que a marca comercial e a marca de grau de material do fabricante fique
visivel, possibilitando facil compara¢do com os materiais selecionados e documentados na placa serial Emerson/Fisher, fornecida
com este produto.

A ADVERTENCIA

Podem ocorrer danos pessoais ou ao equipamento se forem usados um pino e porca ou pecas inadequadas. Nao opere nem
monte este produto com pino(s) e porca(s) ndao aprovados pela engenharia da Emerson|Fisher e[ou que nao estejam
relacionados na placa serial fornecida com este produto. O uso de materiais e pegas ndo aprovadas pode levar a tensoées que
excederao o limite de projeto ou codigo destinado a esse servico especifico. Instale os pinos com o grau de material e a
marca de identificacao do fabricante visiveis. Entre em contato com seu representante da Emerson imediatamente se
houver a suspeita de discrepancia entre pecas verificadas e pecas aprovadas.

12. Lubrifique corretamente os parafusos prisioneiros do castelo. Instale e aperte as porcas hexagonais do castelo utilizando o
torque correto.

13. Instale as juntas novas e as pecas da caixa de juntas de acordo com a disposicdo correta indica na figura 15 ou 16.

14. Instale a flange das juntas. Lubrifique corretamente os parafusos prisioneiros da flange das junta e as faces das porcas de flange
das juntas.

Figura 16. Disposicoes de fita/filamento de grafite para uso com castelos de vedacao de foles Fisher
ENVIRO-SEAL
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A5887-1

Para juntas de grafite, aperte as porcas de flange das juntas ao torque maximo recomendado mostrado na tabela 8. Em
seguida, desaperte as porcas de flange das juntas e reaperte-as ao torque minimo recomendado indicado na tabela 8.

Para outros tipos de juntas, aperte as porcas de flange das juntas de forma alternada em incrementos pequenos e iguais até

que uma das porcas alcance o torque minimo recomendado indicado na tabela 8. Em sequida, aperte a porca de flange
remanescente até que a flange esteja nivelada e a um angulo de 90 graus em relacdo a haste da valvula.
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15. Instale as pecas do indicador de deslocamento e as contraporcas da haste; monte o atuador no corpo da valvula de acordo com
o procedimento no manual de instrugdes adequado do atuador.

Substituicao de um castelo de sede de foles ENVIRO-SEAL instalado (conjunto da haste/foles)

1. Remova o atuador e castelo de acordo com os passos 1 a 6 do procedimento de Substituicao das juntas indicado na secdo
Manutencao.

2. Eleve a gaiola. Remova e descarte a gaxeta do castelo e a gaxeta dos foles existentes. Cubra a abertura do corpo da valvula para
proteger as superficies de vedacao e para evitar que materiais estranhos entrem na cavidade do corpo da valvula.

CUIDADO

O conjunto de haste[foles ENVIRO-SEAL para valvulas easy-e esta disponivel somente com a conexao de obturador|
adaptador/haste com roscas e com pinos. O obturador da valvula existente pode ser reutilizado com o novo conjunto de
haste[foles ou um obturador novo pode ser instalado. Se for reutilizar o obturador antigo da valvula, vocé também pode
reutilizar o adaptador se ele estiver em boas condi¢coes. Contudo, nunca reutilize hastes ou adaptadores antigos com um
obturador da valvula novo. Usar um adaptador antigo com um obturador da valvula novo requer a perfuracao de um novo
orificio para o pino no adaptador. Esta perfuracao enfraquece o adaptador e pode causar uma falha no servico. Contudo,
um obturador da valvula usado pode ser reutilizado com um novo adaptador.

3. Inspecione o obturador da valvula e adaptador existente. Se eles estiverem em boas condicoes, eles podem ser reutilizados com
o conjunto de haste/foles novo e eles ndo precisam ser separados.

CUIDADO

Ao remover|instalar o obturador da valvula no conjunto da haste|foles ENVIRO-SEAL, a haste da valvula ndo pode ser
girada. Ou poderao ocorrer danos nos foles.

Nao prenda a cobertura dos foles nem outras pecas do conjunto da haste/foles. Prenda somente nas areas planas na haste
onde ela se estende para fora do topo da cobertura dos foles.

Observacao
O conjunto da haste/foles ENVIRO-SEAL tem uma haste de uma peca.

4. Se o obturador da valvula e adaptador ndo estiverem em boas condicdes e precisam ser substituidos, primeiro o conjunto do
obturador da valvula/adaptador deve ser removido do conjunto da haste/foles; em seguida remova o obturador da valvula do
adaptador. Primeiro, coloque o conjunto da haste/foles e obturador da valvula em uma morsa ou um outro tipo de torno de
mordentes macios de modo que os mordentes prendam uma parte do obturador da valvula que ndo é uma superficie de
contato. Retire o pino (nimero 8), use uma furadeira se for necessario. Retire o pino (nimero 36, figura 21).

5. Em sequida, inverta o conjunto da haste/foles e obturador/adaptador na morsa ou torno de mordentes macios. Prenda as areas
planas na haste da valvula, imediatamente abaixo das roscas para a conexdo do atuador/haste. Desaparafuse o conjunto do
obturador/adaptador do conjunto da haste/foles. Desaparafuse o obturador da vélvula do adaptador.

D

. Para conectar o obturador da valvula antigo ou um novo a haste do conjunto de haste/foles ENVIRO-SEAL, conecte primeiro o
obturador ao adaptador (se o obturador da valvula foi removido do adaptador) da sequinte forma:

Localize o adaptador. Observe que o orificio ndo foi perfurado nas roscas do novo adaptador onde o obturador é aparafusado
sobre o adaptador.

Prenda o obturador da valvula em uma morsa de mordentes macios ou um outro tipo de morsa. Ndo prenda o obturador por
nenhuma superficie de contato. Posicione o obturador na morsa ou torno para ficar mais facil de rosquear o adaptador.
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® Enrosque o adaptador dentro do obturador da vélvula e aperte utilizando o valor de torque adequado.

7. Complete a instalacdo sequindo os passos 7 a 15 das instrucoes de instalacdo do castelo de vedagdo dos foles ENVIRO-SEAL,
fornecidas acima.

Purga do castelo da sede dos foles ENVIRO-SEAL

O castelo de vedacdo de foles ENVIRO-SEAL foi projetado para que possa ser testado quanto a purga ou vazamentos. Consulte a
figura 21 para ver umailustracdo de um castelo de vedacao de foles ENVIRO-SEAL. Realize as seguintes etapas para o teste de
purga ou vazamento.

1. Remova os dois tampdes de tubulagdo opostos diametricamente (nimero 16, figura 21).

2. Conecte um fluido de purga a uma das conexdes do tampado da tubulagao.

3. Instale os encanamentos ou tubulacdo adequados na outra conexao do tampao da tubulagdo para retirar o fluido purgado ou
para fazer uma conexdo a uma analisador para testar a existéncia de vazamentos.

4. Quando um teste de purga ou vazamentos tiver sido concluido, remova os canos ou tubulagdo e volte a instalar os tampoes da
tubulagdo (nimero 16, figura 21).

Encomenda de pecas

Cada conjunto de corpo-castelo recebe um nimero de série que pode ser encontrado na valvula. Este mesmo nmero também
aparece na placa de nome do atuador quando a vélvula é enviada da fabrica como parte de um conjunto de valvula de controle.
Faca referéncia ao nimero de série ao entrar em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter assisténcia técnica.
Para encomendar pecas de substituicao, consulte o nimero de série e o nimero de peca de onze caracteres para cada peca
necessario para informagées na seguinte lista de pecas.

A ADVERTENCIA

Use apenas pecas de substituicao Fisher genuinas. Os componentes que nao sao fornecidos pela Emerson Automation
Solutiuons ndo devem, em nenhuma circunstancia, ser utilizados em qualquer valvula Fisher, uma vez que invalidarao a
garantia, e poderao afetar adversamente o desempenho da valvula e aumentar o risco de ferimentos ou danos materiais.
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Kits de pecas

Kits de gaxeta

Gasket Kits (includes keys 10, 12, 13, and 53; plus 11 and 14 for restricted trim)

Standard Trim Cage Cavitrol Ill - 2 Stage Cage
Whisper Trim | Cage Whisper Trim Ill Cage
VALVE SIZE, NPS Cavitrol Ill - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
-198 to 593°C (-325 to 1100°F) -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Part Number Part Number
4x2 RGASKETX182 RGASKETX442
6x4x2-1/2 RGASKETX282 ---
6x4 or 8x4 RGASKETX212 RGASKETX472
8x6 or 12x6
CL300, CL600, or CL90O RGASKETX392 T
var’]‘if;’;:ﬁ’i‘nﬁ | RGASKETX412(1) -
10x8 or 12x8 RGASKETX232 10A3265X152

1. Includes a quantity 2 of key 10.

Kits de juntas

Kits de reparo das juntas padrao

Os kits de reparo das juntas padrao incluem os nimeros 6, 8, 10, 11 e 12.

Observacao

Os kits ndo se aplicam aos internos de liga C (N10276 e CW2M), liga 20 (N08020 e CN7M) ou liga 400 (N04400 e M35-1).

Standard Packing Repair Kits (Non Live-Loaded)

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7(1/2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)

Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
PTFE (Contains keys 6, 8,10, 11, and 12) RPACKX00022 RPACKX00032 RPACKX00342 RPACKX00352
Double PTFE (Contains keys 6, 8,11, and 12) RPACKX00052 RPACKX00062 RPACKX00362 RPACKX00372
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8,11, and 12) RPACKX00082 RPACKX00092 --- ---
Single Graphite Ribbon/Filament L L
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00112 RPACKX00122
Single Graphite Ribbon/Filament ) L
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], and 11) RPACKX00532 RPACKX00542
Single Graphite Ribbon/Filament L L
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring]) RPACKX00142 RPACKX00152
Double Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00172 RPACKX00182
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Kits de adaptacdo das juntas HIGH-SEAL e ENVIRO-SEAL

Os kits de adaptacdo incluem pecas para converter valvulas com castelos padrao existentes para a construcdo de caixa de juntas
HIGH-SEAL ou ENVIRO-SEAL Consulte a figura 17 para ver os nimeros referentes as juntas HIGH-SEAL. Para as juntas ENVIRO-SEAL,
consulte a figura 18 para os nimeros das juntas de PTFE, figura 19 para as de Grafite ULF e figura 20 para as juntas duplex.

As construgoes de hastes e caixa de juntas que ndo satisfazem as especificacdes da Emerson quanto as especificagbes de
acabamento da haste, tolerancias de dimensdes e especificacoes de desenho, podem alterar o desempenho deste kit de juntas de
forma adversa.

HIGH-SEAL Packing Retrofit Kits

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7(1/2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71(2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)

4200 psi Process Pressure Rating

(Contains keys 200 through 212) 11B2182X052 11B2184X052 11B2187X052 11B2189X052
ENVIRO-SEAL Packing Retrofit Kits
Stem Diameter, mm (Inches) 12.7(1/2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71(2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Double PTFE (Contains keys 200, 201, 211, 212, 214,
215,217, 218, tag, cable tie) RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Graphite ULF (Contains keys 200, 201, 207, 208, 209,
210,211,212, 214, 217, tag, cable tie) RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex (Contains keys 200, 201, 207, 209, 211, 212,
214,215,216, 217, tag, cable tie) RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Kits de reparos de juntas ENVIRO-SEAL

Os kits de reparos incluem pecas para substituir os materiais de juntas moles nas valvulas que ja possuem disposicdes de juntas
ENVIRO-SEAL instaladas ou em valvulas que foram atualizadas com kits de adaptacdo ENVIRO-SEAL. Consulte a figura 18 para ver
os nimeros de peca para as juntas de PTFE, figura 19 para as de grafite ULF e figura 20 para as juntas duplex.

As construcoes de hastes e caixa de juntas que ndo satisfazem as especificacdes da Emerson quanto as especificagbes de
acabamento da haste, tolerdncias de dimensdes e especificacoes de desenho, podem alterar o desempenho deste kit de juntas de
forma adversa.

ENVIRO-SEAL Packing Repair Kits

Stem Diameter, mm (Inches) 12.7(1]2) 19.1(3/4) 25.4(1) 31.8(1-1/4)

Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 71(2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Double PTFE (Contains keys 214, 215, 218) RPACKX00202 RPACKX00212 RPACKX00222 RPACKX00232
Graphite ULF (Contains keys 207, 208, 209, 210, 214) RPACKX00602 RPACKX00612 RPACKX00622 RPACKX00632
Duplex (Contains keys 207, 209, 214, 215) RPACKX00302 RPACKX00312 RPACKX00322 RPACKX00332
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Figura 17. Sistema tipico de juntas Fisher
HIGH-SEAL
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Figura 19. Sistema tipico de juntas Fisher
ENVIRO-SEAL com juntas de grafite ULF
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Lista de pecas

Observacao
Entre em contato com o escritério de vendas da Emerson para obter os
numeros de pecas.

Castelo (figuras 4, 5,6 e 21)

Peca Descri¢ao

1 Bonnet
Extension Bonnet Bushing
Packing Flange
ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange
Packing Flange Studs
ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt (2 req'd)
Packing Flange Nuts
5 ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange nut (2 req'd)
6*  Single PTFE V-Ring Packing Set
6"  ENVIRO-SEAL bellows seal packing set
7*  Individual Packing Ring
7*  ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring
7%  ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring
8 Packing Box Spring or Lantern Ring
8 ENVIRO-SEAL bellows seal spring
8 ENVIRO-SEAL bellows seal spacer
9*  Individual Packing Ring
10 Special Washer

UuhbhwWwwnN

36

Peca

11
12*
12
13
13*
13*
14
14

15
15
16
16
20"
22¢

25
26
27
28
29
36*

38
39

Descri¢do

Packing Box Ring

Upper Wiper

ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper
Packing follower

ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner
Packing Box Pipe Plug

Lubricator

Lubricator/lsolating Valve Assembly

Yoke Locknut

ENVIRO-SEAL bellows seal yoke locknut

Pipe Plug for double-tapped bonnet
ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug (2 req'd)
ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows assembly
ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket
ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor

Cap Screw for yoke boss (8 req'd)

Hex Nut for yoke boss (8 req'd)

Pipe Nipple for lubricator/isolating valve
Warning Nameplate for ENVIRO-SEAL bellows
Drive Screw for ENVIRO-SEAL bellows (2 req'd)
ENVIRO-SEAL bellows seal pin

Warning Tag for ENVIRO-SEAL bellows

Tie for ENVIRO-SEAL bellows

ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring

*Pecas de reposicao recomendadas
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Figura 21. Castelo Fisher tipico com conjunto de juntas de anel V de PTFE simples
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Peca Descrigao

Corpo davalvula (figuras 22 a 24)

1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement
part, order by valve size, serial number,
and desired material.
2 Valve Plug
3* Cage
4 Cage Adaptor
5 Seat Ring Adaptor
6* EWD Piston Ring
7* Valve Plug Stem
8" Pin
9* SeatRing
10* thru 14"  Gaskets
15 Stud Bolt
16 Stud Bolt Nut
17 Pipe Plug for drain-tapped valve
18 Flow Arrow
19 Drive screw (6 req'd)
21*  Disk Retainer
22*  Disk Seat
23*  Disk
26 Load Ring for Size 10x8 or 12x8 valve only
27*  Retaining Ring for spring-loaded EWT seal rings
28"  EWT 2-Piece Seal Ring for all except Cavitrol Ill constructions
29"  BackupRing
31*  Cage Retainer
Required for Whisper Trim Ill and Cavitrol Il cages only.
32 Bonnet Spacer
51 Anti-seize lubricant (not furnished)
52 Cage Spacer

53*  Shim
55 Wire
38

Peca Descricao

Interno da vedacao C (figura 9)

2" Plug/Retainer
3* Cage

7* Valve Plug Stem
9* Seat Ring

64  C-seal

Interno TSO (figuras 7 e 8)

3* Cage

9* Seat Ring

2" Plug/Stem Assembly
28*  SealRing

63*  Anti-Extrusion Ring
29*  BackUpRing
27*  Retaining Ring

*Pegas de reposi¢ao recomendadas
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Figura 22. Valvula Fischer EWD para NPS 12 x 6 com obturador de dreno opcional
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Figura 23. Valvula Fisher EWS para NPS 12 x 6
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Figura 24. Conjuntos tipicos de valvula Fisher ENT

DIRECAO DA VAZAO

—tf— WHISPER TRIM INTERNO =

CAVITROL
® PADRAO @
EXIBICAO A EXIBICAO A

—
——VAZAO VAZAO P u

ASCENDENTE  DESCENDENTE 43A8590-8
43A8590-B

ORIENTACAO CORRETA DO ANEL DE
VEDACAO CARREGADO COM MOLA

7 I5
¢ 71 10 \ iI6
h )

28 53 2 ] 29

9%l

DIAMETROS DE PORTA 47,6 A 136,5 mm
(1.875A5.375IN.)

1P,
90e
|
e

V4
17
" VALVULANPS 4 X 2 A 12 X 6 COM GAIOLA
PADRAO E SEDE DE METAL COM
OBTURADOR DE DRENO OPCIONAL
DIAMETRO de PORTA 178 mm (7 IN.)
E 203 mm (8 POL.)
DETALHES DO OBTURADOR DA 15
w2 YALVULA COM ANEL DE VEDACAO
CARREGADO POR MOLA
Sl 16
@ 26 10
7 3l

Ommt ;

22

-

!

4
POE

21 +

55A8288-8
43A8590-B

_DETALHE DE SEDE DE PTFE E OBTURADOR DA
VALVULA COM ANEL DE VEDACAO DE DUAS PECAS
O APLIQUE LUBRIFICANTE

VALVULA NPS 12 x 8 COM GAIOLA PADRAO

a1



Valvula EW Manual de instrucoes
Fevereiro 2020 D100399X0BR

Figura 25. Detalhe da gaxeta FGM com obturador de dreno opcional
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Figura 26. Valvulas Fisher NPS 4 x 2 a 12 x 8 com gaiola Cavitrol lll de 1 tempo
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Figura 27. Valvulas Fisher NPS 4 x 2 a 12 x 8 com gaiola Cavitrol lll de 2 tempo
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Figura 28. Vélvula Fisher EWD tipica com gaiola Whisper Trim Ill
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Figura 29. Internos Fisher WhisperFlo tipicos
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Gasket Descriptions

MATERIAL
FGM
KEY NUMBER DESCRIPTION 198 T0 593°C
(-325TO 1100°F)
10 Bonnet Gasket
11 Cage Gasket
13 Seat Ring or Liner Gasket Graphite/S31600
14 Adapter Gasket
12 Spiral-Wound Gasket N06600/Graphite
53 Shim S31600
Actuator Groups (by Type Number)
Group 1 Group !00 Group 101 Group 403'
54 mm (2-1/8 m_ches), 127 mm (5 inches) 127 mm (5 inches) 90.5 mm (3-9/16 inches)
71 mm (2-1 3.[ 16 inches) Yoke Boss Yoke Boss Yoke Boss
or 90 mm (3-9/16 inches) Yoke Boss
585C Series—50.8 mm (2 inches) travel 585C 667 585C
472 & 473 472 1008
657 & 667—76.2 mm (3 inches) travel 473
1008—71.4 mm (2-13/16 inches) yoke boss 657
1008
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A Emerson, a Emerson Automation Solutions ou qualquer uma de suas entidades afiliadas ndo assumem qualquer responsabilidade pela selecdo, utilizagdo e
manutencgdo de quaisquer produtos. A responsabilidade pela selegdo, utilizagdo e manutengdo adequadas de qualquer produto é exclusiva do comprador e
usuario final do produto.

Fisher, ENVIRO-SEAL, WhisperFlo, Whisper Trim, Cavitrol e easy-e sdo marcas de propriedade de uma das companhias na unidade empresarial da Emerson
Automation Solutions da Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson e o logotipo da Emerson sdo marcas comerciais e marcas de servigos
da Emerson Electric Co. Todas as outras marcas sdo de propriedade dos respectivos proprietarios.

O contetido desta publicagdo é apresentado apenas para fins de informacao e, apesar de todos os esforgos terem sido feitos para a sua precisao, nao devera ser
interpretado como confirmagdo ou garantia, expressa ou implicita, quanto aos produtos ou servigos descritos nele ou seu uso ou aplicabilidade. Todas as vendas
sdo regidas por nossos termos e condigdes, que se encontram disponiveis mediante solicitagdo. Reservamo-nos o direito de modificar ou melhorar os modelos
ou especificagdes de tais produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.
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Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil

Cernay 68700 France

Dubai, United Arab Emirates
Singapore 128461 Singapore
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