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EINFUHRUNG

Die pneumatischen Regelventile der Baumann™
-Serien 24000CVF und SVF sind fiir die Regelung
von Driicken, Temperaturen, Fillstanden und
Volumenstrédmen vorgesehen. Die Ventile sind mit
Endflanschen nach ASME Klasse 150 oder 300 und
EN 10-40 lieferbar.

Die fur hohe Leistung konstruierten Baureihen
24000CVF und SVF bieten geringes Totband und
niedrige Hysterese, hohe Durchflusskapazitat,
hervorragende Regelkennlinien, dichtes Absperren
und fortschrittliche Dichtungssysteme flr
anspruchsvolle Einsatzverhaltnisse. Die robusten,
kompakten und leichtgewichtigen Regelventile
sind ideal fUr eng konfigurierte Leitungssysteme,
wenn eine raumsparende Installation wesentliche
Bedeutung hat.

UMFANG DES HANDBUCHS

Das vorliegende Handbuch umfasst Montage,
Wartung und Ersatzteilinformationen fur die
Flansch-Regelventile der Serie 24000CVF
aus Kohlenstoffstahl und der Serie SVF aus
nichtrostendem Stahl.

| FISHER ]

Die Montage, der Betrieb und die Wartung von
Regelventilen der Serie 24000SVF dirfen nur von
qualifizierten Personen ausgeflihrt werden, die tber
eine entsprechende Ausbildung fir die Montage, den
Betrieb und die Wartung von Ventilen, Stellantrieben
und Zubehor verfligen und die dieses Handbuch
sorgfaltig gelesen und dessen Inhalt verstanden
haben. Sollten Sie Fragen zu dieser Anleitung haben,
wenden Sie sich bitte an ihr zustandiges Fisher® -
Vertriebsburo, bevor Sie weitere Schritte unternehmen.

HINWEIS

Weder Emerson®, Emerson Process Management,
Fisher noch verbundene Unternehmen haften fiir
die Auswabhl, den Einsatz und die Wartung ihrer
Produkte.Die Verantwortung fiir die Auswabhl,

den Einsatz und die Wartung von Produkten liegt
ausschlieBlich beim Kaufer und Endanwender.

A\ ACHTUNG!

Zur Vermeidung von Verletzungen sind bei
samtlichen Montagearbeiten grundsatzlich
Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und
Augenschutz zu tragen.

Bei Nichteinhaltung der Betriebsbedingungen fiir
das Produkt kann es durch ploétzliches Freisetzen
von Druck oder Platzen von druckbeaufschlagten
Bauteilen zu Verletzungen oder Beschadigungen
von Betriebsmitteln kommen. Zur Vermeidung

von Verletzungen oder Beschadigungen sind die

gesetzlich vorgeschriebenen bzw. industrieiiblichen

und im Rahmen der sorgfaltigen Arbeitsweise
erforderlichen Druckausgleichsventile vorzusehen.

Mit dem Verfahrens- oder Sicherheitsingenieur ist
zu klaren, welche zusatzlichen MaBnahmen zum
Schutz vor Kontakt mit Prozessmedien zu treffen
sind.

Erfolgt die Montage in eine vorhandene
Anwendung, ist unbedingt der Warnhinweis am
Anfang des Abschnitts zur Wartung in dieser
Bedienungsanleitung zu beachten.

Lo
-
—

EMERSON
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i\ ACHTUNG!

Dieses Ventil ist fiir spezifische Druck- oder
Temperaturbereiche oder andere spezifische
Einsatzbedingungen vorgesehen. Ein Betrieb

des Ventils mit anderen Driicken oder
Temperaturen kann zur Beschadigung von

Teilen, Funktionsfehlern am Regelventil oder
zum Verlust der Kontrolle iiber das Verfahren
fiihren. Setzen Sie dieses Produkt niemals unter
Einsatzbedingungen und mit Betriebsvariablen
ein, fiir die es nicht vorgesehen ist. Wenn genaue
Angaben iiber diese Bedingungen und Variablen
fehlen, wenden Sie sich bitte wegen vollstandiger
Angaben an das zusténdige Fisher-Vertriebsbiiro.
Geben Sie dabei bitte die Seriennummern

(siehe Typenschild) und alle anderen relevanten
Information an.

i\ ACHTUNG!

Um Verletzungen zu vermeiden, ist bei
Betitigung eines Stellantriebs oder Arbeiten an
einem Stellantrieb bei vorhandenem Lastdruck
unbedingt darauf zu achten, dass Hande und
Werkzeuge vom Hubweg des Ventilschafts
ferngehalten werden. Besondere Vorsicht ist
beim Entfernen des Schaftanschlusses geboten.
Zuvor muss unbedingt der Stellantriebschaft
vollstéandig von dem Druck entlastet werden,
der durch den Luftdruck auf die Membran oder
durch die Komprimierung auf die Federn des
Stellantriebs ausgeiibt wird.

Gleiches gilt fiir das Einstellen oder Entfernen
von optionalen Hubanschlagen. Weitere
Informationen finden Sie in der entsprechenden
Wartungsanleitung fiir den Stellantrieb.

Beim Anheben des Ventils mit einem Hebezeug
oder Seilen bzw. Schlingen ist darauf zu achten,
dass beim Abrutschen des Hebezeugs oder der
Seile bzw. Schlingen niemand verletzt werden
kann. Es muss unbedingt sichergestellt werden,
dass zum Verladen des Ventils ausschlieBlich
geeignete und entsprechend bemessene
Hebezeuge, Ketten oder Seile bzw. Schlingen
benutzt werden.

A\ ACHTUNG!

Undichte Dichtungen kénnen zu Verletzungen
fiihren. Die Ventildichtung wird vor der
Auslieferung angezogen; trotzdem kann
aufgrund spezifischer Einsatzbedingungen ein
nachtrégliches Anziehen erforderlich sein.
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WARTUNG

A\ ACHTUNG!

Beachten Sie, dass das plotzliche Freisetzen
von Anlagedriicken und das Bersten von Teilen
zu Verletzungen und Sachschaden fiihren
konnen. Vor jeglichen WartungsmaRnahmen:

* Zur Vermeidung von Verletzungen bei
allen Wartungsarbeiten grundsatzlich
Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und
Augenschutz tragen.

* Alle Druckluft-, Stromversorgungs- und
Signalstromleitungen zum Stellantrieb l6sen.
Sicherstellen, dass der Stellantrieb das Ventil
nicht plotzlich 6ffnen oder schlieRen kann.

* Das Ventil durch die Anwendung
von Umgehungsventilen oder durch
volliges Abschalten des Verfahrens vom
Prozessdruck trennen. Den Prozessdruck auf
beiden Seiten des Ventils ablassen.

» Abhéangig von der Konstruktion des
Stellantriebs muss beim pneumatischen
Stellantrieb die Federvorspannung
beriicksichtigt werden. Unbedingt die zum
Stellantrieb gehérenden Anweisungen
befolgen, damit eine sichere Demontage des
Stellantriebs vom Ventil gewahrleistet ist.

* Durch entsprechende
VerriegelungsmaBnahmen sicherstellen, dass
die obigen MaBnahmen wahrend der Dauer
der Arbeiten an der Ausriistung in Kraft
bleiben.

* Die Ventildichtungsbox kann Prozessfluide
enthalten, die auch dann noch unter
Druck stehen, wenn das Ventil von der
Prozessleitung getrennt worden ist. Unter
Druck stehende Prozessfluide konnen
ausspritzen, wenn die Dichtung oder die
Dichtungsringe oder die Ablassschraube der
Dichtungsboxleitung entfernt werden.

Hinweis
Falls eine Flachdichtung vom Ausbau
oder der Erneuerung von Dichtungsteilen
betroffen ist, muss sie beim Zusammenbau
erneuert werden. Hierdurch wird die
einwandfreie Funktion der Flachdichtung
gewabhrleistet, denn eine gebrauchte
Flachdichtung dichtet nicht mehr zuverlédssig
ab.



Anleitung
24CVF/SVF.1:IM

Mai 2006 Baumann™-Regelventil Serie 24000CVF/SVF - Handbuch
MONTAGE Oberflache des Ventilschafts und die

. o ) Dichtung beschédigen kénnte. Statt dessen
1. Vor dem Einbau des Ventils in der Rohrleitung die beiden Sicherungsmuttern (27) auf dem

die Leitung sorgfaltig von jeglichem Schmutz,
Schweiperlen, Zunder, Ol oder Fett und anderen
Fremdstoffen reinigen.

Das Ventil so installieren, dass das geregelte
Fluid in der auf dem Ventilkbrper angegebenen
Pfeilrichtung durch das Ventilgehause stromt.
Eine 3-Ventil-Umgehung ist vorzusehen, damit das
Regelventil ohne Abschalten des Systems aus der
Leitung ausgebaut werden kann.

Bei einer warmeisolierten Montage ist nur das
Ventilgehause und nicht die Haube zu isolieren.

VORSICHT

Vor jeglichem Eingriff an einem Ventil
wahrend des Betriebs der Anlage muss
das Ventil vollstdndig vom aktiven System
getrennt und die isolierte Leitung von
Druck und/oder gefahrlichen Fluiden
entleert werden.

DRUCKLUFTLEITUNGEN

1.

Bei einem Stellantrieb mit Druckluft
zum Auseinanderdriicken (druckluftbetatigter
Schliellvorgang) die Arbeitsdruckluftleitung an die
1/4" NPT-Offnung am oberen Membrangeh&use
anschlieBen. Bei einem Stellantrieb mit Druckluft
zum Zusammenziehen (druckluftbetatigter
Offnungsvorgang) die Arbeitsdruckluftleitung an die
1/4" NPT-Offnung am unteren Membrangeh&use
anschliefRen.

Fir alle Druckluftleitungen Rohre mit 6,4 mm
(1/4") Auldendurchmesser verwenden. Wenn die
Lange der Druckluftleitung 8m (25’) Ubersteigt,
sind Rohre mit 9,5 mm (3/8") Auendurchmesser
zu bevorzugen. Druckluftleitungen dirfen keine
Undichtheit aufweisen. Der Luftdruck darf 2,5 bar
(35 psig) nicht tberschreiten.

VORSICHT

e Beim Zusammenbau oder Zerlegen
des Ventils den Schaft nicht verdrehen,
solange der Ventilstopfen den Ventilsitz
beruhrt. Hierdurch werden die Sitzflachen
des Ventils beschadigt.

¢« Beim Einstellen des Ventilschafts nicht
die Zange oder den Schraubenschliissel
direkt am Schaft ansetzen, da dies die

Ventilschaft (5) gegeneinander anziehen.
AnschlieBend kann der Ventilschaft durch
Drehen an den Sicherungsmuttern (27)
mit einem Schraubenschliissel gedreht
werden.

¢ Beim Einspannen des Ventils in einem
Schraubstock diirfen nicht die gerundeten
Seiten des Ventils eingespannt werden.
Dies wiirde die Form des GuBteils
beschadigen und das Ventil zerstoren.
Vorsicht ist angezeigt, damit die gezackten
Flanschflachen nicht beschadigt werden.

VORSICHT

Vor jeglichen Wartungsarbeiten am
Ventil muss das Ventil getrennt, der
Prozessdruck abgelassen sowie
die Versorgungsleitungen und die
Steuerluftleitungen zum Stellantrieb
abgesperrt werden.

ZERLEGEN

Das Ventil mit einem Flansch unterhalb der gezackten
Flache in einen Schraubstock einspannen. Vorsicht ist
angezeigt, damit die gezackten Flanschflachen nicht
beschadigt werden.

1.

Stellantrieb, Ausbau

Die inneren Teile des Ventilgehduses sind bei
abgebautem Stellantrieb zuganglich. Hinweise
fir die Wartung des Stellantriebs sind den
entsprechenden Stellantrieb-Anleitungen (ACT.1:
IM fir Stellantrieb-Grée 32, 54 und 70) zu
entnehmen.

1A. Stellantriebe mit Luft zum SchlieRen
a. Die Luftversorgung zum Stellantrieb
abschalten und die Luftleitungen entfernen.
b. Die Antriebsmutter (9) I6sen, danach Stopfen
und Schaft (4 & 5) als Einheit entfernen, indem
der Stellantriebsschaft festgehalten und
Stopfen und Ventilschaft als Einheit gegen
den Uhrzeigersinn herausgedreht werden.
c. Die Sicherungsmuttern (27) des Schafts,
den Hubanzeiger (58) und die Ventiljoch-
Antriebsmutter (9) entfernen.
d. Den Stellantrieb vom Ventil abheben.

1B. Stellantriebe mit Luft zum Offnen
a. Miteiner flexiblen Leitung den Stellantrieb mit
ausreichend hohem Luftdruck beaufschlagen,
damit der Stopfen vom Sitz abgehoben wird.
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b. Die Antriebsmutter (9) I6sen, danach Stopfen
und Schaft (4 & 5) als Einheit entfernen, indem
der Stellantriebsschaft festgehalten und
Stopfen und Ventilschaft als Einheit gegen
den Uhrzeigersinn herausgedreht werden.

c. Die Sicherungsmuttern (27) des Schafts,
den Hubanzeiger (58) und die Ventiljoch-
Antriebsmutter (9) entfernen.

d. Den Stellantrieb vom Ventil abheben.

e. Die Luftversorgung zum Stellantrieb
abschalten und die Luftleitungen entfernen.

2. Ventilgehause zerlegen

2A. Nach Abbau des Stellantriebs die Sechskant-
Muttern (12) abschrauben, die Haube (8) abheben
und Stopfen und Schaft (4 & 5) vom Ventilgehause
(1) abheben. Die Ventilgehausedichtung (49) muss
bei jedem Zerlegen des Ventils erneuert werden.

2B. Die Dichtung von der Federkraft entlasten,
indem die Dichtungshiilse (10) entfernt wird.

Die aus Stopfen und Schaft bestehende Einheit
durch den Boden der Haube bei gleichzeitigem
Drehen des Schafts herausziehen.
Hierdurch wird eine Beschadigung der
Dichtungskomponenten verhindert.

Hinweis: Die Teile mit Vorsicht handhaben, damit keine
Dicht- und Fuhrungsflachen beschadigt werden. Die
Teile mit einem sauberen, weichen Lappen abwischen
und auf Anzeichen von Verschleild oder Schaden
prufen.

2C. Zum Entfernen des Sitzrings (2) muss ein
Spezialschlussel angefertigt werden, der in die
Osen des Rings passt. Den Sitzring sorgféltig
reinigen und auf Anzeichen von Verschleily oder
Schaden prufen.

2D. Kegelringe flr geringen Durchfluss:

a. Beim Kegelringtyp 151 die Sitzbaugruppe
(51) mit einem 5/8"-Steckschlissel vom Sitzring (2)
abschrauben. Beim Zusammenbau die Baugruppe
(51) von Hand anziehen und dann mit dem 5/8"-
Steckschlissel 1/8 Umdrehung drehen, damit sie
in ihre Einbaulage kommt.

b.Beim Kegelringtyp 177 (Abb. 3, S. 9)
die Sicherungsmutter (24) mit einem 3/4"-
Steckschllissel abschrauben. Die Stopfbuchse
(23) und den Einsatz (25) entfernen. Den Einsatz
(25) erneuern, dabei darauf achten, dass der
kegelige Teil nach oben gerichtet ist. Wenn ein
Erneuern des Gehauses (26) erforderlich ist, ist
ein 5/8"-Steckschlissel zu benutzen.

VENTILSITZ LAPPEN

Bei UbermaRigen Leckmengen im Ventil kann ein
Lappen des Ventilsitzes erforderlich sein.

Beim Lappen werden Ventilstopfen und Sitzring mithilfe
eines Schleifmittels fir dichte Passung zueinander
bearbeitet. Wenn beim Ventilsitz eine Gbermafige
Leckage vorliegt, ist ein Lappen erforderlich. Die
Sitzflachen von Ventilstopfen und Ventilsitzring diirfen
keine nennenswerte Riefen oder Kerben aufweisen,
und die Kontaktflachen der Sitze missen mdglichst
eng aneinander liegen.

1. Das Ventilgehause zerlegen und Stopfen und
Schaft (4 & 5) als eine Einheit ausbauen - siehe
vorstehende Beschreibung ,Ventilgehause
zerlegen® (Pkt. 2).

2. Ein feinkdrniges Lappmittel (z.B. United States
Products Co. Kérnung 600 Crystolon) an mehreren
Stellen rund um die Sitzflache auftragen. Stopfen
und Schaft vorsichtig wieder in die Haube
einsetzen.

3. Die Haube ohne Flachdichtung in das Gehause
einbauen und von Hand anziehen. Die Haube dient
als Fuhrung wahrend des Lappens.

4. Zum Lappen den Schaft mit geringem Druck
in kurzen Hin- und Herbewegungen 8- bis 10-
mal oder solange, bis eine gleichmaRige und
vollstdndige Kontaktlinie erkennbar ist, drehen.
Der Stopfen muss wahrend des Lappens
zwischendurch angehoben und um 90° verdreht
werden, damit Stopfen und Sitzring konzentrisch
zueinander bleiben.

5. Nach einwandfreiem Lappen den Ventilsitz und
-stopfen sorgfaltig reinigen, um jegliche Reste der
Lapppaste zu entfernen.

6. Stopfen und Schaft als Einheit durch den Boden
der Haube mit einer vorsichtigen Drehbewegung
durch die Dichtung wieder einsetzen. Unbedingt
darauf achten, dass die Dichtungsringe nicht
beschadigt werden.

DICHTUNG ERNEUERN

Anhand von Abb. 1 auf S. 5 und den Standard- und
Sonderausfuhrungen der auf S.11 abgebildeten
Dichtungskonstruktionen feststellen, welche Dichtung
urspringlich beim Ventil verwendet wurde.

1. Das Ventil gem. vorstehender Beschreibung
»Ventilgehduse zerlegen® (Pkt. 2) zerlegen.
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2. Die Dichtungshilse (10) entfernen und die alte

Dichtung von der Unterseite der Haube aus
herausdricken.

Stopfen und Schaft als eine Einheit durch den
Boden der Haube wieder einsetzen. Bei diesem
Vorgang befindet sich keine Dichtung in der
Haube.

Fir Standard- und Verlangerungshauben gilt:

4A. StandardmiaBige federbelastete PTFE-
V-Ring-Dichtung (s. Abb. 1, S. 5 und Abb. 6,
S. 11): Jedes Teil in der Reihenfolge geman der
Abbildung in Abb. 6 auf S. 11 vorsichtig einsetzen.
Die Dichtungshilse (10) verdrehen, bis sie
gegen die Haube (8) anliegt. Hierdurch wird die
Dichtungsfeder (7) zusammengedriickt und eine
gleichmafige Abdichtung des Schafts wahrend der
Lebensdauer der Dichtung sichergestellt.

4B. Gegossene Grafitringdichtung (s. Abb.
7, S. 11): Jedes Teil in der Reihenfolge geman
der Abbildung in Abb. 7 auf S. 11 vorsichtig
einsetzen. Die Dichtungshilse (10) von Hand
anziehen. Zur Erhéhung der Dichtheit mit einem
Schraubenschlissel die Hilse um weitere 60°
anziehen.

4C. ENVIRO-SEAL®-Dichtung (s. Abb. 8, S.
11). Jedes Teil in der Reihenfolge gemaR der
Abbildung in Abb. 8 auf S. 11 vorsichtig einsetzen.
Die Dichtungshilse (10) verdrehen, bis die
Tellerfedern zusammengedriickt sind. Dies ist
an einer merkbaren Zunahme des Widerstands
erkennbar. Die Hulse 1/8 bis 1/4 Umdrehung
zurickdrehen. Bei einem Spalt von etwa 1,5
mm (1/16 Zoll) zwischen Dichtungshulse und
Haube ist der einwandfreie Sitz der Dichtung
sichergestellt.

Fiir die optionale NOLEEK® -Balghaube
(nicht lieferbar fiir Ventile 24000CVF aus
Kohlenstoffstahl) gilt:

NOLEEK -Balgdichtung (s. Abb. 5, Tab. 6, S. 10):
Jedes Teil genau in der abgebildeten Reihenfolge
einsetzen. Die Dichtungshilse (10) von Hand
anziehen.

STELLANTRIEB UND GEHAUSE, ZUSAMMENBAU

1.

Die Haube durch Erneuern von Dichtung, Stopfen
und Schaft als Einheit und Dichtungshilse (10)
wieder zusammenbauen.

Eine neue Kdérper-Flachdichtung (49) einsetzen
und die Haubeneinheit (8) installieren. Bei
Ventilgrofen 0,5-1 Zoll: die Muttern (12) mit 9,5-

17,6 Nm (7-13 ft/Ibf) anziehen; bei VentilgroRen
1,5-2 Zoll: die Muttern (12) mit 21,7-42,0 Nm
(16-31 ft/Ibf) anziehen.

3. Das Stellantriebsjoch iber dem Schaft (5)
platzieren. Den Stellantrieb nach hinten kippen
und die Jochantriebsmutter (9) auf den Schaft (5)
gleiten lassen. Die Sicherungsmuttern (27) und
den Hubanzeiger (58) soweit wie moglich nach
unten schieben und die Sicherungsmuttern (27)
zur Sicherung gegeneinander anziehen.

Bezlglich Zusammenbau und Einstellen des
Arbeitsbereichs des Stellantriebs siehe die
entsprechenden Anleitungen (ACT.1:IM flr Stellantrieb-
Grofien 32, 54 und 70)

VORSICHT

Um Schéaden an der Dichtflache zu
vermeiden, darf der Schaft nicht
gedreht werden, wenn der Stopfen
gegen den Sitz anliegt.

| W

Abb. 1. Ventilgehduse-Baugruppe, hier in Standardausfiihrung
mit federbelasteter PTFE-Dichtung
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Tabelle 1. Gemeinsame Teile
POSITIONS- BESCHREIBUNG 0,5 Zoll / 0,75 Zoll / 1,0 Zoll / 1,5 Zoll / 2,0 Zoll /
NR. DN15 DN20 DN25 DN40 DN50
Korper, Kohlenstoffstahl, Klasse 150 24000-165 24000-265 24000-365 24000-565 24000-665
Korper, Kohlenstoffstahl, Klasse 300 24000-167 24000-267 24000-366 24000-567 24000-667
Kérper, Kohlenstoffstahl, DIN P10-40 24000-169 24000-269 24000-369 24000-569 24000-669
! Korper, nichtrostender Stahl, Klasse 150 24000-115 24000-215 24000-315 24000-515 24000-615
Korper, nichtrostender Stahl, Klasse 300 24000-117 24000-217 24000-317 24000-517 24000-617
Korper, nichtrostender Stahl, DIN PN 10-40 24000-119 24000-219 24000-319 24000-519 24000-619
Schaft 24058-101 24058-102
Schaft, Einfache Verlangerung 24058-104 24058-105
5* Schaft, Zweifache Verlangerung 24058-107 24058-108
Schaft, Dreifache Verlangerung 24058-110 24058-111
Schaft, NOLEEK®-Balg 24573
Haube, Standard fiir Kohlenstoffstahl 24000-163 24000-363 24000-563 24000-663
Haube, Standard flir nichtrostenden Stahl 24000-123 24000-323 24000-523 24000-623
Haube, Einf. Verl. (Hinweis B) 24000-123-1 24000-323-1 | 24000-523-1 | 24000-623-1
8 Haube, Zweif. Verl. (Hinweis B) 24000-123-2 24000-323-2 | 24000-523-2 | 24000-623-2
Haube, Dreif. Verl. (Hinweis B) 24000-123-3 24000-323-3 | 24000-523-3 | 24000-623-3
Haube, NOLEEK®-Balg (Hinweis B) 24000-130 24000-330 24000-530 24000-630
8a FlUhrungsbuchse (Hinweis A) 24000-125-1
9 Antiebsmutter (Joch) 011757-003-153
10* Dichtungshilse 24490-1
1 Stehbolzen (4) 24000-127 24000-126
12 Mutter (4) 25705 25717-1
14* V-Ring-Dichtungssatz (Standard) 24494T001 (s. S. 10 bzgl. weiterer Dichtungsoptionen)
27 Sicherungsmuttern (2) 971514-002-250
49* Ventilgehausedichtung 24000-133 24000-333 24000-533 24000-633
58 Hubanzeiger 24299

*Empfohlene Ersatzteile
HINWEIS A: Flhrungsbuchse nur bei Ventilen der Serie 24000CVF und Serie 24000SVF, die vor Juni 2005 bestellt worden sind.
HINWEIS B: Verlangerungshauben und NOLEEK®-Balghauben nicht fiir Kohlenstoffstahlventile 24000CVF lieferbar.



Tabelle 2. Stopfen und Sitzring Tabelle fiir 0,5-, 0,75- und 1-Zoll-Ventile

VENTILGROSSE 0,5 Zoll / DN 15 | 0,75 Zoll / DN 20 | 1,0 Zoll / DN 25
POSI-
TIONS- | BESCHREIBUNG | STOPFEN | STOPFEN Dugggl\?lzgléER Cv TEILENUMMER
NR. U L3S Zoll (mm)
Niedriger 151 Siehe Tabelle 4 auf Seite 9
Durchfluss 177 Siehe Tabelle 5 auf Seite 9
0,028 24229 24229 24229
Micro 0,058 24230 24230 24230
Kegelring 102 0.25(63) 0,108 24231 24231 24231
0,28 24232 24232 24232
1,0 24893 24893 24893
0,375 (9,5) 15 24796 24796 24796
—— 25 24609 24609 24609
Weichsitz 4 24010-2 24010-2 24010-2
(gleich- S7r 6 24010
prozentig) 0,8125 (20,6) 75 — 24010 —
8,5 24010
1,0625 (26,9) 13 24011
0,22 24758-13 24758-13 24758-13
0,25 (6,3) 0,61 24786-11 24786-11 24786-11
1,0 24127-10 24127-10 24127-10
PTFE- 1,5 24634-6 24634-6 24634-6
V‘(’gel'gi’;ﬂfz 548 0.375(9.5) 2,5 24171-12 24171-12 24171-12
prozentig) 4,7 24185-6 24185-6 24185-6
0,8125 (20,8) 6,7 24061-5
10 24061-5 24061-5
1,0625 (26,9) 15,5 24062-1
4* (H?rtsvr;f;nA) 0.228 24758 24758 24758
0,25 (6,3) 0.618 24786 24786 24786
1,0 24127 24127 24127
1,5 24634 24634 24634
N | ses 0375039 25 24171 24171 24171
prozentig) 4.7 24185 24185 24185
0,8125 (20,6) 6.7 24061
10 24061 24061
1,0625 (26,9) 15,5 24062
0,1 24660 24660 24660
0,2 24625 24625 24625
WF;T(;E“Z 577 0,375 (9,5) 0,5 24617 24617 24617
(linear) 1,0 24631 24631 24631
25 24656 24656 24656
0,8125 (20,6) 5 24010-1 24010-1 24010-1
0,5 24898 24898 24898
0.25(63) 1.0 24145 24145 24145
1,5 24669 24669 24669
0.375(9.9) 25 24671 24671 24671
Metallsitz 688 4 24757 24757 24757
6 24717
0,8125 (20,6) 3 24717
9 24717
1,0625 (26,9) 13 24791
0,25 Zoll (6,3 mm) Ausgangsdurchmesser 007635-001-163 | 007635-001-163 24000-341
" Sitzring 0,375 Zoll (9,5 mm) Ausgangsdurchmesser 007635-002-163 | 007635-002-163 24000-342
(Hinweis A) 0,8125 Zoll (20,6 mm) Ausgangsdurchmesser 007635-005-163 | 007635-005-163 24000-343
1,0625 Zoll (27,0 mm) Ausgangsdurchmesser - - 24000-344

* Empfohlene Ersatzteile.

HINWEIS A: Bestellungen Uber Ersatzstopfen (Pos.-Nr. 4) missen Schaft (Pos.-Nr. 5, S.

geliefert.

6) enthalten und werden werkseitig zusammengebaut

HINWEIS B: Der passende Sitzring (Pos.-Nr. 2) muss zusammen mit Ersatzstopfen fur Micro-Kegelringstopfen Nr. 102 und Stopfen Nr. 588
bestellt werden, Cv 0,22 und 0,61.
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Tabelle 3. Stopfen und Sitzring Tabelle fiir 1-1/2- und 2-Zoll-Ventile

VENTILGROSSE 1.5 Zoll / DN 40 | 2.0 Zoll / DN 50
BESCH- DROSSEL DURCHM.
POSITIONSNR. | peimiie | STOPFENTYP | STOPFEN NR. Zoll (mm) Cv TEILENUMMER
1,25 (31,8) 20 24411
o 10 24884 24884
PTFE-Weichsitz 577 1,50 (38,1) 17 24774 24774
(gleichprozentig)
28 24254 24254
2,0 (50,8) 30 24882
10 24421-2
1,25 (31,8)
20 24401-2
PTFE-Weichsitz 548 10 24634-2 24634-2
(gleichprozentig) 1,5 (38,1) 17 24710-2 24710-2
32.7 24038-2 24038-2
2,0 (50,8) 53.7 24039-1
10 24421
1,25 (31,8)
20 24401
Metallsitz 10 24635 24635
* Stopfen leich : 588
4 > OP (gleichprozentig) 1,50 (38,1) 17 24710 24710
(Hinweis A)
327 24038 24038
2,0 (50,8) 53.7 24039
1,25 (31,8) 20 24436 24436
o 1,50 (38.1) 10 24799 24799
PTFE-Weichsitz 677 ’ ’ 17 24798 24798
(linear)
30 24891
2,0 (50,8)
50 24070
10 24425
1,25 (31,8)
20 24424
_ 10 24761 24761
Nzﬁ:‘ae':r';z 688 1,50 (38,1) 17 24899 24899
28 24760 24760
30 24887
2,0 (50,8)
50 24762
o 1,25 Zoll (31,8 mm) Ausgangsdurchmesser 24000-542 -
2* (Hisr:tf/:;insgA) 1,5 Zoll (38,1 mm) Ausgangsdurchmesser 24000-541 24000-642
2,0 Zoll (50,8 mm) Ausgangsdurchmesser 24000-641

* Empfohlene Ersatzteile.
HINWEIS A: Bestellungen uber Ersatzstopfen (Pos.-Nr. 4) miussen Schaft (Pos.-Nr. 5, S. 6) enthalten und werden werkseitig zusammenge
baut geliefert.
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Abbildung 2.
Optionale 24151-Baugruppe Niedriger Durchfluss

Tabelle 4. Stopfen & Schaft fiir 151-Kegelring

Abbildung 3.
Optionale 24177-Baugruppe Niedriger Durchfluss

POSITIONS ANMERKUNGEN 0,5 Zoll (DN 15) 1,0 Zoll (DN25)
NR. | BESCHREIBUNG | STOPFEN- | STOPFEN- | DROSSELDURCHM. v & 0,75 Zoll (DN 20)
TYP SERIE Zoll mm TEILENUMMER | TEILENUMMER
2 Sitzring 24000-135 24000-345
51* Sitz-Baugruppe 24151-20
0,00013 24151-2
0,00025 24151-3
0,00050 24151-4
0,001 24151-5
0,002 24151-6
o 0,004 24151-7
4 Stopfen g“u'fgg;ﬁf’srs 151 0,156 7.9 0,008 24151-8
0,015 24151-9
0,03 24151-10
0,06 24151-11
0,10 24151-12
0,20 24151-24
0,45 24151-25
Standardhaube 24058-101
o Schaft Haube, Einfache Verlangerung 24058-104
Tabelle 5. Stopfen & Schaft fiir 177 Kegelring
POSI- BESCH- S O NN Jp | 1.0 Zoll (DN25)
Tlﬁgs' REIBUNG STOPFEN- STOPFEN- DURCHM. Cv & 0,75 Zoll (DN 20)
’ TYP SERIE Zoll mm TEILENUMMER TEILENUMMER
2* Sitzring 24000-135 24000-345
2a* Sitzbaugruppe (Pos.-Nr. 23, 24, 25 & 26) 24241
0,0005 24598
0,001 24597
0,002 24594
4 Stopfen Low Flow 177 0,3125 7,9 0,005 24595
0,01 24596
0,02 24621-10
0,05 24658-10
Standardhaube 24058-101
% Schaft Haube, Einfache Verlangerung 24058-104

* Empfohlene Ersatzteile.
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Abbildung 4. 24000SVF-Ventilbaugruppe mit Abbildung 5. NOLEEK®-Balghaubenbaugruppe
einfacher Verlangerung
Tabelle 6. NOLEEK®-Balghaubenbaugruppe mit Standarddichtungssatz
(Nicht lieferbar fiir Ventile 24000CVF aus Kohlenstoffstahl).
POSITIONSNR. | ANZ. BESCHREIBUNG TEILENUMMER
4* 1 Stopfen im Werk riickfragen
Komplette Balghaubenbaugruppe, 0,5" & 0,75" (DN15 & 20) 24000-130
g* ; Komplette Balghaubenbaugruppe, 1,0" (DN25) 24000-330
Komplette Balghaubenbaugruppe, 1,5" (DN40) 24000-530
Complete Bellows/ Bonnet Sub-Assembly, 2.0" (DN50) 24000-630
14+ 1 V-Ring Dichtungssatz (Standard) 244947001
ENVIRO-SEAL® Dichtungssatz (Option) 244907001
21* 1 Stopfen-Haltestift 971342-005-163
22* 1 Sechskantrohr-Stopfen, 1/8" NPT, nichtrostender Stahl 81307

*Empfohlene Ersatzteile.

10
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Abbildung 6. Federbelasteter PTFE-V-Ring
Dichtungssatz Teilenr. 24494T001 (Standard)

Tabelle 7. Federbelasteter PTFE-V-Ring-

Dichtungssatz

POS:;I’;ONS- BESCHREIBUNG MATERIAL
6 Feder ASTM A313 S30200
. PTFE/
14 Dichtungssatz || 1 jenstoffgefillites PTFE
16 Unterlegscheibe ASTM A240 S31600
. . J-2000 (gefiilltes
20 Distanzscheibe Polytetrafluorethylen)

Tabelle 8. Grafitguss (GRAFOIL®) Dichtungssatz

POSLT;{ONS' BESCHREIBUNG MATERIAL
13 Buchse (2) Carbon-Grafit
14 Dichtungsringe (4) Grafit
20 Distanzscheibe ASTM A582 S30300

&% 60

HEEER

S _—

Abbildung 7. Grafitguss
Dichtungssatz Teilenr. 244927001

3 Tabelle 9. ENVIRO-SEAL®-Dichtungssatz
= : POSLT;ONS' BESCHREIBUNG MATERIAL
= 13 Buchse (2) Carbon-Grafit
(13) . PTFE/
— (19 14 Dichtungssatz |y opjenstofigefilites PTFE
ﬁ LA 17 Tellerfeder ASTM B637 N0O7718
__ 18 Buchse PEEK
19 Scheibe (2) PTFE, gefiilltes Gylon
“®
Abbildung 8. ENVIRO-SEAL®-
Dichtungssatz Teilenr. 244907001
Tabelle 10. Ventilbaugruppe und Stellantrieb, Gewichte
VENTIL- GEWICHTE
A GEWICHTE

GROSSE Klasse 150 Klasse 300 PN 10-40 STELLANTRIEBTYP

Zoll | DN b kg Ib kg b kg Ib kg

0,5 15 6,6 3,0 7.7 35 7.3 3,3 32 10 45

0,75 | 20 6,9 3,1 9,3 4,2 7,6 3,4 54 25 1,3

10 | 25 11,3 5,1 13,1 59 12,6 5,7 70 34 15,4

15 | 40 17,5 7,9 23,5 10,7 19,5 8,8

2,0 50 29,5 13,4 33,1 15,0 31,9 14,4

1"
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Abbildung 9. Mafdzeichnungen (zol/mm)

#8.5 [216] Y e #11.0 [279] - 0131 [333]
55 [141] T0P-MOUNTED L *
. HANDWHEEL
- " (OPTIONAL) 28 -
[71]
94 ) 2 :
L S s '
[=3 _‘&u/— 1/4 NPT
I
10.9
8.9 & [276)
[227)
3660,/3661 -
P Stellantrieb ATO GréRe 54

mit Handrad

6.4[163] 5':“|;:°|
#8.50 [216] ——=y MAX

24000SVF Flanschausfihrung  t

mit Stellantrieb ATO Grofe 32 "%

mit Handrad

ﬁ b Groge 32 mit Grote 32 " Grote 54
1y einstellbaren ATC/Offnen ATC/Offnen
doppelten Offnen/ bei Fehler mit bei Fehler
SchlieRen- Handrad mit Handrad
Hubanschlagen
Tabelle 11. Ventilabmessungen
" ,,A“ ENDFLACHEN »B“ HAUBE
VENTILGROSSE Klasse 150 Klasse300 PN 10-40 STANDARD Einfache Verlangerung* Balg*
Zoll DN Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0,5 15 7,25 184 7,50 190 511 130 3,1 79 8,5 216 8,9 226
0,75 20 7,25 184 7,62 194 5,90 150 3,1 79 8,5 216 8,9 226
1,0 25 7,25 184 7,75 197 6,30 160 3,3 84 8,7 221 9,0 229
1,5 40 8,75 222 9,25 235 7,87 200 3,8 96 9,2 234 9,0 229
2,0 50 10,0 254 10,5 267 9,06 230 4,2 107 9,6 244 9,2 234

*Verlangerungshauben und NOLEEK®-Balghauben nicht lieferbar fiir 24000CVF mit Koérper aus Kohlenstoffstahl.
HINWEIS: Der Ausbau des Stellantriebs erfordert 115 mm (4,5 Zoll) Freiraum in der Vertikale.
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