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Introduccion

Alcance del manual

Este manual de instrucciones incluye informacién sobre instalacion, utilizacién, calibracién, mantenimiento y pedido de piezas para
los posicionadores Fisher 3660y 3661. Consultar la informacién acerca del actuador y de la valvula de control en los manuales de
instrucciones correspondientes.

No instalar, utilizar ni efectuar el mantenimiento de un actuador 3660 o 3661 sin contar con una formacion sélida en instalacién,
utilizacién y mantenimiento de vélvulas, actuadores y accesorios. Para evitar lesiones o dafios materiales, es importante leer
atentamente, entender y sequir el contenido completo de este manual, incluidas todas sus precauciones y advertencias de
seguridad. Ante cualquier pregunta sobre estas instrucciones, consultar a la oficina de ventas de Emerson antes de continuar.

Descripcion

Los posicionadores neumaticos 3660 y electroneumaticos 3661 de accién simple se usan con los actuadores Fisher 657, 667, 1250,
1250R, 3024S y GX. Estos posicionadores también pueden montarse en actuadores Baumann. La figura 1 muestra un posicionador
3660 montado en un actuador Baumann.

El posicionador se monta en el actuador y proporciona la posicion de cierre deseada para una sefial de entrada especifica. El
posicionador 3660 acepta una sefial neumaticay el 3661 admite una sefial de entrada de 4 - 20 mA de CC.

Especificaciones

Las especificaciones para los posicionadores 3660y 3661 se muestran en la tabla 1.

Servicios educativos

Puede solicitarse informacién sobre cursos disponibles para los posicionadores 3660y 3661, y sobre una diversidad de otros
productos, a:

Emerson Automation Solutions

Educational Services, Registration

Teléfono: +1-641-754-3771 o0 +1-800-338-8158
Correo electrénico: education@emerson.com
emerson.com/fishervalvetraining
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Tabla 1. Especificaciones

Configuracion disponible

La serie Fisher 3660 de posicionadores incluye los
siguientes modelos:

3660: posicionador de valvula neumatico de accién simple
3661: posicionador de vélvula electroneumatico de accién
simple

Senal de entrada

3660:

M 0,2a1,0bar(3a15psig),

M 0,4 a2,0bar(6a30psig), o

M rango dividido (ver las tablas 3 y 4)

3661:

M 4 a 20 mA CC constante con tensién maxima de
cumplimiento de 30 V CC.

M también se dispone de rango dividido, ver las tablas 3y 4

Circuito equivalente (3661)

120 ohmios, conectado en derivacion mediante tres diodos
zenerde 5,6 V

Seiial de salida

Tipo: la presion neumatica que requiera el actuador, hasta
la presiéon de suministro total

Accion:

M Directa (aumentando la presién de la sefial de entrada se
aumenta la salida del posicionador),

M Inversa (aumentando la presion de la sefal de entrada se
disminuye la salida del posicionador)

Presion de suministro(1)

Recomendada: 10% por encima de los requisitos del
actuador

Maxima: 6,2 bar (90 psig) o valor de presiéon nominal del
actuador, el que sea menor

Fluido: aire

3660y 3661 no son compatibles con el gas natural como
fluido de suministro

Prestaciones

Linealidad independiente: +1% del span de salida
Histéresis: 0,5% del span de salida(2)
Banda muerta: 0,1% del span de entrada
Compatibilidad electromagnética para el posicionador
electroneumatico del 3661:
Cumple EN 61326-1:2013 (12 edicién)
Inmunidad - Ubicaciones industriales segtin la
Tabla 2 de lanorma EN 61326 - 1. Las prestaciones
semuestran en la tabla 2 mas adelante

Emisiones - Clase A
Clasificacion de equipo ISM: Grupo 1, Clase A

Ajustes del posicionador

Span: M Ajustable hasta 20 mm (0.75 in.) de carrera del
vastago, o M Ajustable de 20 mm (0.75in.) a 50 mm (2 in.)
de carrera del vastago

Cero: 0a 100%

Ganancia: 0,5 a 6% de la banda proporcional(3)
Atenuacion de volumen de salida: ajuste de la respuesta
dindmica del bucle

Capacidad de entrega(4)

Suministro de 1,4 bar (20 psig): 4,3 m3/hora normales
(150 scfh)
Suministro de 2,4 bar (35 psig): 6,6 m3/hora normales
(230 scfh)

Capacidad de descarga(4)

Suministro de 1,4 bar (20 psig): 4,8 m3/hora normales
(170 scfh)
Suministro de 2,4 bar (35 psig): 7,4 m3/hora normales
(260 scfh)

Consumo de aire en estado estable(4.3)

3660: 0,17 m3/hora normal (6.0 scfh) a una presion de
suministro de 1,4 bar (20 psig). 0,22 m3/hr normal

(7.9 scfh) a una presion de suministro de 2,4 bar (35 psig)
3661: 0,24 m3/hora normal (8.8 scfh) a una presion de
suministro de 1,4 bar (20 psig). 0,33 m3/hr normales

(12.3 scfh) a una presion de suministro de 2,4 bar (35 psig)

Influencia operativa

Presién de suministro: un cambio de 70 mbar (1 psig) en la
presion de suministro modifica la posicién del vastago del
actuador menos de 0,16%(6) de la carrera

Limites de temperatura operativa(1)
-40 2 82 °C (-40 a 180 °F)

Clasificacion de areas peligrosas para 3660

Los posicionadores 3660 cumplen los requisitos de ATEX
grupo Il categoria 2, gas y polvo

Exh IICTx Gb
C€{maap

ExhICTx Db

La temperatura maxima superficial (Tx) depende de las
condiciones operativas

Gas: T6

Polvo: T82

- continuacion -
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Tabla 1. Especificaciones (continuacion)

Clasificacion de areas peligrosas para 3661
CSAy FM - Intrinsecamente seguro, tipo n, ininflamable

ATEX e IECEx - Intrinsecamente seguro, tipo n (solo
atmosferas con gas)

Clasificacion de la carcasa para 3661
CSA - Alojamiento tipo 3
FM - NEMA 3, IP54
ATEXy IECEx - IP44

La orientacion de montaje requiere que la ubicacién de
ventilacién esté por debajo de la horizontal.

Otras clasificaciones | certificaciones para 3661

CUTR - Regulaciones técnicas de la Unién Aduanera (Rusia,
Kazajistan, Bielorrusia y Armenia)

INMETRO - Instituto Nacional de Metrologia, Calidad y
Tecnologia (Brasil)

KGS - Corporacién de Corea para seguridad de gas (Corea
del Sur)

Consultar a la oficina de ventas de Emerson para obtener
informacién especifica sobre la clasificacion/certificacion
Montaje
El posicionador se puede montar en cuatro configuraciones
diferentes. Ver el montaje en la figura 2.
Conexiones de presion

NPT interna de 1/4

Conexi6n de conducto para 3661
1/2 NPT (adaptadores M20 o PG13, opcional)

Maxima carrera del vastago de la valvula

Dos rangos:

M 50 mm (2in.) a20 mm (0.75 in.) minimo;

M 20 mm (0.75 in.) ajustable a menor carrera con sefial de
entrada normal

Peso aproximado

3660: 1,2 kg (2.6 Ib)
3661: 1,4 kg (3.01b)

Conexion de ventilacion
1/4 NPT interna

Opciones

3660: M Man6metros de presion del instrumento y de
salida,

M Valvula de bypass integrada

3661: manémetro de salida

Declaracién de Procedimiento técnico de alto nivel (SEP)

Fisher Controls International LLC declara que este producto
cumple con el articulo 4, parrafo 3, de la directiva PED
2014/68/EU. Se ha diseiiado y fabricado de acuerdo con el
Procedimiento técnico de alto nivel (SEP, por sus siglas en
inglés) y no puede llevar la marca CE en relacién con el
cumplimiento de la directiva PED.

Sin embargo, este producto puede llevar la marca CE para
indicar el cumplimiento de otras directivas aplicables de la
Comunidad Europea.

NOTA: los términos especializados del instrumento se definen en la norma ANSI/ISA 51.1 - Terminologia de los instrumentos de proceso.
1. No deben excederse los limites de presién/temperatura indicados en este manual ni cualquier limitacién de norma o c6digo aplicable.

2. Valor de histéresis con un ajuste de ganancia de 1/2 vuelta.

3. Modlflcando el ajuste de la ganancia (PB) se cambia la relacién de la lengiieta de la boquilla. Este cambio de la lenglieta de la boquilla afecta al tiempo de respuesta del actuador/posicionador.
4. Normal m3/hr - metros cdbicos normales por hora (0 °Cy 1,01325 bar, absoluta); Scfh - pies cibicos normales por hora (60 °Fy 14.7 psia).

5. Consumo de aire con un ajuste de ganancia de 1/2 vuelta.
6. A presion de suministro de 2,4 bar (35 psig).

Tabla 2. Resultados del resumen de compatibilidad electromagnética del posicionador Fisher 3661 - Inmunidad

Puerto Fenémeno Norma bésica Nivel de la prueba Crlt'er.los de1
rendimiento (1)
Descarga electrostética (ESD) [EC61000-4-2 | 4KV contacto A
8 kV aire
8021000 MHz a 10 V/m con 1 kHz AM a 80%
Carcasa Campo electromagnético radiado IEC61000 -4-3 1400 a 2000 MHz a 3 V/m con 1 kHz AM a 80% A
2000a 2700 MHza 1 V/m con 1 kHz AM a 80%
Campo.magngtlco con frecuencia de IEC 61000 - 4-8 60 Afm a 50 Hz A
potencia nominal
Estallido IEC61000 - 4-4 1kv A
Control/sefial de E/S| Sobrecarga IEC61000 - 4-5 1kV (solo de linea a tierra, cada uno) B
Radiofrecuencia conducida IEC61000 - 4-6 150 kHz a 80 MHz a 3 Vrms A

Limite de especificacion = 1% del span

1. A=Sin degradacion durante las pruebas. B = Degradacion temporal durante las pruebas, pero se recupera automaticamente.
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Instalacion

Generalmente, se envia un posicionador junto con el actuador. En este caso, la fabrica monta y calibra el posicionador, y
lo conecta a la tuberia del actuador. Si el posicionador se pide separado del actuador, realizar el procedimiento de montaje
adecuado. Consultar los procedimientos de instalacién del actuador y de la véalvula en los manuales de instrucciones adecuados.

A ADVERTENCIA

Usar siempre guantes protectores, ropa adecuada y proteccion para los ojos cuando se realicen procedimientos de
instalacién, para evitar lesiones.

Si la instalacion se realiza en una aplicacion existente, consultar también la ADVERTENCIA que se encuentra al principio de
la seccion Mantenimiento de este manual de instrucciones.

Consultar con el ingeniero de seguridad o de proceso si deben adoptarse mas medidas para protegerse contra el fluido
del proceso.

PRECAUCION

No usar cinta selladora en conexiones neumaticas. Este instrumento contiene pequeiios pasajes que se pueden obstruir al
quitar la cinta selladora. Se debe usar pasta selladora de roscas para sellar y lubricar conexiones roscadas neumaticas.

Clasificaciones de areas peligrosas e Instrucciones especiales para un uso
seguro e instalacion en areas peligrosas para el posicionador 3661

Consultar los siguientes suplementos al manual de instrucciones para obtener informacion sobre las aprobaciones.

® Aprobaciones para areas peligrosas segiin CSA, posicionador Fisher 3661 (D104228X012)

® Aprobaciones para areas peligrosas segin FM, posicionador Fisher 3661 (D104229X012)

® Aprobaciones para areas peligrosas sequn ATEX, posicionador Fisher 3661 (D104230X0ES)

® Aprobaciones para areas peligrosas segun IECEXx, posicionador Fisher 3661 (D104231X012)

Los documentos estan disponibles en la oficina de ventas de Emerson o en Fisher.com. Para solicitar informacién sobre las demas
aprobaciones/certificaciones, consultar a la oficina de ventas de Emerson.

(%]


http://www.emerson.com/documents/automation/187818.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/187816.pdf
https://www.emerson.com/documents/automation/im-supplement-aprobaciones-para-%E1reas-peligrosas-seg%FAn-atex-posicionador-fisher-3661-atex-hazardous-area-approvals-fisher-3661-positioners-spanish-es-2046672.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/187814.pdf
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Montaje del posicionador

Montaje en actuadores 1250, 1250R, 3024S y GX

Durante los siguientes procedimientos de montaje, consultar las ubicaciones de los nimeros de clave en las figuras 3, 26 y 27.

La figura 3 muestra los nimeros de clave 64 - 78 y 101 - 104. Otros nimeros de clave se muestran en la figura 26 para el
posicionador 3660 o en la 27 para el 3661. Los dos métodos de montaje son con perno central y con abrazadera.

1. Determinar la configuracién de montaje del posicionador a partir de la figura 2. Se debe conocer el tamafo del actuador, su
carreray la accién del posicionador. Si se prefiere el montaje con perno central, comprobar que el actuador tenga orificios
roscados en los postes.

2. Enroscar los tornillos de cabeza hexagonal con las arandelas (claves 69 y 70) varias vueltas en el conector del vastago. La placa
de realimentacion (clave 68) es reversible y se debe colocar de manera que el eje piloto (clave 19A) funcione correctamente en
la ranura de la placa de realimentacion. Para carreras del actuador entre 20y 30 mm (0.787 y 1.18 in.) (en los actuadores 3024S,
la carrera oscila entre 16 y 32 mm), colocar la placa de realimentacién de modo que la porcién larga de su ranura, una vez fijada
con el perno al conector del véstago, esté mas cercana del posicionador, como en la figura 4. Para carreras superiores
a30mm (1.18 in.), invertir la posicién de la placa de realimentacién como se muestra en la figura 4.

a. Para actuadores de tamanos 30y 34 con todas las carreras y para actuadores de tamafio 45 con carrera superior
a30mm (1.18in.), colocar la placa de realimentacion (clave 68) entre el conector del vastago y las arandelas, y apretar
los tornillos de cabeza hexagonal (clave 69).

b. Para actuadores de tamafo 45 con carrera entre 20y 30 mm (0.787 y 1.18in.) (16 y 32 mm para actuadores 3024S), sujetar
el adaptador de realimentacion (clave 103) a la placa de realimentacion (clave 68) usando tornillos para metales, arandelas
de seguridad y tuercas de cufia (claves 102, 101y 104). La placa de realimentacion y las tuercas de cuiia deben montarse
como se muestra en la parte inferior derecha de la figura 3. Usar los orificios de montaje del adaptador de realimentaciény
colocarlo como se indica en la figura 4. Luego, colocar la placa de realimentacion entre el conector del vastago y las
arandelas y apretar los tornillos de cabeza hexagonal (clave 69).

3. Desenroscar los dos tornillos para metales (clave 24) y quitar la cubierta del posicionador (clave 21).

Montaje con perno central (actuador GX)

a. Como se aprecia en la figura 5, hay una fina seccién extraible sobre el orificio de montaje de la carcasa. Asegurarse de que se
haya quitado esta seccién extraible. Si no se ha quitado, usar un punzén para extraerla.

b. Acoplar el posicionador al actuador con una arandela selladora y un tornillo de cabeza hexagonal (claves 71y 72).

c. Instalar el conjunto de la palanca de realimentacién y el resorte de rango.
Montaje con abrazadera

a. Instalar una tuerca hexagonal (clave 66) en un extremo de cada uno de los dos esparragos (clave 65). Girar las tuercas
completamente hasta el final de las roscas.

b. Enroscar el extremo de cada esparrago (clave 65) (el extremo con tuerca hexagonal - clave 66) en la parte posterior de la
carcasa del posicionador (clave 1) hasta el final del recorrido del esparrago. Apretar ambas tuercas contra la carcasa.

c. Poner el actuador a media carrera usando un regulador de carga manual.
d. Con el extremo dactilar del soporte (clave 64) orientado hacia las conexiones de presion del posicionador, como se muestra

en lafigura 3, colocar el soporte y las arandelas (clave 67) sobre los esparragos (clave 65). Enroscar las tuercas hexagonales
(clave 66) varias vueltas en los esparragos.
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Figura 2. Configuraciones de montaje

Senal de entrada

Salida del posicionador

Directa
0,2a1,0bar(3a15psig)
0,4 a2,0bar (6 a30 psig)
4a20mA

Inversa

1,0 20,2 bar (15 a3 psig)
2,0a0,4 bar (30 a6 psig)
2024 mA

Consultar la segunda sefal del rango
dividido en las tablas 3y 4

Hasta 6,2 bar (90 psig)

N
—

e

[——<—— SUMINISTRO
DE AIRE

EJEPILOTO

-

——<€—— SENALDE

ENTRADA

ACTUADOR: ACCION DE RETRACCION
NEUMATICA DEL POSICIONADOR: DIRECTA
(AUMENTANDO LA SENAL DE ENTRADA SE
AUMENTA LA PRESION DE SALIDA AL ACTUADOR)

-
Y

[

/ SALIDA

ACTUADOR: ACCION DE EXTENSION

NEUMATICA DEL POSICIONADOR: INVERSA
(AUMENTANDO LA SENAL DE ENTRADA SE
DISMINUYE LA PRESION DE SALIDA AL ACTUADOR)

SUMINISTRO
DE AIRE

——€—— SENALDE

ENTRADA

PLACA DE

REALIMENTACION

\ / SALIDA
SENAL DE
ENTRADA

———— SUMINISTRO
DE AIRE

ACTUADOR: ACCION DE RETRACCION

NEUMATICA DEL POSICIONADOR: INVERSA
(AUMENTANDO LA SENAL DE ENTRADA SE
DISMINUYE LA PRESION DE SALIDA AL ACTUADOR)

—a
<

¥

&t

~< SENAL DE
ENTRADA

————— SUMINISTRO
DE AIRE

ACTUADOR: ACCION DE EXTENSION

NEUMATICA DEL POSICIONADOR: DIRECTA
(AUMENTANDO LA SENAL DE ENTRADA SE
AUMENTA LA PRESION DE SALIDA AL ACTUADOR)

TAS:
%PARA EL MONTAJE EN ACTUADORES BAUMANN, INSTALAR LA PLACA DE REALIMENTACION CON EL BORDE HACIA ARRIBA. INSTALAR EL CONJUNTO DEL
BRAZO DE LA PALANCA DE REALIMENTACION, PRECARGADO, DE MANERA QUE EL EJE PILOTO ESTE ENCIMA DE LA PLACA DE REALIMENTACION.
PARA EL MONTAJE EN ACTUADORES BAUMANN, INSTALAR LA PLACA DE REALIMENTACION CON EL BORDE HACIA ABAJO. INSTALAR EL CONJUNTO DEL
BRAZO DE LA PALANCA DE REALIMENTACION, PRECARGADO, DE MANERA QUE EL EJE PILOTO ESTE DEBAJO DE LA PLACA DE REALIMENTACION.

17B9106 B
1789105 B
38B0195 B
A4035 -2
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Figura 3. Montaje del posicionador en los actuadores Fisher 1250, 1250R y 3024S
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(CLAVE 104) REALIMENTACION

(CLAVE 68)
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g lon . m L— TORNILLO PARA PALANCA DE

METALES (CLAVE 102) REALIMENTACION

REGULADOR DE
FILTRO

:

TAMANO 45 CON CARRERA ENTRE 20 Y
30 mm (0.787 - 1.18IN.)

I
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Figura 4. Orientacion de la placa de realimentacién con posicionador montado en actuadores Fisher
1250, 1250R y 3024S

POSICIONADOR

POSICIONADOR
PATA DEL CONECTOR DEL /_
ACTUADOR VASTAGO PATA DEL ACTUADOR /— CONECTOR DEL

VASTAGO

| —
PLACA DE — PLACADE
REALIMENTACION | 4~ REALIMENTACION
1 — I _D__,
1

1
EJEPILOTO _/I:l‘ N — CONJUNTO DELA i

PALANCADE CONJUNTO DE LA PALANCA i EJEPILOTO T
REALIMENTACION DE REALIMENTACION

PARA ACTUADORES DE TAMANOS 30 Y 34 CON

PARA ACTUADORES DE TAMANOS 30, 34Y 45 CON
CARRERA ENTRE 20 Y 30 mm (0.787 - 1.18IN.)

CARRERA SUPERIOR A 30 mm (1.18IN.)

VASTAGO DEL

ACTUADOR \ CONECTOR DEL VASTAGO
PLACA DE .
ADAPTADOR DE REALIMENTACION
REALIMENTACION —&
— ——
— == —
C—o o piiioio]
_ S e
/’ w/
USAR ESTOS ORIFICIOS PARA
MONTAREL ADAPTADOR DE
REALIMENTACIONEN LA VASTAGO DE
PLACA DE REALIMENTACION A

VALVULA

PARA ACTUADORES DE TAMANOS 45 CON CARRERA
822601 ENTRE 20 Y 30 mm (0.787 - 1.18IN.)

Nota

No instalar el resorte de rango en el siguiente paso. La instalacion del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) del
siguiente paso es solo temporal para poder verificar la alineacion.

e. Instalar el posicionador en el actuador colocando el soporte (clave 64) alrededor de la pata adecuada del actuador. Centrar
visualmente la linea central de la ranura ubicada en la placa de realimentacién (clave 68) con la linea central del orificio
ubicado en la caja. Luego, apretar las tuercas (clave 66) solo lo suficiente para que el posicionador no se mueva en la pata
del actuador. Ubicar el conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) para que se pueda instalar temporalmente en la
carcasa del posicionador (clave 1) y la placa de realimentacién (clave 68) a fin de verificar la alineaciéon. No instalar el resorte
de rango en este momento. Colocar el eje piloto (clave 19A) en la ranura de la placa de realimentacion e insertar al mismo
tiempo el eje de realimentacién en el orificio de |a carcasa del posicionador. Presionar el conjunto de la palanca de
realimentacion hacia adentro hasta que se detenga contra la carcasa. Asegurarse de que las ranuras tanto del conjunto de la
palanca de realimentacion como de la placa de realimentacion estén horizontales entre si'y que el conjunto de la palanca de
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realimentacion y placa de realimentacién estén paralelos entre si. Si es necesario, corregir la alineacién aflojando las tuercas
hexagonales (clave 66) y moviendo el posicionador en la pata del actuador, segtn se requiera.

f. Apretar las dos tuercas hexagonales (clave 66) para fijar el posicionador a la pata del actuador.

g. Instalar el conjunto de la palanca de realimentaciény el resorte de rango.

Montaje en actuadores Baumann

Durante los siguientes procedimientos de montaje, consultar las figuras 2, 5, 6, 26 y 27. Los nimeros de clave se muestran en la
figura 26 para el posicionador 3660 o en la 27 para el 3661.

Figura 5. Montaje de perno central en actuador Figura 6. Instalacion de la placa de realimentacién
para actuadores Baumann
VASTAGO DEL L EJEPILOTO
ACTUADOR CONJUNTO DEL
BRAZO DELA
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REALIMENTACION
L [”
i FE a
SECCION DELGADA |
N . / PLACA DE
VASTAGO DE VALVULA REALIMENTACION

A4949 -1 D SI, DESPUES DE MONTAR EL POSICIONADOR, EL CONJUNTO DEL BRAZO DE LA
PALANCA DE REALIMENTACION ESTARA EN EL LADO IZQUIERDO DEL POSICIONADOR,
INSTALAR LA PLACA DE REALIMENTACION CON EL BORDE HACIA ARRIBA. INSTALAR EL
CONJUNTO DEL BRAZO DE REALIMENTACION, PRECARGADO, DE MANERA QUE EL EJE
PILOTO ESTE ENCIMA DE LA PLACA. SI, DESPUES DE MONTAR EL POSICIONADOR, EL
CONJUNTO DEL BRAZO DE LA PALANCA DE REALIMENTACION ESTARA EN EL LADO
DERECHO DEL POSICIONADOR, INSTALAR LA PLACA DE REALIMENTACION CON EL BORDE
HACIA ABAJO. INSTALAR EL CONJUNTO DEL BRAZO DE LA PALANCA DE REALIMENTACION,
PRECARGADO, DE MANERA QUE EL EJE PILOTO ESTE POR DEBAJO DE LA PLACA.

A7223

1. Determinar la configuraciéon de montaje del posicionador a partir de la figura 2. Se debe conocer el tamafio del actuador, su
carreray la accién del posicionador.

2. Acoplar la placa de realimentacion al conector del vastago del actuador colocando la placa de realimentacién entre el vastago
del actuadory las tuercas del vastago de la valvula (figura 6) como se indica a continuacion:

® Si, después de montar el posicionador, el conjunto de la palanca de realimentacion estara en el lado izquierdo del
posicionador, instalar la placa de realimentacion con el borde hacia arriba.

® Si, después de montar el posicionador, el conjunto de la palanca de realimentacion estara en el lado derecho del
posicionador, instalar la placa de realimentacién con el borde hacia abajo.
3. Desenroscar los dos tornillos para metales (clave 24) y quitar la cubierta del posicionador (clave 21).

4. Como se aprecia en la figura 5, hay una fina seccién extraible sobre el orificio de montaje de la carcasa. Asegurarse de que se
haya quitado esta seccion extraible. Si no se ha quitado, usar un punzén para extraerla.

5. Para actuadores de extensién neumatica, el conjunto de la palanca de realimentacién debe instalarse en el posicionadory
precargarse antes de acoplar el posicionador al actuador.

6. Acoplar el posicionador al actuador con una arandela selladora y un tornillo de cabeza hexagonal (claves 71y 72).

7. Instalar el conjunto de la palanca de realimentacion y el resorte de rango.
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Montaje en actuadores 657 y 667, tamafios 30i a 60i
Durante los siguientes procedimientos de montaje, consulte la figura 7 para el actuador 657 y la figura 8 para el actuador 667.

1. Determinar la configuracién de montaje del posicionador a partir de la figura 2. Se debe conocer el tamafo del actuador, su
carreray la accién del posicionador.

2. Instalar el soporte de montaje en el plano posterior del posicionador mediante los dos tornillos de montaje y el espaciador.
Instalar el soporte de montaje con el posicionador en el yugo del actuador mediante los tres tornillos de montaje largos, los
espaciadores (consultar la tabla incluida en la figura 7 u 8) y las tuercas hexagonales.

3. Acoplar el soporte del conector al conector del vastago del actuador mediante los tornillos de cabeza existentes, pero no apretar
los tornillos. Consultar en las figuras 7 u 8 para ver la orientacién adecuada del soporte del conector con respecto al conector del
vastago del actuador. La cara del conector del vastago debe estar perpendicular a las patas del yugo del actuador.

Nota

Se debe liberar la carga del resorte de ajuste en banco del actuador antes de quitar los tornillos de cabeza del conector del vastago.
Consultar este procedimiento en el correspondiente manual de instrucciones del actuador.

4. Consultar la tabla en la figura 7 u 8 para ver la ubicacién del brazo de realimentacién con respecto a la ubicacion del agujero del
soporte del conector. Acoplar el brazo de realimentacion al soporte del conector mediante los tornillos de montaje pero no
apretar las tuercas hexagonales.

5. Poner el actuador a mediacarrera mediante un regulador de carga manual.

Nota

No instalar el resorte de rango en el siguiente paso. La instalacién del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) del
siguiente paso es sélo temporal para poder verificar la alineacion.

6. Centrar visualmente el conjunto de la palanca 3660 con el brazo de retroalimentacién cuando el actuador esta a media carrera.
Ubicar el conjunto de la palanca 3660 para que se pueda instalar temporalmente en la carcasa del posicionador y el brazo de
realimentacion para verificar la alineacion. No instalar el resorte de rango en este momento. Colocar el eje piloto en la ranura del
brazo de realimentacion e insertar al mismo tiempo el eje de realimentacién en el agujero de la caja del posicionador. Presionar
el conjunto de la palanca de realimentacién hacia adentro hasta que se detenga contra la carcasa. Asegurarse de que las ranuras
tanto del conjunto de la palanca de realimentacion como del brazo de realimentacion estén horizontales y que el conjunto de la
palanca de realimentacion y el brazo de realimentacion estén paralelos entre si. Si es necesario, corregir la alineacién al mover el
brazo de realimentacién hacia arriba y hacia abajo.

7. Apretar los tornillos que no se apretaron en los pasos anteriores.

8. Instalar el conjunto de la palanca de realimentacion y el resorte de rango.

1
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Figura 7. Montaje del posicionador en actuadores Fisher 657, 30i a 60i
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Figura 8. Montaje del posicionador en actuadores Fisher 667, 30i a 60i
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Montaje en actuadores 657 y 667, tamaiios 30 a 60

Durante los siguientes procedimientos de montaje, consultar las ubicaciones de los nimeros de clave en las figuras 9, 26 y 27 .
La figura 9 muestra las claves 69y 70, 73 - 78 y 82 - 93. Otros nimeros de clave se muestran en la figura 26 para el posicionador
3660 0enla27 parael 3661.

1. Determinar la configuracion de montaje del posicionador a partir de la figura 2. Se debe conocer el tamafio del actuador, su
carreray la acciéon del posicionador.

Nota

Se debe liberar la carga del resorte de ajuste en banco del actuador antes de quitar los tornillos de cabeza del conector del vastago.
Consultar este procedimiento en el correspondiente manual de instrucciones del actuador. Después de instalar el posicionadory
los accesorios de montaje, restablecer el ajuste de banco del actuador.

2. Acoplar el soporte del conector (clave 87) al conector del vastago del actuador usando arandelas y tornillos de cabeza (clave 70
y 69), pero no apretar los tornillos. Consultar en las figuras 9y 10 la orientacién adecuada del soporte del conector con respecto
al conector del vastago del actuador. La cara del conector del vastago debe estar perpendicular a las patas del yugo del
actuador.

3. Consultar en la figura 10 la ubicacién del brazo de realimentacion (clave 88) con respecto al soporte del conector (clave 87).
Colocar el brazo de realimentacion de manera que el eje piloto (clave 19A) funcione correctamente en la ranura del brazo de
realimentacion. Para carreras del actuador entre 19y 30 mm (0.75 - 1.18 in.), colocar el brazo de realimentacién de manera que
la porcion larga de su ranura, una vez sujeta al soporte del conector, esté mas cercana al posicionador (ver la figura 10). Para
carreras superiores a 30 mm (1.18 in.), invertir el brazo de realimentacién de manera que su ranura quede frente al posicionador
(verlafigura 10).

4. Acoplar el brazo de realimentacion (clave 88) al soporte del conector (clave 87) usando tornillos para metales, arandelas y
tuercas hexagonales (claves 91, 92y 93), pero no apretar las tuercas hexagonales.

5. Desenroscar los dos tornillos para metales (clave 24) y quitar la cubierta del posicionador (clave 21).

6. Como se aprecia en la figura 5, hay una fina seccién extraible sobre el orificio de montaje de la carcasa. Comprobar que se haya
quitado esta seccion removible. Si no se ha quitado, usar un punzén para extraerla.

7. Poner el actuador a media carrera usando un regulador de carga manual.

8. Instalar la abrazadera de esparrago (clave 83) en el soporte de montaje (clave 82). Colocar el soporte de montaje contra el
exterior de la pata del actuador. Sujetar los dos pernos en U (clave 84) y el soporte de montaje a la pata del actuador usando
arandelas y tuercas hexagonales (clave 85y 86), pero no apretar las tuercas. Segun el tipo de accion del posicionador, es posible
que se necesite cruzarlo sobre la escala indicadora de carrera ubicada en el interior de |a pata del actuador.

Nota

No instalar el resorte de rango en el siguiente paso. La instalacion del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) del
siguiente paso es solo temporal para poder verificar la alineacion.
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Figura 9. Montaje del posicionador en actuadores Fisher 657 y 667, £
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Figura 10. Orientacion del brazo de realimentacién con posicionador montado en actuadores Fisher 657 y 667,
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9. Sujetar el posicionador a la abrazadera de esparrago (clave 83) usando la arandela selladora y la tuerca hexagonal (claves 89 y 90),
pero no apretar la tuerca. Centrar visualmente |a linea central de la ranura ubicada en el brazo de realimentacion (clave 88) con la
linea central del orificio ubicado en la caja. Luego, apretar las tuercas (claves 90 y 86) solo lo suficiente para evitar que el
posicionadory el soporte de montaje se muevan en la pata del actuador. Ubicar el conjunto de la palanca de realimentacién
(clave 19) para que se pueda instalar temporalmente en la carcasa del posicionador (clave 1) y el brazo de realimentacién
(clave 88) para verificar la alineacién. No instalar el resorte de rango en este momento. Colocar el eje piloto (clave 19A) en la
ranura del brazo de realimentacioén e insertar al mismo tiempo el eje de realimentacion en el orificio de la caja del posicionador.
Presionar el conjunto de la palanca de realimentacion hacia adentro hasta que se detenga contra la carcasa. Asegurarse de que las
ranuras tanto del conjunto de la palanca de realimentacién como del brazo de realimentacién estén horizontales y que el conjunto
de la palanca de realimentacion y el brazo de realimentacién estén paralelos entre si. Si es necesario, corregir la alineacion
aflojando las tuercas hexagonales (claves 86 y 90) y moviendo la abrazadera de esparrago en el soporte de montaje o moviendo el
soporte de montaje en la pata del actuador.

10. Apretar las tuercas que no se apretaron en los pasos anteriores.

a. Apretar la tuerca hexagonal (clave 90) para fijar el posicionador a la abrazadera de esparrago (clave 83).

b. Apretar las cuatro tuercas hexagonales (clave 86) para fijar el soporte de montaje (clave 82) a la pata del actuador.
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c. Apretar los tornillos para metales y las tuercas hexagonales (claves 91 y 93) para fijar el brazo de realimentacion (clave 88) al
soporte del conector (clave 87).

d. Apretar los tornillos de cabeza hexagonal (clave 69) para fijar el soporte del conector (clave 87) al conector del vastago del
actuador.

11. Instalar el conjunto de la palanca de realimentacién y el resorte de rango.

Instalacién del conjunto de la palanca de realimentacién y del resorte de rango

Los nimeros de clave se muestran en la figura 26 para el posicionador 3660 o en la 27 para el 3661. Los nimeros de clave para el
conjunto de la palanca de realimentacién se muestran en la figura 28.

PRECAUCION

El resorte de rango (clave 30) y el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) deben instalarse juntos. Si se instala el
resorte de rango después del conjunto de la palanca de realimentacién, pueden danarse las flexiones del conjunto de la

palanca (clave 17).

. Consultarlafigura 11. Aflojar el tornillo de retencién (clave 19P) ubicado en la caja del posicionador hasta que esté
completamente retraido en la caja.

. En el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19), aflojar el tornillo de ajuste del cero (clave 19S) hasta que esté
completamente retraido en la tuerca de remache.

. En el conjunto de la palanca de realimentacién, aflojar la tuerca hexagonal (clave 19D) de manera que el eje piloto (clave 19A) se
mueva libremente en la ranura.

PRECAUCION

En el siguiente paso, asegurarse de que el resorte de realimentacién (clave 19N) se enganche en el pasador de resorte
opuesto al tornillo de ajuste del cero. Si el resorte de realimentacién no se engancha en el pasador de resorte
correctamente, el resorte de realimentacion se puede danar durante la instalacion del conjunto de la palanca de

realimentacion (clave 19).

—_

N

w

4. Consultar lafigura 12. Verificar que el resorte de realimentacién ubicado en el buje del conjunto de la palanca de realimentacién
esté enganchado en el extremo del pasador de resorte opuesto al tornillo de ajuste del cero.

Nota
Cuando se instale el buje del conjunto de la palanca de realimentacion, asegurarse de que la ranura antirrotacién se alinee con el
tornillo de retencién (clave 19P).

5. Colocar el conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) de manera que el eje piloto (clave 19A) descanse en la placa de
realimentacion o se deslice dentro de la ranura del brazo de realimentacién (clave 88) después de la instalacion.

6. Asegurarse de que la ranura antirrotacion se alinee con el tornillo de retencién (clave 19P) e instalar el buje del conjunto de la
palanca de realimentacién parcialmente dentro del posicionador.

Es posible que se requiera una ligera tension en el resorte de realimentacion (clave 19N) para que la ranura antirrotacion se
alinee con el tornillo de retencién.

PRECAUCION

La razén de deslizar parcialmente el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) dentro de la caja es permitir la
instalacion del resorte de rango (clave 30) sin daiiar las flexiones del conjunto de la palanca (clave 17). Si se instala el resorte
de rango después de que el conjunto de la palanca de realimentacion esté completamente instalado, se pueden dafar las

flexiones del conjunto de la palanca.
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Figura 11. Instalacién del conjunto de la palanca de
realimentacion (clave 19) en el posicionador
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. Apretar el tornillo de retencién (clave 19P) hasta que se inserte en la ranura antirrotacion e impida el giro del buje, pero dejar el

tornillo con holgura suficiente para que el buje pueda introducirse libremente en la carcasa.

. Consultar las figuras 13 y 14. Seleccionar el resorte de rango adecuado (clave 30) de las tablas 3 y 4. Colocar el resorte de rango

en el posicionador de manera que un extremo del resorte esté completamente en la ranura del conjunto de la palanca. A
continuacion, girar el conjunto de la palanca de realimentacién de manera que:

® el otro extremo del resorte de rango se alinee con la ranura ubicada en el eje de realimentacion, y

® ¢l eje piloto (clave 19A) esté por encima o por debajo de la placa de realimentacién del actuador o se inserte en la ranura

ubicada en el brazo de realimentacién (clave 88).

Nota

El buje del conjunto de la palanca de realimentacién ya no se introducira libremente en la carcasa después de situarse en la
posicion operativa normal, debido a la carga lateral del tornillo de retencién (clave 19P) en la ranura antirrotacion.

9. Centrar el resorte de rango (clave 30) en el conjunto de la palanca (clave 17) y las ranuras del eje de realimentacién; luego,
empuijar el buje del conjunto de la palanca de realimentacion e introducirlo en la carcasa lo suficiente para que el resorte quede

retenido, sin sujetarlo.
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Figura 13. Instalacién del resorte de rango
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Si se instala el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) antes que el resorte de rango (clave 30), pueden
danarse las flexiones del conjunto de la palanca (clave 17). El resorte de rango debe estar colocado antes de introducir
completamente el buje del conjunto de la palanca de realimentacién en la carcasa del posicionador.

10. Asegurarse de que el resorte de rango (clave 30) esté bien alineado, como en la figura 14; luego, como se muestra en la figura 15,
poner las manos en ambos lados del posicionador y presionar firmemente hasta que el reborde del buje del conjunto de la
palanca de realimentacién esté contra la carcasa del posicionador (figura 16).

11. Mientras se sostiene el buje del conjunto de la palanca de realimentacion firmemente contra la caja, apretar el tornillo de
retencion (clave 19P). Se debe apretar el buje del conjunto de la palanca de realimentacién contra la carcasa del posicionador

como se muestra en la figura 16.

Figura 15. Introduccién del buje del conjunto de la
palanca de realimentacion en el posicionador
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Figura 16. Conjunto de la palanca de realimentacion
en posicién operativa
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12. Mover el eje piloto (clave 19A) a la posicion de span aproximada que se muestra en la tabla 4.

Nota
Para garantizar un funcionamiento adecuado del posicionador, asegurarse, tras completar la alineacién y todo el apriete, de que
haya espacio libre entre |a cara del eje piloto y el brazo de realimentacién.

13. Instalar la cubierta del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19T) con el tornillo de la cubierta (clave 19U).

14. Verificar la accién del posicionador. Observar las letras D y R en la lengtieta (clave 10). Si la letra D esta mas cerca del tornillo de
ajuste (clave 18), el posicionador esta configurado para accién directa. Para cambiar la accién del posicionador, consultar el
procedimiento Cambio de la accion del posicionador, en la seccién Mantenimiento. Si se cambia la accién, completar la seccién
Calibracién antes de poner la unidad en servicio.

15. Instalar la cubierta del posicionador (clave 21) y fijarla con los dos tornillos para metales (clave 24). Comprobar que se lea bien
el logotipo de Fishery que la ventilacién esté orientada hacia abajo. Continuar con la seccién Conexiones de presién.

Conexiones de presién

La instalacion de un posicionador 3660 0 3661 requiere tuberia y conexiones de presién. Las conexiones, la tuberia y las piezas
de montaje que se requieren dependen del nimero del tipo y del equipo opcional, tal como un filtro/regulador y una valvula de
bypass. Consultar en la figura 17 la ubicacién de las conexiones de presién del posicionador.

A ADVERTENCIA

El posicionador puede proporcionar presion de suministro total a equipos conectados. Para evitar lesiones y dafos
materiales por estallido de piezas debido a sobrepresion del sistema, asegurarse de que la presion de suministro nunca
exceda el valor maximo de seguridad para la presion operativa de cualquier equipo conectado.

PRECAUCION

No usar cinta selladora en conexiones neumaticas. Este instrumento contiene pequeiios pasajes que se pueden obstruir al
quitar la cinta selladora. Se debe usar pasta selladora de roscas para sellar y lubricar conexiones roscadas neumaticas.

Conexion de suministro

A ADVERTENCIA

Pueden ocasionar lesiones o dafios materiales graves si el aire suministrado al instrumento no esta limpio, seco y libre de
aceite. Aunque el uso y mantenimiento regular de un filtro que elimine particulas superiores a 40 micrometros de diametro
es suficiente en la mayoria de las aplicaciones, consultar a una oficina de campo de Emerson Automation Solutions y las
normas sobre calidad del aire de los instrumentos industriales respecto al uso con aire corrosivo o si no se esta seguro
acerca de la cantidad o del método adecuados de filtracién de aire o mantenimiento del filtro.

PRECAUCION

Las juntas téricas usadas en los posicionadores 3660 y 3661 son de EPDM (etileno propileno). Usar aire limpio, seco y libre
de aceite con instrumentos que contengan componentes de EPDM. El EPDM esta sujeto a degradacion cuando se expone a
lubricantes con base de petréleo.
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Figura 17. Dimensiones y conexiones de montaje tipicas
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Conectar una fuente de aire limpio, seco y libre de aceite al posicionador. Usar una tuberia de 3/8 de pulgada o tubo de 1/4 NPT
para el conducto de suministro. Se recomienda un filtro de aire de suministro o un regulador de filtro capaz de eliminar particulas
de 40 micrémetros de didametro. La presién de suministro no debe exceder los siguientes limites:

1. Para el posicionador, no exceder el valor nominal maximo de presién de 6,2 bar (90 psig).

2. Parala presion del actuador, consultar en el manual de instrucciones del actuador las presiones méaximas permitidas.
3. Para el conjunto del cuerpo de la valvula, no exceder el empuje maximo permisible de la valvula especifica.

Conexion de salida

Acoplar la conexion de salida (OUTPUT) a la de la caja del diafragma del actuador. Usar tuberia de 3/8 de pulgada, de 1/4 de pulgada
o de 6 mm, o tubo de 1/4 NPT entre el actuadory el posicionador.

Conexidn al instrumento

Acoplar la salida del dispositivo de control a la conexién INSTRUMENT del posicionador. Utilizar tuberia de 3/8 de pulgada para tubo
de 1/4 NPT.

El posicionador electroneumatico 3661 requiere una sefial de entrada de corriente de 4 - 20 mA de CC procedente del dispositivo
de control. Las conexiones al 3661 pueden consultarse en la seccion Conexiones eléctricas para los posicionadores 3661.

Conexiones para diagnéstico

Para el soporte de pruebas de diagndstico de paquetes de valvula/actuador/posicionador se tienen disponibles accesorios y
conectores especiales. En la figura 18 se muestran instalaciones tipicas de conectores. Los accesorios utilizados comprenden niples
de tubo de 1/4 NPT y acoplamientos en T con bujes de tubo de 1/8 NPT para los conectores. Los conectores constan de cuerpos de
1/8 NPTy protectores de cuerpo. Si se piden conectores de diagnostico para un posicionador con manémetros, también se
incluyen vastagos de 1/8 de pulgada.

Figura 18. Conexiones del sistema FlowScanner™ de diagnéstico de valvulas
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Instalar los conectores y los accesorios entre el posicionador 3660 0 3661y el actuador.

1. Antes de montar el niple de tubo, el acoplamiento en T, los bujes de tubo, la tuberia del actuadory el cuerpo del conector,
aplicar sellador a todas las roscas. El sellador se proporciona con los accesorios y los conectores para diagnésticos.

2. Girar el acoplamiento en T para colocar el cuerpo del conectory el protector del cuerpo, a fin de que sean facilmente accesibles
cuando se hagan las pruebas de diagnéstico.

Conexion de ventilacion

Los posicionadores 3660y 3661 llevan en la cubierta una conexiéon de 1/4 NPT para ventilacion.

Conexiones eléctricas para posicionadores 3661

A ADVERTENCIA

Para instalaciones intrinsecamente seguras, consultar los esquemas de lazo que se encuentran en los Suplementos para
aprobaciones de areas peligrosas de CSA 'y FM, los planos de fabrica o las instrucciones proporcionadas por el fabricante de
la barrera para un cableado y una instalaciéon adecuados.

Seleccionar cableados y|o prensaestopas clasificados para el entorno de uso (tal como area peligrosa, proteccién de ingreso
y temperatura). El uso de cableados y|o prensaestopas inadecuados puede ocasionar lesiones o daiios materiales por
incendio o explosion.

Las conexiones de cableado deben efectuarse de acuerdo con los cédigos locales, regionales y nacionales para cada
aprobacion de area peligrosa especifica. La inobservancia de los codigos locales, regionales y nacionales puede ocasionar
lesiones o daiios materiales por incendio o explosion.

Consultar las figuras 19y 20 cuando se hagan las conexiones eléctricas. Usar la conexion de conducto de 1/2 NPT para instalar el
cableado de campo. Pasar los cables de entrada a través del conducto, y conectar el cable positivo proveniente del dispositivo de
control al borne + del posicionador y el cable negativo proveniente del dispositivo de control al borne - del posicionador. No apretar
demasiado los tornillos de los bornes. El apriete maximo es de 0,45 Nm (4 Ib - in.).

Figura 19. Circuito equivalente Figura 20. Diagrama tipico del cableado de campo
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Calibracion

Los siguientes procedimientos de calibracion son para el ajuste del posicionador neumatico. Para el posicionador 3661 no
hay ajustes dentro de su parte correspondiente al convertidor. Todos los ajustes se realizan dentro de la parte neumatica del
posicionador.

A ADVERTENCIA

Es posible que la valvula se mueva durante la calibracion. Para evitar lesiones y daiios materiales por la liberacion de
presion o fluido del proceso, proporcionar algiin medio temporal de control para el proceso.

Salvo que se indique otra cosa, consultar en la figura 26 (3660) 0 27 (3661) las ubicaciones de los nimeros de clave. Las
ubicaciones de ajuste se muestran en la figura 21.

1. Si se monta un nuevo posicionador en un actuador o si no se ha cambiado la accién del posicionador, no realizar los pasos 2 al 7.

2. Sise ha cambiado la accion del posicionador o si se ha efectuado el mantenimiento del posicionador, completar los
pasos 3al17.

3. Sino se ha quitado la cubierta (clave 21), extraer los dos tornillos para metales (clave 24) y retirar la cubierta.

4. Liberar toda la presion del posicionador. Desconectar la tuberia de salida del posicionador al actuador. Si el posicionador lleva
mandmetro de salida, enchufar la conexion de salida del posicionador. Si el posicionador no lleva manémetro de salida, obtener
un manémetro para controlar la salida del posicionadory acoplarlo a la conexiéon de salida del posicionador.

5. Establecer la presion de suministro al ajuste requerido. Poner el tornillo de ajuste de la ganancia (banda proporcional) en un
valor nominal girandolo en sentido horario hasta que se detenga, y luego girandolo en sentido antihorario una vuelta.

Nota

Al ajustar el valor de ganancia (PB, banda proporcional) se cambia la relacion de la lengtieta de la boquilla. Este cambio de la
lengiieta de la boquilla afecta al tiempo de respuesta del actuador/posicionador.

Nota

Afin de mejorar la sujecion de la herramienta de calibracion segtin se usa en el paso 6, puede utilizarse el actuador para crear la
carga (presion manual) comprimiendo el resorte de rango del posicionador. La direccién de la compresion, viendo el resorte desde
el exterior de la carcasa, debe ser en sentido horario. Esta compresién creara una fuerza de torsion sobre el diafragma de entrada

a través del conjunto de la palanca. Este resorte se comprime automaticamente en dos posiciones de montaje del posicionador/
actuador cuando se elimina la presion de carga. Son la de montaje a laizquierda en un actuador de cierre por resorte y la de
montaje a la derecha en uno de apertura por resorte (ver la figura 2). En las otras dos posiciones de montaje, el actuador debe
presurizarse al 100% de la entrada para crear la fuerza de sujecién del resorte.

6. Quitar la herramienta de calibracion (clave 6) de la cubierta. Colocar la herramienta de calibracion entre el conjunto de la
palanca (clave 17) y el conjunto del diafragma de entrada (clave 28). Cuando se haga el siguiente ajuste, aplicar presion manual
al conjunto de la palanca sobre el conjunto del diafragma de entrada para sujetar la herramienta de calibracién en su lugar.
Aflojar la tuerca de sequridad (clave 57) y girar el tornillo de ajuste (clave 18) hasta que la salida sea 50%+ 10% de la presion de
suministro. Por ejemplo, si la presién de suministro es 2,4 bar, establecer la salida a 1,2 bar £ 0,24 bar.

7. Bloquear el tornillo de ajuste (clave 18) con la tuerca de seguridad (clave 57). Cuando se complete el ajuste, retirar la
herramienta de calibracién y volver a ponerla en la cubierta del posicionador.
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Figura 21. Ubicaciones de ajuste (los equivalentes de presién mostrados en este plano son:
6 bar = 86 psig, 4 bar =58 psigy 1,4 bar =20 psig)
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8. Liberar toda la presion del posicionador. Quitar el tap6n o el manémetro instalado en el paso 4 y volver a conectar la tuberia de
salida al actuador.

9. Abrir la presion de suministro. Establecer la sefial de entrada al valor minimo.
10. Quitar la cubierta (clave 19T) del conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19).

11. Establecer el ajuste de la carrera (span) a la carrera del actuador deseada aflojando la tuerca hexagonal (clave 19D) y deslizando
el eje piloto (clave 19A) al ajuste deseado en el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19). Los ajustes de la carrera se
indican en milimetros en el conjunto de la palanca de realimentacion.

12. Establecer el ajuste de ganancia (PB) y/o el ajuste de atenuacion del volumen de salida al valor que proporcione la mejor
respuesta del actuador/posicionador. Observar la dependencia de la ganancia en la presion de suministro de aire como se
muestra en la grafica de la figura 21. El restrictor de ajuste de ganancia para la entrega de aire debe abrirse completamente para
actuadores grandes y ajustarse a un valor medio para los menores con un area maxima de diafragma de 225 cm?2 (35 sq. in.).
Comenzar ajustando la ganancia aproximadamente a una vuelta de abierto, y, si se usa el ajuste de atenuacién del volumen de
salida, girarlo en sentido horario para disminuir la entrega de aire.

13. Ajustar la posicion del vastago de la valvula girando el tornillo de ajuste del cero (clave 19S).

14. Establecer la sefial de entrada al valor maximo.
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15. Reajustar la carrera (span) para lograr una carrera correcta del actuador.

Nota
Cuando se haga un ajuste de la carrera (span), habra un desplazamiento del cero.

16. Repetir los pasos 11 al 15 seglin sea necesario para lograr una carrera correcta del actuador.

17. Instalar la cubierta (clave 19T) en el conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) con el tornillo correspondiente
(clave 19U).

18. Instalar la cubierta del posicionador (clave 21) y fijarla con los tornillos para metales (clave 24). Comprobar que se lea bien
el logotipo de Fishery que la ventilacion esté orientada hacia abajo.

Funcionamiento en rango dividido

Los posicionadores 3660y 3661 pueden usarse para el funcionamiento en rango dividido con la sefial de entrada de instrumento
proveniente de un solo controlador o de una divisién de otro instrumento entre dos o tres valvulas de control. Las tablas 3y 4
muestran algunos rangos divididos tipicos para los posicionadores. Para pasar de un rango total a uno dividido, pasar el resorte de
rango (clave 30, figura 26 0 27) al resorte adecuado que se muestra en las tablas. Consultar a la oficina de ventas de Emerson para
obtener informacién sobre el pedido de resorte de rango. Completar la parte titulada Cambio del resorte de rango, de la seccién
Mantenimiento. Consultar en las tablas 3 y 4 |a carrera del vastago de la valvula disponible con el funcionamiento en rango
dividido.

Tabla 3. Seleccién del resorte de rango para actuadores Fisher

TIPO 3660 3660 3661 CARRERA DEL VASTAGO DE ELECCION DE
Senal de entrada Senal de entrada ~ LA VALVULA CUANDO SE SRESOIgT(I)ES DE
5 de0,2a1,0 bar de 0,4a2,0 bar Ser;al :e USAN LOS POSICIONADORES ANCO
ivision : i entradade4a 3660Y 3661
(3a15 psig) ‘ (6 a 30 psig) . T (CLAVE 30)(1)
Bar Psig Bar Psig mm In.
Unavia 1:1 0,2a1,0 3a15 0,4a2,0 6a30 4320 19a50 0.75a2.0 Normal
. . 0,2a30,6 3a9 0,4a1,2 6a18 4a12
Dos vias 2:1 06a1.0 9a15 12220 18230 12220 19a50 0.75a2.0 Rango dividido
0,2a30,5 3a7 0,4a1,0 6al4 439,33
Tres vias 3:1 0,5a0,8 7all 1,0a1,5 14222 9,332 14,66 15a33,3 0.591a1.311 | Rango dividido
0,8a1,0 11a15 1,5a2,0 22a30 14,66 a 20
1. Consultar a la oficina de ventas de Emerson para obtener informacion sobre el pedido de resorte de rango.
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Tabla 4. Seleccion del resorte de rango para actuadores Baumann

TIPO 3660 3661 CARRERA DEL VASTAGO DE LA VALVULA
Senal de entrada Senal de entrada -
enzatomr | arnassomr | Sdsexws | iz7atemn o
(3 a15 psig) (6 a 30 psig)
Division Ran Span Ran Span Seleccién de a Q):?;ea do Seleccién de a Q)l(lii:ea do
ango pa ango pa Rango Span resorte de P X resorte de P .
Bar Bar Bar Bar mA mA rango del eje rango del eje
N . 3 . X > . 2
(Psig) (Psi) (Psig) (Psi) (clave 30)(1) pl|0t(?( ) (clave 30)() pllot(_)( )
mm (in.) mm (in.)
Unavia 0,2a1,0 0,8 0,4a2,0 1,6 Para actuadores Para actuadores
1:1 (3a15) (12) (6a30) (24) 4a20 16 Baumann 89(3:30) Baumann 129(5.09)
0,2a0,6 0,4al,2
Dos vias (3a9) 0,4 (6a18) 0,8 4a12 s
21 0.6a1.0 ©6) 12220 (12) 12220 8 Normal 92 (3.63) Rango dividido 92 (3.63)
(9a15) (18a30)
0,2a0,5 0,4a0,97
Tres vias 0(3 zaa (7J)8 0,3 0(87331?)5 0,55 429,33
. : ! y ’ ) ¥ 9,33a14,66 | 5,33 | Rango dividido 70(2.75) Rango dividido | 137(5.38)
3:1 (7a11) (4) (14a22) (8) 14.66 320
0,8a1,0 1,5a2,0 ’
(11a15) (22a30)
0,2a04 0,4a0,8
(3a6) (6a12)
0,4a0,6 0,8a1,2 Ded4a8
Cuatro vias (6a9) 0,2 (12a18) 0,4 De8a12 - . .
41 06208 | (3) 12a16 6) | Det2ate | 4 |Rengodividido | 95(3.75)
(9a12) (18a24) De16a20
0,8a1,0 1,6a2,0
(12a15) (24a30)
1. Comuniquese con la oficina de ventas de Emerson para obtener informacion sobre el pedido de resorte de rango.
2. El ajuste del eje piloto es la dimension A en la figura 22.

Figura 22. Ajuste del eje piloto
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Funcionamiento de bypass del 3660

Los posicionadores 3660 pueden suministrarse con un conjunto de bypass.

PRECAUCION

No usar el funcionamiento de bypass con el posicionador en accién inversa o en funcionamiento de rango dividido. En estos
casos, al desviar el posicionador se envia la seial de entrada directamente al actuador. Tal cambio afectara al
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funcionamiento deseado y puede alterar el sistema. Usar el funcionamiento de bypass solo cuando el rango de seiial
del instrumento es el mismo que el rango de salida del posicionador que se requiere para un funcionamiento normal del
actuador.

Las etiquetas ubicadas en el conjunto del cuerpo de bypass (clave 41, figura 25) y un puntero ubicado en la palanca de bypass
(clave 42 en la figura 25) indican si la sefial de entrada proveniente del instrumento va al posicionador o directamente al actuador
de la vélvula de control.

Con el puntero de la palanca de bypass sobre la palabra POSITIONER, la presién del instrumento se va al posicionadory la presion
de salida del posicionador se va al actuador.

Con el puntero de la palanca de bypass sobre la palabra BYPASS, |a presion del instrumento se va directamente al actuador.

Nota

Una diferencia entre la presion de la senal de entraday la presion de salida del posicionador podria ocasionar un pico transitorio en
el sistema controlado cuando la palanca de bypass se mueve a BYPASS.

Con un posicionador de accién inversa o de rango dividido, se puede fijar la palanca de bypass en la posicién POSITIONER para que
no se pueda usar la bypass. Para bloquear la palanca de bypass en la posicion POSITIONER, cerrar la presién del instrumento y de
suministro al posicionador. Luego, mover la palanca de bypass (clave 42 en la figura 25) de manera que el puntero esté sobre la
palabra POSITIONER. Alinear el orificio ubicado en el puntero con el ubicado en el conjunto del cuerpoy pasar el cincho de plastico
(clave 79 en la figura 25) por ambos orificio para fijar la palanca de bypass.

Principio operativo
Consultar en la figura 23 el esquema operativo.

La presion del instrumento actuta sobre el médulo de entrada que controla el sistema de lengtieta - boquilla del relevador. La
presion de suministro se aplica al relevador, y la presién de salida del relevador se suministra al actuador de la vélvula de control.

Para un posicionador de accién directa, los incrementos en la presion del instrumento hacen que el médulo de entrada mueva

el balancin. El balancin mueve la lengiieta y restringe la boquilla. La presion de la boquilla aumenta y hace que el conjunto del
relevador incremente la presion de salida al actuador. Con un actuador de accién directa, esta presion incrementada mueve el
vastago del actuador hacia abajo. El movimiento del vastago se realimenta al balancin mediante una palanca de realimentaciény
el resorte de rango, haciendo que la lengiieta se aleje ligeramente de la boquilla para impedir nuevos aumentos de la presion de
salida del relevador. El posicionador vuelve a estar en equilibrio, pero a una presion mas alta del instrumento, una posicion de la
lengiieta ligeramente diferente y una nueva posicion del vastago del actuador.

Una disminucion en la presion del instrumento reduce la presion de la boquilla, permitiendo que el relevador descargue presién de
carga del actuador.

El funcionamiento de un posicionador de accién inversa es similar, excepto que la posicion de la lenglieta estd invertida respecto
ala que se muestra en la figura 23. La posicién invertida usa el punto de pivotaje alterno de la lengiieta de manera que los
incrementos en la presion del instrumento alejan la lengiieta de la boquilla para reducir su presion.

Con un posicionador electroneumatico 3661, el convertidor electroneumatico (I/P) proporciona una presion de salida de
0,2 a 1,0 bar (3 a15 psig) proporcional a la senal de entrada de 4 - 20 mA. La presion de salida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psig)
se convierte en la presion de la sefial de entrada que va al médulo de entrada.
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Figura 23. Esquema operativo
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Mantenimiento

Las piezas de los posicionadores sufren un desgaste normal y deben revisarse y cambiarse como sea necesario. La frecuencia de la
inspeccién y del cambio depende de la dureza de las condiciones de aplicacion. El siguiente procedimiento describe el desmontaje
y reensamblado del posicionador. Cuando se requiera inspeccién o reparaciones, desmontar solo las piezas necesarias para la
tarea. Una vez que se completa el reensamblado, realizar los ajustes como se describe en la seccion Calibracion.

A ADVERTENCIA

Evitar lesiones o dafios materiales por liberacion repentina del fluido del proceso. Antes de realizar cualquier procedimiento
de mantenimiento:

e Usar siempre guantes protectores, ropa adecuada y proteccioén ocular para evitar lesiones.
o No retirar el actuador de la valvula mientras esta siga estando bajo presion.

e Desconectar todos los conductos operativos que suministren presién neumatica, alimentacion eléctrica o seiales de
control al actuador. Comprobar que el actuador no pueda abrir ni cerrar la valvula repentinamente.

e Utilizar valvulas de bypass o cerrar el proceso completamente para que no llegue presion a la valvula. Aliviar la presion
del proceso en ambos lados de la vélvula.
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® Purgar la presion de carga del actuador de potenciay liberar cualquier precompresion del resorte del actuador.

e Usar procedimientos de bloqueo para asegurarse de que las medidas anteriores permanezcan activas mientras se
trabaja en el equipo.

e Paralos posicionadores 3661 ubicados en areas intrinsecamente seguras, el control de la corriente durante el
funcionamiento debe hacerse con un medidor aprobado para areas peligrosas, a fin de evitar lesiones o daios
materiales por explosion o incendio.

e Consultar con el ingeniero de sequridad o de proceso si existen medidas adicionales que se deban tomar para
protegerse contra el fluido del proceso.

Cambio de la accion del posicionador

Esta seccidn explica cdmo cambiar la accién del posicionador de directa a inversa o de inversa a directa. Con accién directa, la
presion de salida del posicionador aumenta a medida que lo hace la sefial de entrada del instrumento al posicionador. Con accién
inversa, la presion de salida del posicionador se reduce a medida que aumenta la sefial de entrada al posicionador. Para cambiar la
accién de un posicionador que ya esta montado en un actuador, retirarlo del actuador. Consultar la seccion Extraccion del
posicionador del actuador. Consultar en la figura 26 o0 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

1. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirar la cubierta (clave 21). Levantar con cuidado el resorte de la lengiieta
en la ubicacién que se muestra con la clave 10.

2. Deslizar lalengiieta (clave 9) hacia fuera y girarla de manera que la letra deseada (D o R para accién directa e inversa) esté mas
cercana al tornillo de ajuste (clave 18). Cuando se inserte la lenglieta, comprobar que su extremo se acople a la ranura ubicada
en el extremo del tornillo y que el resorte de la lenglieta (clave 10) encaje en las muescas en V de la lenglieta.

3. Montar el posicionador en la pata opuesta del actuador como se explica en la seccién Montaje del posicionadory como se
muestra en la figura 2.

4. Consultar el procedimiento de calibracion en la seccion Calibracion, de este manual.

Cambio del resorte de rango

Consultar en la figura 26 o 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

1. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirar la cubierta (clave 21). Aflojar el tornillo de retencién (clave 19P) y
tirar del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) ligeramente hacia fuera para liberar la tensién del resorte de rango
(clave 30).

2. Quitary reemplazar el resorte de rango (clave 30).

3. Volver aintroducir el conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) en su posicién y apretar de nuevo el tornillo de
retencion (clave 19P).

4. Consultar el procedimiento de calibracion en la seccién Calibracion.

Cambio del rango de la sefal de entrada en posicionadores 3660

Para pasar el rango de la sefial de entrada de 0,2 - 1,0 bar (3 - 15 psig) a 0,4 - 2,0 bar (6 - 30 psig) o viceversa, cambiar el conjunto
del diafragma de entrada (clave 28, figura 26) seguin el procedimiento Cambio del conjunto del diafragma del médulo de entrada,
de esta seccion de Mantenimiento.

Extraccion del posicionador del actuador

Montaje con perno central en actuadores 1250, 1250R, 3024S y Baumann

Salvo que se indique otra cosa, consultar en la figura 26 0 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

A ADVERTENCIA

Para evitar lesiones por descarga eléctrica, desconectar la electricidad de los posicionadores 3661.
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1. Liberar toda la presion del posicionador. Desconectar el suministro, el instrumento y la tuberia de salida. Para posicionadores
3661, desconectar los cables de entrada y el conducto.

2. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirarla (claves 24 y 21). Aflojar el tornillo de retencion (clave 19P).

3. Tirar del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) ligeramente hacia fuera para liberar la tension del resorte de rango,
y quitar este resorte (clave 30).

4. Aflojary quitar el tornillo de cabeza hexagonal y la arandela selladora (claves 72 y 71 de la figura 3) y retirar el posicionador.

5. Para montar el posicionador en el actuador, consultar en este manual la seccion Montaje del posicionador.

Montaje con abrazadera en actuadores 1250, 1250R y 3024S

A ADVERTENCIA

Para evitar lesiones por descarga eléctrica, desconectar la electricidad de los posicionadores 3661.

1. Liberar toda la presién del posicionador. Desconectar el suministro, el instrumento y la tuberia de salida. Para posicionadores
3661, desconectar los cables de entrada y el conducto.

2. Desenroscary extraer la tuerca hexagonal y la arandela (claves 66 y 67 de la figura 3) y retirar el posicionador.

3. Para montar el posicionador en el actuador, consultar la seccion Montaje del posicionador.

Montaje con soporte/perno en U en actuadores 657 y 667

Salvo que se indique otra cosa, consultar en la figura 26 o 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

1. Liberar toda la presién del posicionador. Desconectar el suministro, el instrumento y |a tuberia de salida. Para posicionadores
3661, desconectar los cables de entrada y el conducto.

2. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirarla (claves 24 y 21). Aflojar el tornillo de retencién (clave 19P).

3. Tirar del conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) ligeramente hacia fuera para liberar la tensién del resorte de rango,
y quitar este resorte (clave 30).

4. Aflojary extraer la tuerca hexagonal y la arandela (claves 90 y 89, figura 9) y retirar el posicionador.

5. Para montar el posicionador en el actuador, consultar la seccién Montaje del posicionador.

Cambio del conjunto del diafragma del médulo de entrada

Consultar en la figura 26 0 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

1. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirarla (clave 21). Aflojar el tornillo de retencién (clave 19P) y tirar del
conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) ligeramente hacia fuera para liberar la tensién del resorte de rango
(clave 30).

2. Quitar el tornillo de cabeza chata (clave 7) del balancin y el conjunto del diafragma (clave 28).

3. Hay cuatro tornillos de cabeza chata (clave 7) que fijan el conjunto del diafragma (clave 28) a la carcasa. Quitar los dos tornillos
de cabeza chata (clave 7) mas cercanos al conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) y aflojar los dos tornillos de
cabeza chata restantes (clave 7). Deslizar hacia fuera el conjunto del diafragma (clave 28) desde el punto ubicado entre el
conjunto de la palanca (clave 17) y la carcasa.

4. Instalar el nuevo conjunto del diafragma (clave 28) y fijarlo con los cuatro tornillos de cabeza chata (clave 7).

5. Presionar el conjunto de la palanca de realimentacion (clave 19) hacia adentro hasta que se detenga en la carcasay apretarlo con
el tornillo de retencion (clave 19P).
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6.

7.

Con la presion de entrada ajustada a 1,4 0 2,4 bar (20 o 35 psig), comprobar que no haya fugas entre el conjunto del diafragmay
la carcasa.

Consultar el procedimiento de calibracién en la seccion Calibracion.

Desmontaje y montaje de los componentes del relevador

Antes de desmontar los componentes del relevador, quitar el posicionador del actuador. Consultar la seccién Extraccion del
posicionador del actuador. Consultar en la figura 26 o 27 las ubicaciones de los nimeros de clave.

1.

Para desmontar el conjunto de la valvula del relevador (clave 2) o el conjunto del restrictor (clave 4), desenroscar estas piezas
de la parte posterior del posicionador y reemplazarlas con otras nuevas.

El conjunto de la valvula del relevador (clave 2) y el conjunto del restrictor (clave 4) estan marcados con las letras Vy P,
respectivamente, en los tornillos de extraccion. Para fines de la ubicacién correcta, estas mismas letras aparecen en la parte
posterior de la caja del posicionador.

. Extraer los dos tornillos prisioneros de la cubierta y retirarla. Aflojar el tornillo de retenciéon (clave 19P) y tirar del conjunto de la

palanca de realimentacion (clave 19) ligeramente hacia fuera para liberar la tensién del resorte de rango (clave 30). Extraer el
resorte de rango (clave 30).

. Quitar el tornillo de cabeza chata (clave 7) del conjunto de la palanca (clave 17) y el conjunto del diafragma (clave 28).

4. Extraer los dos tornillos de cabeza chata (clave 7) que fijan el conjunto de la palanca (clave 17) a la carcasa y desprender

la palanca.

. Extraer los cuatro tornillos de cabeza chata (clave 11) y las cuatro arandelas (clave 98). Extraer la lengiieta (clave 9), el tope del

resorte de la lengiieta (clave 99), el resorte de la lenglieta (clave 10) y el conjunto de la placa de la cubierta (clave 8). Extraer el
conjunto del diafragma de salida (clave 29) y el resorte (clave 3).

. Volver a montar las piezas del relevador en el siguiente orden: resorte (clave 3), conjunto del diafragma de salida (clave 29),

conjunto de la placa de la cubierta (clave 8), resorte de la lenglieta (clave 10) y tope del resorte de la lengiieta (clave 99). Instalar
las cuatro arandelas (clave 98) y los cuatro tornillos de cabeza chata (clave 11) y apretar los tornillos. Cuando se aprieten los dos
tornillos que fijan el resorte de la lengiieta (clave 10), situar el resorte de manera que la presilla de resorte se alinee sobre el
centro de la boquillay la lenglieta esté paralela como se muestra en la figura 24.

Figura 24. Alineacién de la lenglieta y la palanca
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7.
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Volver a montar el conjunto de la palanca (clave 17) con los dos tornillos de cabeza chata (clave 7). No apretar los tornillos hasta
que el tornillo de ajuste (clave 18) a la lengtieta (clave 9) y el orificio roscado ubicado en el conjunto del diafragma (clave 28)
estén alineados (consultar la figura 24). Luego, apretar el conjunto de la palanca e instalar el tornillo en el conjunto del
diafragma.
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8.

10.

11.
12.

Levantar con cuidado el resorte de la lengiieta en la ubicacién que se muestra con la clave 10. Instalar la lengiieta (clave 9) de
manera que la letra que interese (D o R, por directo e inverso) sea la mas préxima al tornillo de ajuste (clave 18). Cuando se
inserte la lenglieta, asegurarse de que su extremo se acople a la ranura ubicada en el extremo del tornillo y que el resorte de la
lenglieta (clave 10) se introduzca en las muescas en V de la lenglieta.

. Con lalengieta (clave 9) en su lugar, comprobar que esté alineada en forma paralela al conjunto de la placa de la cubierta

(clave 8) como se muestra en la figura 24. Volver a alinear, si es necesario, colocando nuevamente el resorte de la lengiieta
(clave 10). La alineacion de la lengiieta afecta el funcionamiento del posicionador. Tener cuidado de no dafar las superficies
pulidas de la placa de la cubiertay la boquilla.

Volver a instalar el resorte de rango (clave 30). Devolver el conjunto de la palanca de realimentacién (clave 19) a su posiciény
apretar nuevamente el tornillo de retencion (clave 19P).

Con la salida a la presién de suministro, comprobar que no haya fugas en las uniones del conjunto del diafragma.

Consultar el procedimiento de calibracién en la seccién Calibracion.

Desmontaje y montaje de la valvula de bypass

Salvo que se indique otra cosa, consultar la figura 25 durante los siguientes procedimientos de desmontaje y montaje de la valvula
de bypass.

Figura 25. Valvula de bypass de Fisher 3660
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. Eliminar toda la presién del posicionador. Desconectar la tuberia del suministro, del instrumento y de la salida.

. Extraer los dos tornillos de cabeza chata (clave 47). Levantar la vélvula de bypass del posicionador, cuidando de no aflojar las tres

juntas toricas (clave 49).

3. Quitar el cincho de plastico (clave 79) y el anillo de retenciéon (clave 46).

. Tirando y girando suavemente, desprender el conjunto de la palanca de bypass (clave 42) del cuerpo de bypass (clave 41).

5. Comprobar si hay mellas o desgaste en las juntas téricas (claves 43, 44, 45 y 49) y cambiarlas, si es necesario. Cuando se instalen

nuevas juntas toricas (claves 43, 44 y 45) en el eje del conjunto de la palanca de bypass, aplicarles un poco de lubricante (clave 48).

. Introducir el conjunto de la palanca de bypass (clave 42) en el conjunto del cuerpo (clave 41) girdndolo y empujandolo

ligeramente para no mellar la junta térica.

. Instalar el anillo de retencion (clave 46).
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8. Introducir las tres juntas toricas (clave 49) en el conjunto del cuerpo (clave 41) y acoplar con cuidado el conjunto del cuerpo al
posicionador usando los dos tornillos de cabeza chata (clave 47).

9. Girar la palanca de bypass (clave 42) a la posicion adecuada, POSITIONER o BYPASS, y fijarla con el cincho de plastico (clave 79).

10. Volver a conectar la tuberia del suministro, del instrumento y de la salida, y abrir la presién al posicionador.

Cambio del mdédulo convertidor 3661

Consultar en la figura 27 las ubicaciones de los nimeros de clave. Después de cambiar el médulo convertidor, recalibrar
el posicionador.

1. Quitar la cubierta y desconectar los cables de sefial de entrada de la regleta de terminales.

2. Aflojar los dos tornillos prisioneros que fijan el convertidor a la carcasa del posicionador y extraer el médulo convertidor
(clave 100).

3. Cuando se cambie el médulo convertidor, también debe reemplazarse el conjunto del restrictor (clave 35). Para poder retirar
el conjunto del restrictor debe extraerse el posicionador del actuador. Consultar la seccién Extraccién del posicionador del
actuador.

4. Extraery reemplazar el conjunto del restrictor (clave 35). Este conjunto esta marcado con las letras EP en el tornillo de
extraccion. Para fines de ubicacion, las mismas letras aparecen en la parte posterior de la caja del posicionador.

5. Para montar el posicionador en el actuador, consultar la seccién Montaje del posicionador.

6. Instalar un nuevo convertidor y fijarlo a la carcasa con los dos tornillos prisioneros. Volver a conectar los cables de sefial de
entrada.

7. Consultar el procedimiento de calibracién en la seccién Calibracién.

Pedido de piezas

Cuando se consulte a la oficina de ventas de Emerson sobre este equipo, mencionar siempre el nimero del tipo del posicionador.

A ADVERTENCIA

Utilizar solo repuestos auténticos Fisher. En instrumentos Fisher nunca deben utilizarse componentes que no procedan
de Emerson. El uso de componentes que no sean de Emerson puede anular la garantia, perjudicar el funcionamiento del
instrumento y ocasionar lesiones o daiios materiales.
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Juegos de piezas

Juegos de reparacion

Descripcién Namero de pieza

3660 w/0.2 to 1 bar

(3 to 15 psig) input R3660X00012
3660 w/0.4 to 2 bar
(6 to 30 psig) input R3660X00022

These kits contain keys 9, 26, 27, 28, 29, 43, 44, 45,
49,95, and 97. Keys 43, 44, 45 and 49 are used for the
3660 with bypass only. An additional O-ring is included
in kit R3660X00012, but is not used for the 3660.

3661 R3660X00012
This kit contains keys 9, 26, 27, 28, 29, 43, 44, 45, 49,
95, and 97. Keys 43, 44, 45, and 49 are included in kit
R3660X00012, but they are not used for the 3661.
An additional O-ring is also included in the kit for the I/P
converter outlet.
3661, I/P Converter Module 33B7075X022
3660/3661 for Cover Assembly
This kit contains keys 6, 21, 24,37, 96 and 97.

R3660X00032

Juegos de montaje

1250 and 1250R
Size 225 and 450
Clamp mounting
kit contains key numbers 64,
65, 66,67, 68,69, and 70
Center-bolt mounting
kit contains key numbers 68,
69,70,71,and 72

21B3931X0A2

21B3932X0A2

1250 and 1250R
Size 675
Clamp mounting
kit contains key numbers 64, 65, 66, 67,
68, 69, 70, and 101 through 104
Center-bolt mounting
kit contains key numbers 68, 69, 70, 71,
72,and 101 through 104

21B3931X0B2

21B3932X0B2

657 and 667
Size 30, 34, and 40
kit contains key numbers 69, 70, 82, 83, 84,
85, 86, 87, 88, 89, 90, 91,92, and 93
Size 45 and 46
kit contains key numbers 70, 82, 83, 84, 85,
86, 87, 88, 89,90,91,92,and 93
Size 50 and 60
kit contains key numbers 70, 82, 83, 84, 85,
86, 87, 88, 89,90, 91,92, and 93
Size 30i to 60i
kit contains key numbers 82, 83, 84, 85,
86, 87, 88, 89,90, 91,92, and 93

31B6741X0A2

31B6741X0B2

31B6741X0C2

GG49557X012

*Repuestos recomendados

Descripci6n Ndmero de pieza
3024C
kit contains key numbers 68, 69, 70,
71,and 72 21B3932X0C2
3024S

kit contains key numbers 64, 65, 66,

67,68, 69,and 70 21B3931X0C2
GX
kit contains key numbers 68, 69,
71,and 72 GE04613X0A2

Lista de piezas

Nota
Consultar ala oficina de ventas de Emerson para obtener informacion
sobre el pedido de piezas.

Piezas comunes del posicionador

Clave Descripcion

1 Housing assembly

For 3660

For 3661
2*  Valve assembly
3 Spring

4*  Restrictor assembly (includes filtration screen)

5  Damping screw
6  Calibration tool
7  Cheese head screw

(7 req'd for 3660;
13 req'd for 3661)
8  Cover plate assembly
9* Flapper

10  Flapperspring
11 Cheese head screw (4 req'd)
12 Restrictor screw

17  Leverassembly

18  Adjusting screw

19  Feedback lever assembly
Standard
For Baumann actuators

Nota
Las piezas 19A a 19U se muestran en la figura 28.

19A Pilot Shaft
19B  Locknut
19C Washer
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Figura 26. Conjunto del posicionador Fisher 3660

(19) 38) 140

Series 880

Valve Positioner ‘

WSTR
HSTR

SECCIONC-C
VISTAD-D
S183044 SIN MANOMETROS
Clave Descripci6n Clave Descripcion
19D Nut 27* O-ring (2 req'd)
19E Lever Sub-assembly 28* Diaphragm assembly
Standard 3660 and 3661

For Baumann actuators
19F  Zero Shaft Assembly
19G Slide Bearing (2 req'd)
19H Housing Bushing

0.2to 1.0 bar (3 to 15 psig)
3660 only, 0.4 to 2.0 bar (6 to 30 psig)

29*  Output diaphragm assembly

19] Retaining Ring 30 Rangespring

19K Disc Standard

19L  O-ring Splitrange

19M O-ring For Baumann actuators
19N Spring

19P  Retaining Screw 32 Nameplate

19Q Retaining Ring

19S  Zero Adjust Screw 33 Ground terminal for 3661 (2 req'd)
19T Cover 34  Cablegland for 3661

19U Cover Screw 35 I[P restrictor ass'y for 3661
21 Coverassembly

24 Machine screw (2 req'd) 36  Pipe plugfor3661

26* O-ring (2 req'd for 3660; 37  Machine screw

3req'dfor3661)
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Figura 26. Conjunto del posicionador Fisher 3660 (continuacion)

5183944 - F

VISTAA-A
SIN CUBIERTA

DO

SECCIONB-B

Clave Descripcion

38"

39*

40

Output gauge (optional)
Dual scale
0to 2 Kg/cm?2/0 to 30 psig
0to 11 Kg/cm2/0 to 160 psig
Triple scale
0to 2 bar/0 to 0.2 MPa/0 to 30 psig
0to 11 bar/0 to 1.1 MPa/0 to 160 psig

Instrument gauge (optional for 3660 Only)
Dual Scale
0to 2 Kg/cm2/0 to 30 psig
0to 4 Kg/cm?2/0 to 60 psig
Triple scale
0to 2 bar/0 to 0.2 MPa/0 to 30 psig
0to 4 bar/0 to 0.4 MPa/0 to 60 psig

Anti - seize sealant
(not furnished with positioner)

*Repuestos recomendados

Numero de pieza

11B4036X042
11B4036X062

11B4036X012
11B4036X032

11B4036X042
11B4036X052

11B4036X012
11B4036X022

Clave Descripcion

Nota

Las claves 41 a 49y la clave 79 corresponden solo al 3660 con valvula de

bypass. Consultar la figura 25.

41  Bypass body assembly
42 Bypass lever assembly
43*  O-ring

44*  O-ring

45* 0O-ring (2 req'd)

46  Retainingring

47  Cheese head screw (2 req'd)

48  Lubricant

(not furnished with positioner)

49*  0O-ring (3 req'd)
50 Lubricant, silicone sealant

(not furnished with positioner)
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Figura 27. Conjunto del posicionador Fisher 3661

VISTAD-D

VISTAA-A
CON PRENSAESTOPAS M20

51B3945-)

VISTAA-A
SIN CUBIERTA

38



Manual de instrucciones
D101402X0ES

Posicionadores 3660 y 3661

Septiembre de 2019

Figura 27. Conjunto del posicionador Fisher 3661 (continuacion)
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Valve Positioner
Series 3680

Clave Descripcion

51  Adhesive, Loctite® 4210™ Prism® Instant Adhesive,

(not furnished with positioner)
54  Self-tapping screw (2 req'd)
55  Cover plate for 3661

56* Cover plate gasket for 3661
57 Hexnut
58  Pipe plug
1 req'd for 3661 w/o output gauge option
2req'd for 3660 & 3661 w/o instrument
and output gauge option

*Repuestos recomendados

Clave
79
95*
96
97*
98

99
100

Descripcién
Wire tie for 3660 with bypass valve only

O-ring
(2 req'd for 3660; 3 req'd for 3661)

Plain washer
Cover screw gasket (2 req'd)

Washer (4 req'd)
Flapper spring stop
I/P converter module for 3661 (see Repair Kits)
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C H d H 2 t' Clave Descripcion
onexiones para diagnostico
77  Capscrew (2reqd)
La conexidén del sistema de diagnéstico FlowScanner For657, 667, 1250, 1250R, 3024S
para valvulas incluye acoplamientos en T, niples de tubo, and GX

bujes de tubo, cuerpos de conector y protectores de cuerpo.
78  Hexnut(2reqd)
For 657, 667, 1250, 1250R, 30245

and CX
Clave Descripcion
For 3660 Positioner
For units with supply gauge Nota
For units without supply gauge Las piezas de montaje siguientes se incluyen en los juegos de montaje

indicados en la pagina 35.

For 3661 Positioner
For units with supply gauge
For units without supply gauge

Actuadores 1250y 1250R

64  Bracket, clamp mounting only
d 65  Stud, clamp mounting only
i I (2reqd)
P|eza5 e montaje 66  Hexnut, clamp mounting only (4 req'd)
67  Washer, clamp mounting only (2 req'd)

68  Feedback plate
H H 69  Hexhead screw (2 req'd)
Piezas de montaje comunes 70 Washer (2 req'd)
71 Washer, center bolt mounting only
72 Hexhead screw, center bolt mounting only

Nota

Las claves 73 a 78 corresponden a las piezas de montaje del regulador
(solo montado en la caja).

101 Lockwasher (2 req'd)
For size 45, 20 to 30 mm travel only

102  Machine screw (2 req'd)
For size 45, 20 to 30 mm travel only

103  Feedback adaptor

L For size 45, 20 to 30 mm travel only
Clave Descripcion

104  Wedge nut (2 req'd)

73 Bracket For size 45, 20 to 30 mm travel only
For 657, 667, 1250, 1250R, 3024S
and GX Actuador 3024S
74  Capscrew (2reqd)
For 1250, 1250R, and 3024S 64  Mounting Bracket
75  Washer (2 req'd) 65  Stud(2req'd)

1250, 1250R, and 3024S
66  Hexnut(4reqd)

76  Lockwasher (2 req'd) 67  Washer (2 req'd)
For 1250, 1250R, 3024S, 68  Feedback plate
Lockwasher and Hex Nut (1 req'd) 69  Hexhead screw (2 req'd)
For GX 70  Washer (2 req'd)
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Clave Descripcion
Actuador 3024C

68  Feedback Plate

69  Socket head screw (2 req'd)
70  Washer (2 req'd)

71 Washer, sealing

72 Screw, Hex Head

Actuadores 657y 667

69  Hexhead screw (2 req'd)
Sizes 30, 34 and 40

70  Washer (2 req'd)

82  Mounting Bracket

83  Stud clamp

Clave Descripcion

84

U-bolt (2 req'd)

Sizes 50 and 60

Sizes 30, 34, 40, 45 and 46
Washer (4 req'd)
Hex nut (4 req'd)
Connector bracket
Feedback arm
Sealing washer
Hex nut
Machine screw (2 req'd)
Washer (2 req'd)
Hex nut (2 req'd)

Valvula de control GX y sistema de actuador

68
69
71
72

Feedback Plate

Socket head screw (2 req'd)
Washer, sealing

Screw, Hex Head

a1
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Figura 28. Conjunto de la palanca de realimentacién
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Emerson, Emerson Automation Solutions y sus entidades afiliadas no se hacen responsables de la seleccion, el uso o el mantenimiento de ningtn
producto. La responsabilidad de la seleccion, del uso y del mantenimiento correctos de cualquier producto corresponde exclusivamente al comprador
y al usuario final.

Fisher, Baumanny FlowScanner son marcas de una de las compahias de la unidad comercial Emerson Automation Solutions de Emerson Electric Co. Emerson
Automation Solutions, Emerson y el logotipo de Emerson son marcas comerciales y marcas de servicio de Emerson Electric Co. Todas las demas marcas son
propiedad de sus respectivos duefios.

El contenido de esta publicacion se presenta con fines informativos solamente y, aunque se han realizado todos los esfuerzos posibles para asegurar su
exactitud, no debe tomarse como garantia, expresa o implicita, relativa a los productos o servicios descritos en esta publicacion o su uso o aplicacién. Todas las
ventas se rigen por nuestros términos y condiciones, que estan disponibles si se solicitan. Nos reservamos el derecho de modificar o mejorar los disefios
o especificaciones de los productos en cualquier momento y sin previo aviso.
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