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Einflihrung

Umfang der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen zur Installation, Wartung und Bedienung von Fisher Spriihnebel-Einspritzkiihlern
DMA, DMA/AF und DMA/AF-HTC.

Diese Einspritzkiihler diirfen nur von Personen installiert, betrieben oder gewartet werden, die in Bezug auf die Installation,
Bedienung und Wartung von Ventilen, Antrieben und Zubehér umfassend geschult wurden und darin qualifiziert sind. Um
Personen- oder Sachschdden zu vermeiden, ist es erforderlich, diese Betriebsanleitung einschlieRlich aller Sicherheits- und
Warnhinweise komplett zu lesen und zu befolgen. Bei Fragen zu Anweisungen in dieser Betriebsanleitung Kontakt mit dem
Vertreter lhres zustandigen Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiros aufnehmen.

Beschreibung

Einspritzkiihler DMA, DMA/AF und DMA/AF-HTC (Abbildung 1) kénnen in vielen Anwendungsfallen zur effektiven
Temperatursenkung von HeiBdampf auf den gewlinschten Sollwert eingesetzt werden. Der Spriihnebel wird mit Hilfe von Diisen
(in Ausfiihrungen mit unverdnderlicher oder variabler Geometrie) erzeugt. Einspritzkiihler kdnnen in Dampfleitungen mit
Durchmessern von DN 150 bis DN 1500 (NPS 6 bis 60) installiert werden und halten die Dampftemperatur im Bereich von 6 °C
(10 °F) der Sattdampftemperatur konstant.

® DMA - Ein einfacher Spriihnebel-Einspritzkiihler mit einer oder mehreren Einspritzdiisen mit unverdnderlichem Querschnitt.
Geeignet fir Anwendungen mit nahezu konstanter Last. Der DMA wird seitlich an eine Rohrleitung der Nennweite DN 150
(NPS 6) oder groRer angeflanscht. Der maximale Cy-Wert betrdgt 3,8.

® DMA/AF - Ein Spriihnebel-Einspritzkiihler mit ein, zwei oder drei Einspritzdiisen, der abhdngig vom Gegendruck arbeitet und fir
Anwendungen mit moderaten Lastschwankungen geeignet ist. Der Einspritzkiihler DMA/AF (Abbildung 2) wird seitlich an eine
Rohrleitung der Nennweite DN 200 (NPS 8) oder groRer angeflanscht. Der maximale Cy-Wert betrdgt 15,0.

® DMA/AF-HTC - Dieser Einspritzkiihler entspricht in seinen Funktionen dem DMA/AF. Er ist jedoch fiir schwierigere Anwendungen
konzipiert. Eine der gangigsten Anwendungen ist die Zwischenstufen-HeiRdampfkiihlung von Kesseln, bei welcher der
Einspritzkiihler groBen Temperaturschwankungen, hohen Dampfgeschwindigkeiten und strémungsbedingten Vibrationen
ausgesetzt ist. AuRer fiir diese spezielle Applikation ist der DMA/AF-HTC fiir viele andere Dampfkiihlungen mit hoher
Beanspruchung geeignet. Der Einspritzkiihler DMA/AF-HTC bedient sich einer Schmiedekonstruktion, die dahingehend
optimiert wurde, SchweiBndhte aus den Bereichen mit hohen Materialbelastungen zu entfernen.

Innerhalb des Gehduserohrs des Einspritzkiihlers befindet sich ein integriertes Thermorohr. Damit wird die Mdglichkeit eines
Temperaturschocks verringert, wenn kaltes Wasser in die auf Dampftemperatur erwdrmte Einheit flieRt.

Die Diisenbefestigung des DMA/AF-HTC ist so konzipiert, dass das Erregungspotenzial aufgrund von Wirbelablésung und durch die

Dampfstromung ausgeldsten Schwingungen so gering wie moglich gehalten wird. Der Einspritzkiihler DMA/AF-HTC (Abbildung 3)
wird an eine Rohrleitung der Nennweite DN 200 (NPS 8) oder groRer angeflanscht. Der maximale Gy-Wert betrdgt 15,0.

Technische Daten
Technische Daten der Einspritzkiihler DMA, DMA/AF und DMA/AF-HTC sind in Tabelle 1 und Tabelle 2 aufgefiihrt.
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Tabelle 1. Technische Daten

Dampfleitungs-Nennweiten
Siehe Tabelle 2

Dampfleitungs-Anschlussnennweiten
Siehe Tabelle 2

Einspritzwasser-Anschlussnennweiten
Siehe Tabelle 2

Maximaler Eingangsdruck(1)

In Ubereinstimmung mit den Druck-/Temperaturwerten fiir
CL 150, 300, 600, 900, 1500 oder 2500 nach ASME B16.34.

Immanentes Stellverhiltnis(2)

DMA: bis zu 3:1
DMA/AF: bis zu 10:1
DMA/AF-HTC: bis zu 10:1

Erforderlicher Einspritzwasserdruck

3,5 bis 35 bar (50 bis 500 psi) hoher als der
Dampfleitungsdruck

DMA: 3,8

Werkstoffe

300

(F22, F91)

DMA/AF: 15,0
DMA/AF-HTC: 15,0

Dampfstrom-Mindestgeschwindigkeit

DMA: 9,1 m/s (30 ft pro Sekunde)
DMA/AF: 7,6 m/s (25 ft pro Sekunde)
DMA/AF HTC: 7,6 m/s (25 ft pro Sekunde)

Maximaler C,-Wert (fiir Einspritzwassermenge)

Gehduse des Einspritzkiihlers (alle Typen auRer
DMA/AF-HTC): B Kohlenstoffstahl, l
Chrom-Molybdan-Stahl (F22) oder B Edelstahl der Serie

Gehduse des Einspritzkiihlers (DMA/AF-HTC):
B Kohlenstoffstahl (SA105) oder ll Chrom-Molybdén-Stahl

Hinweis: Bei NPS 3 ist der Werkstoff bei der

Diisenbefestigung auf das Gehduse abgestimmt
Diisenwerkstoff
DMA: M Edelstahl 303 oder B 316,DMA/AF,
DMA/AF-HTC: Ml Edelstahl 410

1. Diein dieser Betriebsanleitung angegebenen Druck- und Temperaturgrenzwerte diirfen nicht iberschritten werden. Alle giiltigen Standards und gesetzlichen Vorschriften miissen

eingehalten werden.
2. Verhéltnis von maximalem und minimalem kontrollierbarem C,.

Tabelle 2. Anschlussnennweiten

DAMPFLEITUNGSANSCHLUSS EINSPRITZWASSERANSCHLUSS
TYP DAMPFLEITUNGS- Flansch mit glatter Flansch mit glatter
NENNWEITE Nennweite (NPS) Dichtleiste(1), Nennweite Dichtleiste(1),
Druckstufe Druckstufe
metrisch
DMA DN 150 - DN 1500 DN 80, 100 oder 150 DN 25, 40 oder 50 PN 20.50. 100. 150
(2) PN 20, 50, 100 N 2 ’
DMA/AF DN 200- DN 1500 DN Sgde} ‘2%% 150 DN 25, 40, 50, 65 oder 80 250 oder 420
PN 20, 50, 100, 150 PN 20, 50, 100, 150
. - » 20, 100,150, ©) -20,100, 150,
DMA/AF-HTC DN 200 - DN 1500 DN 80 oder 100 250 oder 420 DN 40@) oder 50 250 oder 420
ASME
DMA NPS 6 - NPS 60 NPS 3, 4 oder 6 NPS 1,1 1/2 oder2 CL150. 300. 600. 900
CL 150, 300, 600 ' i i !
DMA/AF NPS 8 - NPS 60 NPS 3@, 4, 6 oder 8 NPST,1 1/2'32'2 1/2oder | ™ 1500 oder 2500
CL 150, 300, 600, 900 CL 150, 300, 600, 900
. - » 300,600, 500, @) »300, 600, 900,
DMA/AF-HTC NPS 8 - NPS 60 NPS 3 oder 4 1500 oder 2500 NPS 1 1/20) oder 2 1500 oder 2500
1. Weitere Standardflansche und Anschliisse sind ebenfalls erhaltlich.
2. Auf Wunsch kann ein Mitarbeiter des zustandigen Emerson Automation Solutions Vertriebsbtiros tiberpriifen, ob ein NPS 3 Anschlussflansch fiir die gewiinschte GréRe und Druckstufe
verwendet werden kann.
3. Der NPS 1 1/2 Einspritzwasseranschluss ist nur fiir CL 150 bis 900 erhaltlich.

Funktionsprinzip

Die Einspritzkiihler DMA, DMA/AF und DMA/AF-HTC reduzieren die Dampftemperaturen durch direktes Einspriihen von
Kiihlwasser in den heiRen Dampffluss. Durch die Regelung der eingespritzten Wassermenge kann die exakte Dampftemperaturin

der Auslaufstrecke kontrolliert und aufrechterhalten werden.
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Die Verdampfungs- bzw. Kiihlungsrate ist eine Funktion von TropfengréRe, Verteilung, Massendurchfluss und Temperatur. Die
Dampfgeschwindigkeit ist eine kritische Gro3e und sollte je nach Typ bei mindestens 6,1 bzw. 9,1 Metern pro Sekunde (20 bzw.

30 ft pro Sekunde) gehalten werden. Die tatsdchliche Dampfstrom-Mindestgeschwindigkeit ist anwendungsabhdngig. Je héher die
Dampfgeschwindigkeit, desto ldnger ist die Strecke, die zum Erreichen einer homogenen Vermischung und vollstdndigen
Verdampfung erforderlich ist.

Bei beiden Diisentypen des Einspritzkiihlers DMA wird die Einspritzwassermenge durch ein externes Stellventil geregelt, das
Signale vom Temperaturregelsystem erhdlt. Das Wasser stromt in das Hauptrohr des Einspritzkiihlers und durch die Spriihdiise und
wird als ein fein zerstdubter Nebel in die Dampfleitung gespriiht (siehe Abbildung 2).

Die jeweilige im Disenkopf installierte Dlise bzw. der Diisensatz wird auf die speziellen Betriebsbedingungen abgestimmt. Die
Disenform optimiert die Sprithwasser-TropfengréRe und férdert die schnelle Zerstaubung und vollstandige Verdampfung des
Wassers in der Dampfstromung, um eine prazise Temperaturregelung zu erzielen. Der Einspritzkiihler DMA ist mit einer Dlise mit
unverdnderlichem Querschnitt ausgestattet, wahrend der DMA/AF (iber eine AF-Diise mit variabler Geometrie verfiigt. Bei der
AF-Bauweise (siehe Abbildung 5) tritt Wasser (iber verbundene, schridg angeordnete Diisen in die Wirbelkammer ein und erzeugt
dadurch einen rotierenden Flissigkeitsstrom. Dieser Fliissigkeitsstrom wird, wéhrend er nach oben flieBt und aus dem Spriihring
herausgedriickt wird, weiter beschleunigt. Der konusférmige Kegel variiert die Geometrie des Spriihrings auf Basis des
Kraftvergleichsprinzips zwischen dem Wasserdruck und dem von einer Schraubenfeder ausgeiibten Stelldruck. Diese variable
Geometrie spriiht einen diinnen Hohlkegel (iber einen weiten Bereich an Durchflussraten, wodurch eine prazise
Temperaturregelung unter verschiedenen Betriebsbedingungen erreicht wird.

Abbildung 2. Detail des Fisher-Einspritzkiihlers Abbildung 3. Detail des Fisher-Einspritzkiihlers
DMA/AF DMA/AF-HTC

W6310-1

W8908-1
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Abbildung 4. Typischer Einbau eines Fisher-Einspritzkiihlers DMA, DMA/AF oder DMA/AF-HTC
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Hinweise:
1.TC- Anzeigender Temperaturregler
2. TE - Temperaturfiihlereinsatz

Installation
A WARNUNG

Zur Vermeidung von Personenschdden bei Einbauarbeiten stets Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und Augenschutz
tragen.

Wenn der Einspritzkiihler an einem Ort installiert wird, an dem die in Tabelle 1 oder auf dem Typenschild angegebenen
Einsatzbedingungen iiberschritten werden, kénnen durch plétzliche Freisetzung von Druck Personen- oder Sachschdden
verursacht werden. Zur Vermeidung derartiger Verletzungen oder Schdden ist gemaR den gesetzlichen oder
Industrie-Vorschriften und guter Ingenieurspraxis ein Entlastungsventil fiir den Uberdruckschutz vorzusehen.

Mit dem Verfahrens- oder Sicherheitsingenieur abkldren, ob weitere MaBnahmen zum Schutz vor dem Prozessmedium zu
ergreifen sind.

Bei Einbau in eine vorhandene Anlage auch die WARNUNG am Beginn des Wartungsabschnitts in dieser Betriebsanleitung
beachten.

VORSICHT

Bei der Bestellung eines Einspritzkiihlers werden die Konfiguration und die Konstruktionswerkstoffe fiir einen bestimmten
Druck und Differenzdruck, eine bestimmte Temperatur sowie bestimmte Zustinde des Mediums ausgewahlt. Vor der
Verwendung des Einspritzkiihlers unter anderen Einsatzbedingungen zundchst mit einem Mitarbeiter des zustandigen
Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiros Kontakt aufnehmen.

1. Den Einspritzkiihler DMA, DMA/AF oder DMA/AF-HTC in einem T-Stiick gemaR den im Rohrleitungsbau tblichen Verfahren an
der gewlinschten Stelle in der Rohrleitung montieren. Die Diise muss im oberen Quadranten des Rohrs positioniert sein (siehe
Abbildung 6 oder 7 bzgl. der korrekten Ldnge des T-Stiicks).

(%]
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2. Die Kihlwasserleitung vor dem AnschlieBen an den Einspritzkihler reinigen und spiilen. AusschlieRlich eine Quelle mit
sauberem Kiihlwasser verwenden. Sauberes Wasser reduziert VerschleiR und verhindert das Verstopfen der Diise durch
Feststoffe.

A WARNUNG

Verstopfen des Einspritzkiihlers kann zu Personen- oder Sachschdden fiihren. Es wird empfohlen, in der Kiihlwasserleitung
zwischen Einspritzkiihler und Kiithlwasser-Regelventil ein Sieb und ein Absperrventil zu installieren. Andernfalls kann der
Einspritzkiihler durch Feststoffe zugesetzt und damit die Temperaturregelung des Dampfes beeintrdchtigt werden.

3. Der Einspritzkihler erfordert eine gerade Rohrleitung mit einer Mindestlange als Auslaufstrecke, um die vollstandige
Verdampfung des Kiihlwassers zu gewéhrleisten. Die erforderliche Lange der geraden Rohrleitung der verbindlichen
Einbauzeichnung des Einspritzkiihlers entnehmen.

4. Der Temperaturfiihler muss gemdR den Herstelleranweisungen montiert werden. Den Fiihler in ungefdhr 9,1 Meter (30 ft)
Abstand zum Einspritzkiihler in die Auslaufstrecke einbauen. Dieser Abstand dndert sich bei hheren Geschwindigkeiten des
Dampfstroms sowie entsprechend der prozentualen Einspritzwassermenge. Den Abstand der verbindlichen Einbauzeichnung
des Einspritzkiihlers entnehmen.

5. Zwischen Einspritzkiihler und Temperaturfiihler darf kein Dampf Giber eine Abzweigung entnommen oder zugefiihrt werden.

6. Ein typischer Einbau ist in Abbildung 4 dargestellt. Ein Temperaturfiihlereinsatz (TE) misst Anderungen der Temperatur und
Gbertrdgt ein Signal an einen entfernten anzeigenden Temperaturregler (TC) oder ein dezentrales Prozessleitsystem (DCS). Das
Ausgangssignal wird vom Regler zu dem am Einspritzwasser-Regelventil montierten Stellungsregler weitergeleitet. Der
Stellantrieb wird mit dem Ausgangssignal des Stellungsreglers beaufschlagt und féhrt die Spindel/den Kegel des
Einspritzwasser-Regelventils nach Bedarf aus bzw. ein, um dem Einspritzkiihler die fiir die Beibehaltung des
Temperatursollwertes erforderliche Kiihlwassermenge zuzufiihren.

Wartung und Austausch der Diisen

Wenn der Einspritzkiihler DMA, DMA/AF oder DMA/AF-HTC ausgebaut werden muss, sind die folgenden Warnhinweise zu
beachten.

A WARNUNG

Personen- oder Sachschdden durch plétzliches Entweichen von Druck oder durch ungeregeltes Prozessmedium vermeiden.
Vor Beginn der Zerlegung:

e Zur Vermeidung von Personenschaden bei Wartungsarbeiten stets Schutzhandschuhe, Schutzkleidung und
Augenschutz tragen.

o Den Einspritzkiihler vom Prozessdruck trennen. Den Prozessdruck auf beiden Seiten des Einspritzkiihlers entlasten. Das
Prozessmedium auf beiden Seiten des Einspritzkiihlers ablassen.

e Mit Hilfe geeigneter Verriegelungen und Sperren sicherstellen, dass die oben getroffenen MaBnahmen wéahrend der
Arbeit an dem Gerat wirksam bleiben.

e Mit dem Verfahrens- oder Sicherheitsingenieur abklaren, ob weitere MaBnahmen zum Schutz vor dem Prozessmedium
zu ergreifen sind.

VerschleiR, Verstopfungen und/oder Ermiidung der Schweiverbindungen kénnen unter normalen Betriebsbedingungen am
Gehause und an der Dise des Einspritzkiihlers auftreten. Die SchweiRverbindungen am Einspritzkiihler wihrend der regelmaRigen
Wartungsarbeiten auf Risse untersuchen und die Disen auf Verschlei und Verstopfung priifen. Das zustdndige Vertriebsbiiro von
Emerson Automation Solutions Instrument and Valve Services kann lhnen dabei helfen, das AusmaR der Ermiidung der



Betriebsanleitung Einspritzkiihler DMA
D101617X0DE Juni 2017

SchweiBstellen zu bestimmen und AbhilfemaBnahmen zu empfehlen. Eine verminderte Leistung der Diisen bzw. ein Ausfall der
Diise wird normalerweise durch Verschlei, Korrosion, Erosion und/oder Verstopfungen verursacht. Die folgenden Anleitungen
sollen Ihnen helfen, solche Zustdnde zu erkennen und AbhilfemaRnahmen fiir die jeweiligen Probleme zu bieten.

Hinweis
Zur Gewabhrleistung der optimalen Leistung der Diisen sollten diese alle 18 bis 24 Monate (iberpriift und alle 24 bis 36 Monate
ausgetauscht werden.

Abbildung 5. Fisher AF-Diise (DMA/AF und DMA/AF-HTC)
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Einspritzkiihler DMA/AF und DMA/AF-HTC - Diisen mit variabler
Geometrie

1. Die Oberfldche des Spriihrings sowie den Bereich zwischen der Spindel und dem Spriihkopf auf (ibermaRigen Verschleif,
Erosion/Korrosion und/oder Verstopfungen durch Partikelablagerungen tiberpriifen. VerschleiR ist definiert als jegliche
Anzeichen von Kerben, Rissen oder Riefenbildung am Spriihring oder in unmittelbarer Nahe des Spriihrings. Erosion/Korrosion
ist definiert als jegliche Anzeichen von Rost oder Erosion der Metallteile an der Spindel oder am Spriihkopf. Verstopfungen
treten auf, wenn sich kleine Partikel zwischen der Spindel und dem Spriihkopf bzw. zwischen dem Federgehduse und dem
Spriihkopf festsetzen. Es wird empfohlen, die Diise auszutauschen, wenn eines der zuvor beschriebenen Probleme vorliegt.

2. OPTIONAL: Abbildung 5 zeigt das Sprithmuster, das beim Betrieb der AF-Diisen vorhanden sein muss. Zum Uberpriifen des
Sprithmusters kann die vorhandene oder eine andere Wasserleitung mit dhnlichem Druck an das Instrument angeschlossen
werden. Wenn das Spriithmuster nicht wie angegeben aussieht, wird ein Austausch der Diise empfohlen.

3. Die PunktschweiRverbindungen abschleifen, mit denen die Diise fixiert ist. Ein kriechdlartiges Gewindeschmiermittel auftragen
und vor dem Losschrauben der Diise in das Gewinde eindringen lassen. Die Diise mit Hilfe der Abflachungen an der Seite des
Spriihkopfes abschrauben.

4. Uberschiissiges SchweiRmaterial an der Diise und am Gehiuse des Einspritzkiihlers abschleifen.

5. Die Diise muss vollstandig geschlossen sein, wenn keine Kréfte auf sie einwirken. Andernfalls muss die Diise ausgetauscht
werden.

6. Die Wassereinspritzoffnungen iiberpriifen und auf Verengung oder Verformung aufgrund von Erosion priifen. Alle Offnungen
mussen die gleiche GroRe und Form aufweisen. Die Diise muss ausgetauscht werden, wenn sie eine UbergréRe aufweisen oder
nicht mehr kreisférmig sind.
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7. Die Innenflachen der Wassereinspritzéffnungen auf Ansammlungen von Partikeln und/oder Magnetit Giberpriifen. Bei Anzeichen
fiir solche Ansammlungen muss die Dlise ausgetauscht werden.

Hinweis

Es wird dringend davon abgeraten, die Diise vollstandig zu zerlegen, da die einzelnen Teile nicht als Ersatzteile erhiltlich sind.

8. OPTIONAL: Die interne Feder kann sich mit der Zeit entspannen und nicht mehr die erforderliche Kraft zum Absperren und zur
Regelung des Durchflusses aufweisen. Wenn vermutet wird, dass die Disenfeder zu stark geschwacht ist, muss die Diise
ausgetauscht werden.

Tabelle 3. Technische Daten der AF-Diise

DUSENTYP SPINDELHUB, ZOLL
AF7 0,014
AF10 0,028
AF14 0,029
AF17 0,034
AF20 0,036
AF24 0,042
AF28 0,048
AF32 0,056
AF35 0,065
AF40 0,063
AF44 0,069

Wenn die Feder weiter tiberpriift werden muss, kann diese ausgebaut werden. Einen kleinen Schraubendreher als Treiber
verwenden und zuerst den Stift entfernen und dann das Federgehduse von der Spindel abschrauben. Die Diise kann in
umgekehrter Reihenfolge der Zerlegung wieder montiert werden. Dabei darauf achten, dass die Offnung in der Spindel mit der
Offnung im Federgehduse ausgerichtet wird. Danach den Stift wieder durch die beiden Teile driicken.

9. Der Hub kann mit einer Fiihlerlehre gemessen werden. Hierzu den Abstand zwischen dem Diisengehduse bei den
Wassereinspritzéffnungen und der Seite des Federgehauses messen (siehe Abbildung 5). Dieser Messwert muss dem werkseitig
eingestellten Spindelhub des jeweiligen Diisentyps entsprechen, siehe Tabelle 3.

10. Das Gewinde der Diise auf Beschddigungen tiberpriifen und bei Bedarf reinigen. Die Diise muss ausgetauscht werden, wenn
das Gewinde beschadigt ist.

11. Das Gehduse des Einspritzkiihlers und die Diise ausspiilen, um evtl. vorhandene Partikel zu entfernen.

12. Die Diise in das Gehduse des Einspritzkiihlers einschrauben und festziehen, bis der Spriihkopf flach und fest am Gehause des
Einspritzkiihlers anliegt.

13. Ein kleines Stiick SchweiRdraht mit einer PunktschweiBung an der Diisenbefestigung neben einer der Abflachungen des
Spriihkopfes anschweilBen, damit sich die Diise wahrend des Betriebs nicht dreht (siehe Abbildung 8). Dabei nur geringe Hitze
anwenden, damit sich die Dlse nicht verformt.

14. Den Einspritzkiihler wieder in die Rohrleitung einbauen; dabei die Schritte fiir das Montageverfahren in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren. Fir diesen Schritt die Installationsanweisungen beachten. Sicherstellen, dass die
Montageflanschdichtung (vom Kunden beigestellt) durch eine neue Dichtung ersetzt wird.

Einspritzkiihler DMA - Diisen mit unveranderlicher Geometrie

1. Die Diisenéffnung auf ibermdRigen VerschleiR, Erosion/Korrosion und/oder Verstopfungen durch Partikelablagerungen
tiberpriifen. VerschleiR ist definiert als jegliche Anzeichen von Kerben, Rissen oder Riefenbildung an der Offnung oder in
unmittelbarer Nahe der Offnung. Erosion/Korrosion ist definiert als jegliche Anzeichen von Rost oder Erosion der Metallteile an
der Diise. Verstopfungen treten auf, wenn sich kleine Partikel zwischen der Spindel und dem Spriihkopf festsetzen. Es wird
empfohlen, die Diise auszutauschen, wenn eines der zuvor beschriebenen Probleme vorliegt.
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Weiter mit den Schritten 2 bis 5, wenn die Diise ausgetauscht werden muss.

2. Die PunktschweiBverbindungen abschleifen, mit denen die Diise fixiert ist. Ein kriechélartiges Gewindeschmiermittel auftragen
und vor dem Losschrauben der Diise in das Gewinde eindringen lassen. Die Diise mit Hilfe der Abflachungen an der Seite des

Spriihkopfes abschrauben.

3. Das Gehduse des Einspritzkiihlers und die neue Diise ausspiilen, um evtl. vorhandene Partikel zu entfernen.

4. Die neue Diise einschrauben, bis sie fest in der Diisenbefestigung sitzt.

5. Die Dise durch eine PunktschweiBung sichern, damit sie sich wahrend des Betriebs nicht dreht (siehe Abbildung 8). Dabei nur
geringe Hitze anwenden, damit sich die Diise nicht verformt.

6. Den Einspritzkiihler wieder in die Rohrleitung einbauen; dabei die Schritte fiir das Montageverfahren in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren. Fiir diesen Schritt die Installationsanweisungen beachten. Sicherstellen, dass die
Montageflanschdichtung (vom Kunden beigestellt) durch eine neue Dichtung ersetzt wird.

Fehlersuche

Tabelle 4 enthélt hdufige Ursachen fiir Fehlfunktionen. Diese Punkte sind zundchst zu Giberpriifen. Wenn ein Problem nicht vor Ort
gel6st werden kann, Kontakt mit einem Mitarbeiter des Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiros beziiglich technischer

Unterstiitzung aufnehmen.

Tabelle 4. Fehlersuche

Problem

Abhilfe

Temperatursollwert wird nicht erreicht

Verfligbarkeit und Druck der Kiihlwasserquelle priifen

Temperatursollwert wird nicht erreicht

Diise(n) auf Verstopfung priifen

Temperatursollwert wird nicht erreicht

Sicherstellen, dass der Sattdampfdruck nicht tiber dem Sollwert liegt

Temperatursollwert wird nicht erreicht

Priifen, ob der volle Antriebshub des Einspritzwasser-Regelventils erreicht wird

Temperatursollwert wird nicht erreicht

OrdnungsgemaRe Ausrichtung der Diise im Dampfstrom priifen

Temperatur unter dem Sollwert

Temperaturregelkreis priifen - zurlicksetzen

Temperatur unter dem Sollwert

Diise auf Ablagerungen/schlechtes Spriithmuster priifen - reinigen/austauschen

Temperatur unter dem Sollwert

Einbauort des Temperaturfiihlers priifen - gemaR Abschnitt Installation einbauen

Temperatur unter dem Sollwert

OrdnungsgemaRe Ausrichtung der Dise im Dampfstrom priifen

Wasser in der Dampfleitung

OrdnungsgemaRe Funktion der Kondensatabscheider priifen

Wasser in der Dampfleitung bei abgesperrter Dampfleitung

Ordnungsgemale Montage des Antriebs des Einspritzwasserventils priifen

Wasser in der Dampfleitung bei abgesperrter Dampfleitung

Sitz und Kegel des Einspritzwasserventils austauschen
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Abbildung 6. Abmessungen der Fisher-Einspritzkiihler DMA und DMA/AF (siehe auch Tabelle 5)
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DER DAMPFLEITUNG ANGEORDNET.
Tabelle 5. Abmessungen der Fisher-Einspritzkiihler DMA und DMA/AF
ABMESSUNGEN
A D T

mm Zoll NPS mm Zoll
360 14,19 6(1) 273 10,.75
360 14,19 8 248 9,75
360 14,19 10 216 8,.50
448 17,63 12 279 11,.00
448 17,63 14 267 10,.50
448 17,63 16 241 9,.50
448 17,63 18 216 8,.50
524 20,63 20 267 10,50
524 20,63 22 241 9,50
524 20,63 24 216 8,50
524 20,63 >24 216 8,50

1. Nur DMA.

Hinweis: Fiir den DN 150 und DN 200 (NPS 6 und 8) Montageflansch (nur DMA/AF) 69,6 mm (2,75 Zoll) zu den MaRen A und T addieren. Bzgl. Montage der Druckstufe CL 2500 Kontakt mit
einem Vertreter lhres Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiros aufnehmen. Den erforderlichen Innendurchmesser fiir den Einbau des DMA/AF der verbindlichen Einbauzeichnung des
Einspritzkiihlers entnehmen.
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Abbildung 7. Abmessungen der Fisher-Einspritzkiihler DMA/AF-HTC
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Tabelle 6. Abmessungen der Fisher-Einspritzkiihler DMA/AF-HTC
FLANSCH FUR WASSERANSCHLUSS EINSPRITZKUHLER-GEHAUSEFLANSCH(®) ABMESSUNGEN
E
Nennweite (NPS) Druckstufe Nennweite (NPS) Druckstufe (Standard)

mm Zoll
Class 150 3oder4 Class 150 203 8
1112 Class 300 3 oder4 Class 300 203 8
1 Class 600 3oder4 Class 600 203 8
Class 900 3oder4 Class 900 203 8
Class 150 3oder4 Class 150 203 8
Class 300 3oder4 Class 300 203 8
, Class 600 3 oder4 Class 600 203 8
Class 900 3oder4 Class 900 254 10
Class 1500 3oder4 Class 1500 254 10

Class 2500 3oder4 Class 2500 292 11,5

1. Der Einspritzkiihler DMA/AF-HTC mit NPS 4 erfordert fiir die Montage einen Mindest-Innendurchmesser von 4,00 Zoll. Bei der Montage eines Einspritzkiihlers DMA/AF-HTC mit NPS 3
wenden Sie sich bzgl. Angaben des erforderlichen Mindest-Innendurchmessers an das Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiro.

Tabelle 7. Abmessungen der Fisher-Einspritzkiihler DMA/AF-HTC

ABMESSUNGEN
D Einspritzkiihler, B T
(Rohrnennweite) Gehiuseflansch- (Einschubldnge) (Hohe)
mm NPS Nennweite (NPS) mm Zoll mm Zoll
200 8 3oder4 356 14,00 248 9,75
250 10 3oder4 356 14,00 216 8,5
300 12 3oder4 444 17,50 279 11,0
350 14 3oder4 444 17,50 267 10,5
400 16 3oder4 444 17,50 241 9,5
450 18 3oder4 444 17,50 216 8,5
500 20 3oder4 444 17,50 216 8,5
550 22 3oder4 444 17,50 216 8,5
600 - 900 24-36 3oder4 444 17,50 216 8,5

1
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Tabelle 8. Fisher DMA/AF MINDEST-INNENDURCHMESSER FUR DIE MONTAGE

DUSENMODELL VENTILGEHAUSEROHR M\',':E'ETEISLEEI_LQ':'JZCEH o A';';‘éﬁif“"s' Ell-IJEUSS MINDEST-ID FUR DIE MONTAGE

Nennweite (NPS) Nennweite (NPS) Nennweite (NPS) mm Zoll

DMA - M Spriihdiise 73,66 2,9

_Abi R 1,11/2 oder2

P sorindse. : ; ’ 58.42 23
DMA/AF-A, B, C 66,65 2,624

DMA/AF-D, E ! 73,66 2,9
DMA/AF-A, B, C,D 77,98 3,07
DMA/AF-E 80,06 3,152
DMA/AF-F 4 1,11/2 oder2 87,33 3,438
DMA/AF-G 1112 92,05 3,624
DMA/AF-H 97,18 3,826

DMA/AF-| 6 1,11/2 oder2 129,5 5,1

Tabelle 9. Fisher DMA/AF-HTC Mindest-Innendurchmesser fiir die Montage

MINDEST-FLANSCH FLANSCH FUR o
DUSENMODELL VENTILGEHAUSE WASSERANSCHLUSS o2 6 AR AL L 3
Nennweite (NPS) Nennweite (NPS) mm Zoll
DMA/AF-A, B, C 66,65 2,624
DMAJAF-D, E 3 11/2 oder2 72,66 2,9
DMA/AF-A bis H 4 11/2 oder2 101,6 4

12




Betriebsanleitung
D101617X0DE

Einspritzkiihler DMA
Juni 2017

Abbildung 8. Punktschweiverbindungsstellen fiir die Spriihdiise
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Bestellung von Ersatzteilen

Beim Schriftwechsel mit dem Vertreter lhres Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiros zu diesem Gerét stets die
Seriennummer des Einspritzkiihlers angeben. Jeder Einspritzkiihler DMA, DMA/AF und DMA/AF-HTC ist mit einer Seriennummer
am Montageflansch versehen. Die komplette Diiseneinheit ist das einzige Ersatzteil, das fiir diesen Einspritzkiihler erhaltlich ist. Bei
der Bestellung von Ersatzdiisen fiir jede benétigte Dise die vollstindige elfstellige Teilenummer aus der folgenden Stiickliste
angeben.

A WARNUNG

Nur Original-Ersatzteile von Fisher verwenden. Nicht von Emerson Automation Solutions gelieferte Bauteile diirfen unter
keinen Umstdnden in Fisher-Armaturen verwendet werden, weil dadurch jeglicher Gewahrleistungsanspruch erlischt, das
Betriebsverhalten der Ausriistung beeintrachtigt werden kann sowie Personen- und Sachschdden entstehen kénnen.

Stlckliste

Hinweis

Es werden nur die Teilenummern empfohlener Ersatzteile aufgefiihrt.
Wenn Teile ohne angegebene Teilenummern benétigt werden, Kontakt
mit dem Emerson Automation Solutions Vertriebsbiiro aufnehmen.

NOZZLE TYPE PART NUMBER
AF7 GA07205X012
AF10 GA12476X012
AF14 GA03907X012
AF17 GA11805X012
AF20 GA03901X012
AF24 GA11435X012
AF28 GA03877X012
AF32 GA12196X012
AF35 GA11788X032
AF40 GA05300X012
AF44 GA11944X012
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Weder Emerson, Emerson Automation Solutions noch jegliches andere Konzernunternehmen tbernimmt die Verantwortung fiir Auswahl, Einsatz oder
Wartung eines Produktes. Die Verantwortung beziiglich der richtigen Auswahl, Verwendung und Wartung der einzelnen Produkte liegt allein beim Kaufer und
Endanwender.

Fisher ist ein Markenname, der sich im Besitz eines der Unternehmen des Geschaftsbereiches Emerson Automation Solutions der Emerson Electric Co.
befindet. Emerson Automation Solutions, Emerson und das Emerson-Logo sind Marken und Dienstleistungsmarken der Emerson Electric Co. Alle anderen
Marken sind Eigentum der jeweiligen Rechteinhaber.

Der Inhalt dieser Veroffentlichung dient nur zu Informationszwecken; obwohl groBe Sorgfalt zur Gewahrleistung ihrer Exaktheit aufgewendet wurde, kénnen
diese Informationen nicht zur Ableitung von Garantie- oder Gewdhrleistungsanspriichen, ob ausdriicklicher Art oder stillschweigend, hinsichtlich der in dieser
Publikation beschriebenen Produkte oder Dienstleistungen oder ihres Gebrauchs oder ihrer Verwendbarkeit herangezogen werden. Fiir alle Verkdufe gelten
unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen, die auf Anfrage zur Verfligung gestellt werden. Wir behalten uns jederzeit und ohne Vorankiindigung das Recht
zur Verdnderung oder Verbesserung der Konstruktion und der technischen Daten dieser Produkte vor.

Emerson Automation Solutions
Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil

Cernay, 68700 France 8!
Dubai, United Arab Emirates ﬂ?‘ﬁ
Singapore 128461 Singapore S
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