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Valvula de controle com globo giratério Fisher™
CV500
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Introducao

Escopo do manual

Este manual de instrucoes contém informacgoes sobre a instalacdo, opera¢do, manutencdo e encomenda de pecas para as valvulas
de controle giratérias Fisher CV500 Vee-Ball™ com came, NPS 3 a 20. Consulte os manuais separados para obter informacdes sobre
o atuador e acessorios.

Descricao

A valvula de controle giratério CV500 Vee-Ball com came possui uma esfera segmentada no estilo em V em um corpo de vélvula
semelhante ao da valvula V500. A CV500 é uma valvula flangeada (Figura 1) com uma sede autocentralizada, esfera giratéria
excéntrica com entalhe em V, e um eixo da valvula estriado. Adequada para uso com vazao de avanco ou inversa, essa valvula
combina com uma variedade de atuadores para fornecer regulacdo ou servico de liga/desliga. A vélvula flangeada combina com
flanges de ASME ou flanges de EN.

fazer ainstalacdo, operacdo e manutencdo de valvulas, atuadores e acessorios. Para evitar ferimentos ou danos
materiais, é importante ler atentamente, compreender e sequir todo o contetido deste manual, incluindo todos os
cuidados e adverténcias de seguranga. Se tiver alguma duvida sobre estas instru¢des, entre em contato com o
Escritério de vendas da Emerson na sua regido ou com o seu parceiro de negécios local antes de prosseguir.

g @ Nao instale, opere, nem faga a manutencao da valvula CV500 sem ter sido devidamente treinado e qualificado para
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Tabela 1. Especificacoes

Tamanhos das valvulas

HENPS3, H4H6HSH100H12,H 14016
el 20

Estilo das conexoes terminais

M Flanges de face elevada ou M flanges de face de junta
tipo anel (ASME B16.5). Os corpos das valvulas com
flanges EN também estdo disponiveis. Consulte seu
escritério de vendas da Emerson ou parceiro de
negécios local.

Pressao de entrada maxima(1)

Consistente com as classificagdes ASME B 16.34 ou
EN 12516-1 aplicaveis

Classificacao de fechamento

Classe IV de acordo com ANSI/FCI 70-2 e IEC 60534-4,
(0,01% da capacidade da vélvula no deslocamento total),
em qualquer dire¢do da vazdo

Caracteristicas da vazao
Porcentagem aproximadamente igual

Direcdo de vazao

B A vazado de avanco (normal) ocorre para dentro da parte
convexa da esfera com entalhe em V

M A vazdo bidirecional ocorre para dentro de qualquer lado
da esfera com entalhe em V

Montagem do atuador

M Lado direito ou Il esquerdo, visto da parte superior da
valvula

A posicao de montagem depende da posicao desejada da
valvula aberta e da direcao da vazao exigida pelas
condicOes de operagao

Rotacdo da esfera da valvula

Sentido anti-horario para fechar (visto do lado do atuador
no corpo da valvula) em 90 graus de rotacdo da esfera

Acao do corpo/atuador da valvula

Com diafragma ou atuador giratério de pistao, com campo
reversivel entre ll empurrar para baixo para fechar
(estender a haste do atuador fecha o corpo da valvula) e

M empurrar para baixo para abrir (estender a haste do
atuador abre o corpo da vélvula)

Diametros do eixo(2) e pesos aproximados

Consulte a tabela 2

1. Os limites de pressdo/temperatura descritos neste manual, bem como quaisquer limitagdes padrao que sejam aplicaveis, ndo devem ser ultrapassados.
2. 0 didmetro do eixo e a extremidade estriada devem corresponder ao didmetro do eixo disponivel do atuador.

Especificacoes

As especificacOes para a valvula de controle giratério CV500 estao listadas na tabela 1.

Servicos educacionais

Emerson Automation Solutions
Servigos educacionais, Registro
Telefone: 1-800-338-8158
e-mail: education@emerson.com
emerson.com/mytraining
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Instalacao

A ADVERTENCIA

Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao antes de efetuar qualquer operacao de instalacao para evitar ferimentos.

A liberacao repentina de pressao pode causar ferimentos ou danos nos equipamentos se o conjunto da valvula for instalado
onde as condic¢oes de servico possam exceder a classificacao do corpo da valvula ou a classificacao da juncao flangeada da
tubulacdo correspondente. Para evitar ferimentos ou danos materiais, providencie uma valvula de alivio para protecao
contra pressao excessiva, conforme exigido pelos codigos do setor, de acordo com as normas de seguranca.

Verifique com o seu engenheiro de processo ou de seguranca quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas para
protecao contra os meios do processo.

Se for instalar em uma aplicacio ja existente, consulte também a secio ADVERTENCIA no inicio da secdo de Manutencio
neste manual de instrucoes.

A ADVERTENCIA

Quando solicitados, a configuracao da valvula e os materiais de construcao foram selecionados para satisfazer as condicoes
de pressdo, temperatura, queda de pressao e fluido controlado, indicados no pedido da valvula. Como algumas
combinacoes de material corpo/guarnicao sao limitadas quanto as faixas de queda de pressao e temperatura, nao aplique
nenhuma outra condicao a valvula sem primeiro entrar em contato com o escritorio de vendas da Emerson.
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Tabela 2. Didametros do eixo e pesos aproximados
- PESOS APROXIMADOS
DIAMETROS DO EIXO Flangeado
TAMANHO DA Através do corpo da Na extremidade
VALVULA, NPS valvala estriada() CL150 CL300 CL600
mm kg
25,4 25,4
3 554 151 19 24 26
4 31,8 31,8 36 42 50
38,1 38,1
6 31 378 54 69 93
8 38,1 38,1 79 98 135
10 44,5 44,5 181 208 312
53,8 53,8
12 538 50.8 215 253 367
14 53,8 53,8 247 345 454
16 76,2 76,2 322 426 610
20 76,2 76,2 388 558 801
pol. Ibs
1 1
3 ] 34 42 52 57
4 1-1/4 1-1/4 79 93 111
112 1-1)2
6 2 T 120 152 204
8 1-1)2 1-1)2 175 217 298
10 1-3/4 1-3/4 398 458 687
2-1/8 2-1/8
12 PETE 5 473 558 810
14 2-1/8 2-1/8 545 760 1.000
16 3 3 710 940 1345
20 3 3 855 1230 1765

1. Didmetro estriado que conecta o atuador comparado com o didmetro do eixo.

Os numeros de pec¢as sao mostrados na figura 10 sdo para NPS 3 a 8, figura 11 para NPS 10 e 12 e figura 12 paraNPS 14 a 20, a
menos que indicado de outra forma.

1. Se o corpo davalvula (pec¢a 1) tiver que ser armazenado antes da instalacao, proteja as superficies de acoplamento do flange e
mantenha a cavidade do corpo da valvula seca e sem materiais estranhos.

2. Instale um desvio de trés vias em volta do conjunto da valvula de controle se for necesséria a operacao continua durante a
inspecdo e manutencao da valvula.

3. Avdlvula Cv500 normalmente é fornecida como parte de um conjunto de vélvula de controle, com um atuador manual ou
elétrico montado na valvula. Se a valvula e o atuador tiverem sido adquiridos separadamente, ou se o atuador tiver sido
removido da vélvula, monte o atuador seguindo o manual de instru¢des do atuador. Além disso, ajuste o deslocamento do
atuador usando o procedimento Ajuste de deslocamento do atuador, neste manual, antes de instalar a valvula; as medicoes
necessarias nao podem ser feitas com a valvula instalada.

4. Antes de iniciar a instalacdo da valvula em si, determine a orientacdo correta da instalacdo da esfera com entalhe em V (peca 2)
e do atuador. Determine a dire¢do da vazdo do fluido do processo através da vélvula. Consulte a figura 2.
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Figura 2. Marcas de indice para orientacdo da alavanca do atuador
ATUADOR POSICAO DO ATUADOR
MONTAGEM ESTILO VALVULA ABERTA 4
ESTILOA
(PDTC)
LADO
DIREITO
ESTILOB
(PDTO)
ESTILOC
(PDTO)
LADO
ESQUERDO
ESTILOD
(PDTC)
OBSERVACOES: - i
1. ASETA NA ALAVANCA INDICA A DIRECAO DO EMPUXO DO ATUADOR PARA FECHAR A VALVULA.
2. PDTC=EMPURRAR PARA BAIXO PARA FECHAR; PDTO=EMPURRAR PARA BAIXO PARA ABRIR.
3.F=VAZAO DE AVANCO; R = VAZAO INVERSA.

co741
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Observacao

Para vélvulas de controle usadas em servico na lama, monte o atuador e instale a valvula de controle de modo que a esfera com
entalhe em V gire acima do eixo de acionamento da valvula (consulte a figura 2), se possivel.

5. Antes de instalar a valvula, confira se a seta de direcdo da vazao (peca 32) na valvula (peca 1) coincide com a dire¢do de vazdo de
fluido do processo real através da valvula para a aplicacdo onde a vélvula serd instalada.

Observacao

Para obter o melhor desempenho de fechamento, instale a valvula com o eixo de acionamento na horizontal e o fechamento da
esferaem V na direcdo para baixo para a montagem da direita padrao.

6. Instale as juntas do flange e insira a valvula entre os flanges da tubulacao correspondentes. Use juntas de placa plana
compativeis com a midia do processo, ou juntas em espiral com anéis centrais controladores de compressao.

7. Instale os parafusos e as porcas da tubulagdo; em seguida, aperte-os usando os procedimentos de fixagao aceitos. Esses
procedimentos incluem, entre outros, a lubrificacdo dos parafusos e das porcas sextavadas da tubulagao, e aperto das porcas
em uma sequéncia cruzada para garantir a carga correta da junta.

8. Se for desejada uma limpeza para a construgdo do rolamento purgado, remova os tubos acalmadores (pecas 29 e 24) e instale
os dutos de limpeza. A pressdo de limpeza deve ser maior do que a pressao dentro da vélvula, e o fluido de limpeza deve ser o
mais limpo possivel.

A ADVERTENCIA

0 eixo de acionamento da CV500 nao é necessariamente aterrado quando instalado em uma tubula¢ao, a menos que o eixo
esteja ligado eletricamente a valvula.

Para evitar ferimentos ou danos materiais resultantes dos efeitos de uma descarga de eletricidade estatica de componentes
da valvula em uma atmosfera perigosa ou onde o fluido do processo é combustivel, conecte eletricamente o eixo de
acionamento (peca 3) na valvula de acordo com a etapa a seguir.

Observacao

Os engaxetamentos padrao da CV500 (peca 13) sdo compostas inteiramente por anéis de engaxetamento condutivos
(engaxetamento com fita de grafite) ou parcialmente por anéis de engaxetamento condutivos (um adaptador fémea de PTFE
preenchido com carbono com engaxetamento em anel V PTFE ou um anel de engaxetamento com composicao em grafite com
engaxetamento de PTFE/composicdo) a fim de acoplar eletricamente o eixo ao corpo da vélvula. A conexdo alternativa do eixo ao
corpo da valvula esta disponivel para areas de servico perigosas onde o engaxetamento padrdo nao é suficiente para acoplar o eixo
avalvula (consulte a etapa a sequir).

9. Para aplicacdes perigosas, conecte o conjunto da fita abracadeira (peca 131, figura 3) ao eixo com a abragadeira (peca 130,
figura 3) e conecte a outra extremidade do conjunto da fita abracadeira ao corpo da valvula com o parafuso da tampa (peca 25,
figura 3).

10. Conecte as linhas de pressao ao atuador conforme indicado no manual de instru¢des do atuador. Quando um atuador manual
(volante manual) for usado com um atuador elétrico, instale uma valvula de desvio no atuador elétrico (se ainda nao tiver sido
fornecida) para uso durante a operacdo manual.
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Figura 3. Montagem opcional com fita abracadeira do eixo para o corpo
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A ADVERTENCIA

0O vazamento do engaxetamento pode causar ferimentos. O engaxetamento da valvula foi apertada antes do envio; no
entanto, ela podera necessitar de um pequeno reajuste para satisfazer as condicoes especificas de operacao. Verifique com
o seu engenheiro de processo ou de seguranca quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas para protecao contra
os meios do processo.

Se a valvula tiver engaxetamento ENVIRO-SEAL™ com carga rolante instalada, talvez ndo seja necessario o reajuste. Consulte o
manual de instrugdes do Sistema de engaxetamento Fisher ENVIRO-SEAL para valvulas giratorias (D101643X012) para obter
instrucdes de engaxetamento. Se vocé deseja converter sua disposi¢do atual de engaxetamento para ENVIRO-SEAL, consulte os
kits de retroajuste indicados na subsecao Kits de pecas, quase no final deste manual.

Manutencao
A ADVERTENCIA

Evite ferimentos ou danos materiais provocados por uma subita liberacdo de pressao do processo ou do rompimento de
pecas. Antes de realizar quaisquer procedimentos de manutencao:

e Nao remova o atuador da valvula enquanto ela ainda estiver pressurizada.

e Desconecte quaisquer linhas de operacao que estejam fornecendo pressao pneumatica, energia elétrica ou um sinal de
controle ao atuador. Confirme que o atuador nao sera capaz de abrir ou fechar repentinamente a valvula.

® Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula contra a pressao do processo.
Libere a pressao do processo em ambos os lados da valvula. Drene o meio de processo a partir dos dois lados da valvula.

Faca a ventilacao da pressao de carga do atuador elétrico e libere toda pré-compressao da mola do atuador.

Use os procedimentos de travamento para garantir que as medidas acima estarao ativas enquanto vocé trabalhar no
equipamento.

e Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao para executar qualquer operacao de manutencao.

e Aarea de engaxetamento da valvula pode conter fluidos do processo pressurizados, mesmo quando a vdlvula tiver sido

removida da tubulagdo. Os fluidos do processo podem ser expelidos sob pressao na remoc¢ao do equipamento de
engaxetamento ou dos anéis retentores.

e Verifique com o seu engenheiro de processo ou de seguranca quaisquer medidas adicionais que devam ser tomadas
para protecao contra os meios do processo.
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As pecas da valvula estdo sujeitas a desgaste normal e devem ser inspecionadas e substituidas sempre que for necessario.
A frequéncia de inspecdo e substituicao depende do rigor das condicoes de servico.

Manutencao do engaxetamento

Os nimeros de pecas referem-se a figura 10 para NPS 3 a 8, figura 11 para NPS 10 e 12 e figura 12 para NPS 14 a 20, a menos que
indicado de outra forma.

Observacao

Para o sistema de engaxetamento ENVIRO-SEAL, consulte a secdo Lista de pecas para kits de retroajuste, kits de pecas e pegas
individuais (consulte as figuras 13 e 14). Consulte o manual de instru¢des ENVIRO-SEAL (D101643X012) separado para obter
instrucoes de manutencdo.

Os sistemas padrdo de engaxetamento ENVIRO-SEAL podem ser usados no servico de vacuo com anéis de engaxetamento na
orientacdo padrdo. Ndo é necessario reverter os anéis de engaxetamento PTFE ENVIRO-SEAL.

Eliminagdo de vazamentos

Todos os procedimentos de manutencao citados nesta secdo podem ser realizados com o corpo da valvula (figura 1) na tubulacdo.

Para engaxetamentos que ndo sejam acionados por mola, o vazamento ao redor do sequidor do engaxetamento (peca 14) pode
ser interrompido apertando-se as porcas flangeadas do engaxetamento (peca 16). Se o vazamento ndo parar dessa forma,
substitua a engaxetamento conforme o procedimento Substituicdo do engaxetamento, deste manual.

Se o engaxetamento for relativamente novo e estiver apertado no eixo de acionamento (pega 3), e se o aperto das porcas de
engaxetamento ndo interromper o vazamento, o eixo pode estar desgastado ou cortado de modo que a engaxetamento ndo possa
ser feita. Se o vazamento vier do didmetro externo do engaxetamento, o vazamento pode ser causado por fendas ou arranhdes em
torno da parede da caixa de engaxetamento. Inspecione o eixo e a parede da caixa de engaxetamento para ver se ndo ha cortes e
arranhoes ao realizar os sequintes procedimentos.

Substituicao do engaxetamento

Observacao

Se a valvula tiver engaxetamento com carga rolante ENVIRO-SEAL, consulte o manual intitulado Sistema de engaxetamento
ENVIRO-SEAL da Fisher para vélvulas giratérias (D101643X012).

Este procedimento pode ser realizado sem remover o atuador da vélvula se estiver adicionando anéis de engaxetamento de
PTFE/composicdo como medida temporaria. No entanto, o atuador deve ser removido se estiver substituindo qualquer outro tipo
de engaxetamento, ou se as pecas de engaxetamento de metal (pecas 14, 17 e, se usada, 18) precisarem ser substituidas.

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio neste manual de instrucdes.
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1. Isole a vélvula de controle de pressao da linha, libere a pressao em ambos os lados do corpo da valvula e drene o fluido do
processo em ambos os lados da vélvula. Se estiver usando um atuador elétrico, feche também todas as linhas de pressdo que
vao para ele e libere toda a pressao do atuador. Use os procedimentos de travamento para garantir que as medidas acima
estardo ativas enquanto vocé trabalhar no equipamento.

AVISO

Para evitar aumento do vazamento, aumento no desgaste do componente da valvula ou possivel dano ao corpo da valvula,
a esfera, ao eixo e aos rolamentos resultantes de um golpe forte no eixo, use um puxador de roda para separar as pecas do
atuador do eixo de acionamento.

Nao mova as pecas do atuador para fora do eixo de acionamento, uma vez que isso poderia desalinhar os rolamentos da
valvula, o eixo e a esfera, causando encaixe incorreto da esfera. O desalinhamento pode resultar em danos aos
componentes da valvula se a valvula for devolvida ao servico sem desmontagem e inspecao do alinhamento da esfera da
valvula.

N

. Se necessario, remova os parafusos da tampa (peca 25) e as porcas sextavadas (peca 26). Em seguida, remova o atuador,
consultando o manual de instrucdes do atuador para obter assisténcia.

w

. Remova as porcas de engaxetamento (peca 16). Para NPS 3 a 8, remova o seguidor de engaxetamento (peca 14). ParaNPS 10 a
20, remova o flange de engaxetamento (peca 45) e remova o sequidor de engaxetamento (peca 14).

A ADVERTENCIA

Na etapa a sequir, tenha cuidado para nao arranhar o eixo da valvula ou a parede da caixa de engaxetamento, pois isso
pode causar vazamentos.

N

. Remova os anéis de engaxetamento antigos (peca 13), o anel da caixa de engaxetamento (peca 17) e, se for usado, o anel da
lanterna (peca 18). Nao arranhe o eixo da vélvula nem a parede da caixa de engaxetamento; riscos nessas superficies podem
causar vazamentos. Limpe todas as pecas de metal e superficies acessiveis para remover qualquer particula que impeca a
vedac¢do do engaxetamento.

5. Sempre que vocé estiver instalando um novo engaxetamento, confira se a esfera (peca 2) estd fechada enquanto vocé instala e
aperta o novo engaxetamento. Instale os novos anéis de engaxetamento e o anel da caixa de engaxetamento, empilhando as
pecas como mostrado na figura 4. Confira se os anéis divididos estdo organizados de modo que as divisdes nao fiquem
alinhadas para formar um trajeto de vazamento. Em seguida, deslize a pilha para dentro da caixa de engaxetamento até ela
parar, ao mesmo tempo tomando cuidado para evitar prender ar entre os anéis.

D

. Instale o seguidor de engaxetamento (peca 14) e, para NPS 10 a 20, instale também o flange de engaxetamento (peca 45).

~

. Monte o atuador seguindo os procedimentos de montagem no manual de instru¢des do atuador. Conclua o procedimento
Ajuste de deslocamento do atuador, contido neste manual, antes de instalar a valvula na tubulagdo. Isto é necessario devido as
medicoes que devem ser realizadas durante o processo de ajuste do atuador.

. Quando a vélvula de controle estiver sendo colocada de volta em operacao, verifique se ndo ha vazamento no seguidor de
engaxetamento e reaperte as porcas de engaxetamento conforme necessério.

o}

Substituicao do retentor, anel da sede e selos da face

Este procedimento deve ser realizado se a valvula de controle ndo estiver desligando corretamente, se estiver instalando um anel
da sede diferente, ou se for necessario inspecionar o anel da sede. O atuador e a valvula devem ser removidos da tubulacao; no
entanto, o atuador pode permanecer montado durante esse procedimento. Os nimeros de pecas referem-se a figura 10 para NPS
3a8,figura11 paraNPS 10 e 12 e figura 12 para NPS 14 a 20, a menos que indicado de outra forma.

E necessaria uma ferramenta de retencdo para remover o retentor (peca 5) nos tamanhos NPS 3 a 12. Se for encomendada
especificamente, a ferramenta sera fornecida com a vélvula; a ferramenta também pode ser pedida separadamente mencionando
o peca 33 dalista de pecas. Se desejar, é possivel usinar a ferramenta com as dimensdes mostradas na figura 5.
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AVISO

Durante a montagem, manuseie com cuidado o retentor, o anel da sede e os selos da face. As areas importantes que devem
ser protegidas sdo as roscas e a superficie interna do retentor (peca 5), as superficies de engaxetamento dos selos da face
(peca 8), os entalhes de engaxetamento da face no anel da sede (peca 4), a superficie de fechamento do anel da sede, e a
superficie do selo da face no corpo da valvula.

Uma nova junta do retentor (peca 11) é necessaria sempre que o retentor (pe¢a 5) for removido. Outras pecas que estdo em boas
condicdes podem ser reutilizadas.

Desmontagem

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio neste manual de instrucdes.

A esfera fecha com um movimento de cisalhamento e corte, que pode resultar em ferimentos pessoais. Para evitar
ferimentos pessoais ou danos as ferramentas, pecas da valvula ou outros itens em decorréncia do fechamento da esfera,
evite o deslocamento da esfera usando batentes de deslocamento, atuadores manuais, pressao de alimentagao constante
para um atuador pneumatico, ou outras etapas apropriadas. Ao instalar o anel de assentamento, mantenha as maos,
ferramentas e outros objetos fora do alcance da valvula.

Tabela 3. Distancia na montagem

DISTANCIA ENTRE O ANEL DA SEDE E O RETENTOR
TEMPERATURA
DO PROCESSO _ mm _ _ pol. _
Minimo Maximo Minimo Maximo
A260°C
(500°F)(1) 0,08 0,30 0,003 0,012
Mais de 260°C
(500°F)(2) 0,20 0,43 0,008 0,017
1. Ajuste padrao
2. Corte especial em alta temperatura
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Figura 4. Disposi¢des do engaxetamento
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Figura 4. Disposi¢ées do engaxetamento (continuagdo)
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1. Isole a vélvula de controle de pressdo da linha, libere a pressao em ambos os lados do corpo da valvula e drene o fluido do
processo em ambos os lados da vélvula. Se estiver usando um atuador elétrico, feche também todas as linhas de pressdo que
vao para ele e libere toda a pressao do atuador. Use os procedimentos de travamento para garantir que as medidas acima

estardo ativas enquanto vocé trabalhar no equipamento.

superficie plana com o retentor (peca 5) voltado para cima.

12

. Remova os parafusos da tubulagdo. Em seguida, remova a vélvula de controle da tubulagdo e coloque a valvula sobre uma
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3. Gire o eixo de acionamento (peca 3) para mover a esfera (peca 2) para a posicdo aberta.

Observacao
Para os tamanhos NPS 3 a 12, o retentor (peca 5) foi instalado na fabrica usando o torque listado na figura 5.

AVISO

Depois de realizar os procedimentos a sequir, coloque o retentor, o anel de assentamento e os duas vedac¢oes da face sobre
uma superficie plana e protegida, onde as roscas e as superficies de vedacao nao sejam contaminadas nem danificadas.

4. Para os tamanhos NPS 3 a 12, remova o retentor (peca 5) usando a ferramenta de retencdo, acoplando uma chave de impacto
ou outra ferramenta adequada, e afrouxando o retentor. Inspecione o retentor. Coloque-o sobre uma superficie plana e
protegida, onde as roscas e as superficies de veda¢ao nio sejam contaminadas nem danificadas.

5. Para os tamanhos NPS 14 a 20, remova o retentor (peca 5) removendo cada um dos quatro parafusos de retencdo (peca 48) e
levantando-o suavemente para fora do corpo da valvula. Inspecione o retentor. Coloque-o sobre uma superficie plana e
protegida, onde as superficies de vedag¢do ndo sejam contaminadas nem danificadas.

6. Remova a junta do retentor (peca 11). Inspecione a superficie da junta no corpo da vélvula.

7. Retire o anel da sede (peca 4) e os selos da face (peca 8). Inspecione as pecas e coloque-as sobre uma superficie plana e
protegida.

8. Inspecione a superficie de fechamento da esfera com entalhe em V. Se ela estiver desgastada, cortada ou arranhada, vé para o
procedimento Substituicdo da esfera, do eixo e dos rolamentos, neste manual. Se as pecas estiverem em boas condi¢des e ndo
precisarem ser trocadas, continue até o procedimento Montagem, neste manual.

Montagem

A ADVERTENCIA

Ainstalacdo do anel da sede requer que a esfera (peca 2) permaneca na posicao aberta.

A esfera fecha com um movimento de cisalhamento e corte, que pode resultar em ferimentos pessoais. Para evitar
ferimentos pessoais ou danos nas ferramentas, nas pecas da valvula ou em outros itens em decorréncia do fechamento da
esfera, evite o deslocamento da esfera usando batentes de deslocamento, atuadores manuais, pressao de alimentacao
constante para um atuador pneumatico, ou outras etapas apropriadas. Ao instalar o anel da sede, mantenha as maos,
ferramentas e outros objetos fora do alcance da valvula.

1. Aplique pressao de alimentacdo suficiente para que o atuador abra a esfera, ou tome outras providéncias para manter a esfera
aberta.

2. Limpe o corpo davalvula, as roscas do retentor, a superficie da junta do retentor e a superficie de engaxetamento do anel da
sede.

3. Usando selos da face (peca 8) em boas condi¢bes ou novos selos da face, coloque um selo na cavidade do anel da sede do corpo
davélvula.

Observacao

O anel da sede (peca 4) pode ter uma ou duas superficies de fechamento. As superficies de fechamento sdo as bordas estreitas e
arredondadas do mancal do anel da sede. Inspecione o anel da sede e localize as superficies de fechamento antes de prossequir.
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Tabela 4. Dados para fazer e usar a ferramenta de retengao

TAMANHO
VAL[\)I?JLA, A B b F & (QUA;IRADO) A B b F & (QUA;IRADO)
NPS
mm pol.
3 79,2 333 7,9 41,4 7.9 19,0 3,12 131 0,31 1,62 0,31 0,75
4 1046 | 333 7,9 41,4 7.9 25,4 4,12 131 0,31 1,62 0,31 1,00
6 1554 | 38,1 11,2 63,5 11,2 25,4 6,12 1,50 0,44 2,50 0,44 1,00
8 2032 | 508 112 | 1016 | 11,2 38,1 8,00 2,00 044 | 4,00 0,44 1,50
10 2413 | 508 11,2 | 1270 | 191 38,1 9,5 2,00 0,44 5,00 0,75 1,50
12 2730 | 508 112 | 1270 | 254 38,1 10,75 | 2,00 0,44 5,00 1,00 1,50
Tabela 5. Dados para fazer e usar a ferramenta de retencao
) TORQUE DO RETENTOR
TAMANHO DA VALVULA, NPS o [bfepé
3 515 380
4 1170 860
6 2305 1700
8 3120 2300
10 4750 3500
12 6100 4500

Figura 5. Dados para fazer e usar a ferramenta de retencdo
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FERRAMENTA DE RETENGAO PARA VALVULAS NPS 3 A 12
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4. Insira o anel da sede na cavidade do anel da sede com a superficie correta do fechamento voltada para a esfera com entalhe em
V e o eixo. O anel da sede cobrira o selo da face instalada na etapa 3.

5. Coloque o segundo selo da face (peca 8) sobre o anel da sede (peca 4).

6. Passe lubrificante antigripante na superficie da junta no corpo da vélvula. Instale a junta (peca 11), conferindo se a superficie
concava da junta estd voltada para cima (superficie saliente da junta para baixo).

7. Paratamanhos de valvulaNPS3a 12

a. Passe lubrificante antigripante na superficie da junta no corpo da valvula. Instale a junta (peca 11), conferindo se a superficie
cdncava da junta estd voltada para cima (superficie saliente da junta para baixo).

b. Passe lubrificante antigripante nas roscas e na parte inferior do retentor (peca 5) somente na drea que toca a junta. Rosqueie
o retentor no corpo da valvula até que ele comece a comprimir as vedacdes da face.

¢. Insira uma chave de fenda, um pé de cabra ou uma ferramenta semelhante entre a orelha inferior da esfera e o corpo da
valvula. Use o pé de cabra para deslocar a esfera apertada contra a arruela do empuxo e o batente do rolamento (pe¢a 7) no
lado do atuador da valvula.

d. Gire o eixo de acionamento para mover a esfera até que ela entre em contato e centraliza o anel de assentamento. Assim que
o anel de assentamento estiver centralizado, retorne a esfera para a posicao aberta.

e. Refira-se a tabela 5. Encontre o torque correto do retentor para o tamanho da valvula. Com a ferramenta apropriada, aperte
o retentor usando o torque listado na tabela 5.

f. Uma lacuna entre o anel de assentamento (peca 4) e o retentor (peca 5) permite que o anel de assentamento fique
centralizado. A aplicacdo da quantidade adequada de torque durante a instalagdo deve posicionar corretamente o retentor e
o anel de assentamento. Use um calibrador para medir entre as pecas como mostrado nas figuras 9 e 10, conferindo se a
distancia necessaria esta sendo respeitada. Compare a distancia medida com a especificada na tabela 4.

g. Se adistancia medida estiver dentro dos valores especificados na tabela 4, va para a préxima etapa.

® Se adistdncia medida for maior que a maxima, aperte o retentor. Aplique mais torque do que especificado na figura 5, se
necessario, até que o espaco livre esteja dentro dos valores maximo e minimo.

® Se adistancia medida for menor do que a minima, remova o retentor, o anel de assentamento e as vedagées da face,
limpe as pecas e remonte de forma a obter o espago minimo necessério.

h. Conclua o procedimento Ajuste de deslocamento do atuador, contido neste manual (pg. 22), e instale a valvula de controle
na tubulacao.

8. Para tamanhos de valvula NPS 14 a 20

a. Antes do procedimento de ajuste de deslocamento do atuador:

Observacao

Para os tamanhos da valvula NPS 14, 16 e 20, a junta de retencao (peca 11) ndo deve ser instalada para o procedimento de ajuste
de deslocamento do atuador.

® Abaixe suavemente o retentor (peca 5) para dentro do corpo da vélvula, ao mesmo tempo em que certifica-se de que os
orificios do parafuso do contra-parafuso se alinhem com orificios roscados no corpo.

e Lubrifique e instale os parafusos de retencdo (peca 48) e aperte-os a 32 pol. * Ibf (3,6 Nem).

® Execute o procedimento de ajuste de deslocamento do atuador neste manual.
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b. Apéds o procedimento de ajuste de deslocamento do atuador:

® Remova os parafusos de retencdo (peca 48) e o retentor (pe¢a 5) do corpo da vélvula.

A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos causados pelo vazamento do fluido do processo, a junta do retentor deve ser instalada antes da
instalacao da valvula na tubulagao.

e |Instale a junta do retentor (peca 11) na ranhura do corpo da valvula.

® Abaixe suavemente o retentor (peca 5) para dentro do corpo da vélvula, ao mesmo tempo em que certifica-se de que os
orificios do parafuso do contra-parafuso se alinhem com orificios roscados no corpo.

e |ubrifique e instale os parafusos de retencao (peca 48) e aperte-os a 32 pol. * Ibf (3,6 N *m).

Substituicao da esfera, do eixo e dos rolamentos

Realize esse procedimento para substituir a esfera (peca 2), o pino de expansao (pe¢a 9), o pino cbnico (peca 10), o eixo de
acionamento (peca 3), o eixo do seguidor (peca 38), os pinos da ranhura (peca 39) ou os rolamentos (pecas 6 e 42). Essas pecas sao
substituiveis independentemente; por exemplo, a instalacdo de uma nova esfera ndo exige a substituicdo de um eixo de valvula
reutilizdvel ou conjunto do pino de expansdo. Para nimeros de pecas que referem-se a figura 10 para NPS 3 a 8, figura 11 para

NPS 10 e 12 e figura 12 para NPS 14 a 20, a menos que indicado de outra forma.

Desmontagem

A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos que resultem do contato com as bordas da esfera com entalhe em V (peca 2) e o anel da sede (peca 4)
durante a rotacao da esfera, mantenha distancia das bordas enquanto a esfera estiver girando. Para evitar danos as
ferramentas, pecas da valvula ou outros itens em decorréncia da rotacao da esfera com entalhe em V, mantenha as
ferramentas e outros objetos longe das bordas da esfera.

A esfera fecha com um movimento de cisalhamento e corte, que pode resultar em ferimentos pessoais. Quando o atuador é
removido da valvula, o conjunto da esfera/eixo pode girar subitamente, resultando em ferimentos ou danos materiais. Para
evitar ferimentos ou danos, gire cuidadosamente o conjunto da esfera/eixo para uma posicao estavel no corpo da valvula
depois que o atuador for desconectado.

AVISO

Para evitar aumento do vazamento, aumento no desgaste do componente da valvula ou possivel dano ao corpo da valvula
(peca 1), a esfera (peca 2), ao eixo de acionamento (peca 3), ao eixo do sequidor (peca 38) e aos rolamentos (pecas 6 e 42)
resultantes de um golpe forte no atuador ou pecas da valvula, use um puxador de roda para separar as pecas do atuador do
eixo de acionamento da valvula.

Nao mova as pecas do atuador para fora do eixo de acionamento da valvula, uma vez que isso poderia desalinhar os

rolamentos da valvula, os eixos e a esfera, causando encaixe incorreto da esfera. O desalinhamento pode resultar em danos
aos componentes da valvula se a valvula for devolvida ao servico sem desmontagem e inspecao do alinhamento da esfera.

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio neste manual de instrucdes.
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1. Isole a vélvula de controle de pressao da linha, libere a pressdo em ambos os lados do corpo da valvula e drene o fluido do
processo em ambos os lados da valvula. Se estiver usando um atuador elétrico, feche também todas as linhas de pressao que
vdo para ele e libere toda a pressao do atuador. Use os procedimentos de travamento para garantir que as medidas acima
estardo ativas enquanto vocé trabalhar no equipamento.

2. Remova a tampa do atuador. Observe a orientacao do atuador com rela¢do ao corpo da valvula e a orientacdo da alavanca com
relacdo ao eixo de acionamento da vélvula (consulte a figura 2). Remova a alavanca, mas ndo solte o ajuste de tensor do
atuador. Remova os parafusos de montagem do atuador e as porcas e remova o atuador. Se necessario, consulte o manual de
instrucdes do atuador para obter assisténcia.

3. Com o corpo da valvula (peca 1) fora da tubulacao, afrouxe as porcas de engaxetamento (peca 16). Se o plano for reutilizar o
engaxetamento, ndo a remova. No entanto, a Emerson recomenda que a engaxetamento seja substituida sempre que o eixo de
acionamento for removido.

Tabela 6. Dados dos furos rosqueados no eixo da valvula

DIAMETRO DO EIXO CAMANHO
\-I;‘:II\_AVQJNL??N[:’/; Através da valvula L0 e:sttrrei?di:ade Através da valvula Na e:sttrl:er:iigade DA ROSCA,
mm pol. UNC
25,4 25,4 1,00 1,00 3/8-16
3 25,4 19,1 1,00 0,75 5/16-18
4 31,8 31,8 1,25 1,25 3/8-16
38,1 38,1 1,50 1,50 1/2-13
6 38,1 31,8 1,50 1,25 3/8-16
38,1 38,1 1,50 1,50 1/2-13
10 44,5 44,5 1,75 1,75 1/2-13
53,8 53,8 2,12 2,12

12 53,8 50,8 2,12 2,00 3/4-10
14 53,8 52,3 2,12 2,06 3/4-10
16 76,2 73 3 2,87 3/4-10
20 76,2 73 3 2,87 3/4-10

4. Gire a esfera com entalhe em V (peca 2) para a posicao totalmente aberta.

5. Retire o pino da ranhura (peca 39) que prende a esfera (peca 2) ao eixo do seguidor (peca 38). Remova da orelha da esfera o
pino da ranhura, na direcdo mostrada na figura 6.

6. Para NPS 3 a 8, consulte a figura 6. O pino de expansdo (peca 9) e o pino cénico (peca 10) dentro dele estdo segurando a esfera
na posicdo no eixo de acionamento. Encontre o furo maior na orelha da esfera onde esses pinos entram na orelha. No lado
oposto da orelha estd um furo menor onde a extremidade chanfrada do pino de expansdo esté posicionada sobre a borda
interna do furo.

7. Para NPS 10 a 20, retire o pino da ranhura do eixo de acionamento (peca 3) na direcdo mostrada na figura 6.

8. Para NPS 3 a 8, retire o tubo acalmador (peca 29). Usando um perfurador, coloque o eixo do seguidor (peca 38) no centro da
esfera (peca 2). Tome cuidado para ndo deixar o eixo do sequidor cair.

9. Para NPS 10 a 20, retire as porcas sextavadas (peca 44) e, em seguida, remova o flange inferior (peca 40). Rosqueie um parafuso
na extremidade do eixo do seguidor e puxe o eixo do sequidor para fora da valvula. Consulte a tabela 6 para obter informacoes
sobre tamanhos da rosca. O rolamento (peca 6) pode sair com o eixo do sequidor. Para NPS 14 a 20, o eixo sequidor pode,
alternativamente, ser empurrado para fora para o centro da esfera.

Observacao

Para NPS 14 a 20, se a valvula for montada com o eixo vertical em rela¢do ao aterramento, uma mola (peca 54), dois
assentamentos de mola (pe¢a 53) e uma arruela de empuxo (peca 55) também serdo removidas com o eixo do sequidor, sendo
que o flange inferior foi desparafusado.
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A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos pessoais ou danos as ferramentas, as pecas da valvula ou a outros itens como consequéncia da queda

da esfera (peca 2) do corpo da vélvula, prenda a esfera para evitar que ela caia enquanto o eixo de acionamento (peca 3) é
removido.

10. Puxe o eixo de acionamento (peca 3) do corpo da valvula. Se o eixo ndo puder ser removido a mao, conecte um martelo
deslizante ou uma ferramenta semelhante a extremidade estriada do eixo que foi preso ao atuador. Se o eixo tiver um furo
rosqueado na extremidade estriada do eixo, consulte a tabela 6 para ver os tamanhos de rosca.

11. Remova a esfera (peca 2) e as arruelas de empuxo (peca 12) do corpo da valvula. Para tamanhos NPS 3 a 12, se estiver usando
arruelas de empuxo 17-7PH, havera duas; se estiver usando liga 6, havera apenas uma arruela de empuxo

Figura 6. Remogdo do pino conico e de expansdo da esfera e do eixo de acionamento

TIRE OS PINOS
POR ESTA
EXTREMIDADE ’
(FURO MENOR)
MARCA DE BARRA NA EXTREMIDADE
£0575 ESTRIADA DO EIXO
Observacao

Para NPS 3 a 8, dois rolamentos do eixo (peca 6) estdo localizados dentro do corpo da valvula em um dos lados da esfera. Somente

um desses dois rolamentos é identificado pelo peca 6. O outro rolamento estd localizado ao longo do eixo de acionamento no
outro lado da esfera com entalhe em V.

Para NPS 10 a 20, ha dois rolamentos do eixo. Um é identificado como peca 6, e o outro é identificado como peca 42.

12. Se o plano é substituir os rolamentos do eixo, retire a engaxetamento (peca 13).

13. Se o rolamento mais préximo do engaxetamento (peca 6 no NPS 3 a 8, e peca 42 no NPS 10 e 12) precisar de substituicao e nao
puder ser removido a mao, pressione-o para fora usando um ariete com dimensoes conforme indicado na figura 7.

Para tamanhos de valvula NPS 3 a 12, o ariete tem um didmetro menor do que o batente de rolamento (peca 7), de modo que o
batente do rolamento ndo precisa ser removido ao pressionar o rolamento para fora do eixo de acionamento. Insira o ariete pela

caixa do engaxetamento e pressione o rolamento para dentro da cavidade do corpo da valvula. Tenha cuidado para ndo mover o
batente do rolamento ao pressionar o rolamento.

14. Para tamanhos de valvula NPS 3 a 8, se o segundo rolamento (peca 6) tiver de ser substituido e ndo puder ser removido a mao,
use um dos seguintes métodos:

a. Retire o rolamento, empurrando ou usando uma alavanca, ou
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b. Use o eixo de acionamento da valvula como um pistao para retirar o rolamento do corpo da valvula. Para fazer isso, instale o
tubo acalmador (peca 29). Preencha o furo do rolamento com uma graxa pesada e, em sequida, insira a extremidade do eixo
de volta através do corpo da vélvula e para dentro do rolamento cheio de graxa. Proteja a extremidade estriada do eixo com,
por exemplo, um bloco de madeira; em seguida, pressione a extremidade protegida. Quando o eixo estiver preso, ele atuara
como um pistdo, empurrando a graxa para dentro do furo do rolamento. A graxa ira, entdo, forcar o rolamento para fora do
orificio, e para mais distante ao longo do eixo. Logo, o rolamento estara posicionado para facilitar a remocao.

15. Para NPS 10 a 20, se o rolamento (peca 6) do eixo do sequidor precisar ser substituido e ndo puder ser retirado a mao,

pressione-o para fora usando um ariete com as dimensoes especificadas na figura 7. Pressione o rolamento para dentro da

cavidade do corpo da vélvula. Alternativamente, para os tamanhos NPS 14 a 20, o eixo sequidor (pe¢a 38) pode ser usado para
puxar o rolamento para fora, conectando um martelo deslizante ou ferramenta semelhante ao orificio roscado na parte inferior.

Consulte a tabela 6 para obter informacdes sobre tamanho da rosca.
16. Se usados, retire os anéis de vedacao (pecas 19 e 20) dos rolamentos.

Tabela 7. Dimensao do ariete para remogdo do rolamento

TAMANHO DA VALVULA, A n%

NPS mm pol. mm pol.
3 )
4 %’17 %é% 165 6,50
. %% 172% 197 7,75
8 % 172% 229 9,00
10 %% 17% 229 9,00
12 %% 2222% 260 10,25
14 %j %,‘2‘—2 228,6 9
16 %’é %‘% 279,4 1
20 %g %’% 279,4 1

Figura 7. Dimensdo do ariete para remocao do rolamento

L

A3308

Montagem

Observacao

Antes de comecar a montar os componentes da valvula, coloque o corpo da vélvula (pega 1) sobre uma superficie plana com o
retentor (pec¢a 5) voltado para baixo, como mostrado na figura 8. Essa orientacao da valvula permite a instalacdo mais facil da

esfera com entalhe em V.
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1. Limpe completamente as pecas antes da montagem.

2. Se forem usados anéis de vedacgdo (pecas 19 e 20) nos rolamentos, passe uma pequena quantidade de lubrificante nos anéis de
vedacdo para que os rolamentos deslizem com facilidade para dentro do corpo da valvula. Insira o anel de veda¢ao menor
(peca 20) dentro do rolamento e o anel de vedacdo maior (peca 19) em torno da parte externa do rolamento.

AVISO

Para evitar danos aos O-rings decorrentes de contato com bordas afiadas dentro dos orificios do rolamento, tome as
devidas precaucgoes ao instalar os O-rings.

3. Deslize o rolamento (peca 6) e, se usado, anéis de vedacgdo (pecas 19 e 20) no orificio do eixo do seguidor localizado no corpo da
valvula (peca 1) oposto a caixa de gaxetas. Para NPS 10 e 12, confira se a ranhura localizada no didmetro externo do rolamento
esta posicionada em direcao ao lado inferior do flange do corpo da valvula.

4. Deslize o rolamento localizado no lado da caixa de engaxetamento (pega 6 para NPS 3 a 8, e peca 42 para NPS 10 a 20) para
dentro do corpo da valvula e contra o batente do rolamento.

5. Para NPS 3 a 8, inspecione o eixo de acionamento (peca 3). Insira a extremidade do eixo com o orificio de expansdo ou ranhura na
caixa de engaxetamento e através do rolamento que foi instalado anteriormente na caixa de gaxetas na etapa 4. Pare antes que o
eixo de acionamento entre na cavidade principal do corpo da valvula. Apoie a extremidade estriada ou chaveada do eixo.

Para NPS 10 e 12, inspecione o eixo de acionamento (peca 3). Insira a extremidade estriada do eixo com o orificio do pino da
ranhura dentro da caixa de engaxetamento e através do rolamento que foi anteriormente instalado na etapa 4. Pare antes de o
eixo de acionamento entrar na cavidade principal do corpo da valvula. Apoie a extremidade do eixo de acionamento que fica
para fora do corpo da valvula.

6. Para NPS 3 e 4, insira o eixo do sequidor através da parte externa da orelha da esfera com entalhe em V que tem o orificio menor
de didmetro (ndo escalonado). Empurre o eixo do seguidor através da orelha até que a extremidade do eixo do seguidor com o
orificio do pino da ranhura fique entre as orelhas e a outra extremidade do eixo do sequidor fique alinhada com a borda externa
da orelha. Coloque a esfera na cavidade do corpo da valvula com a orelha contendo o eixo do sequidor adjacente ao didmetro
do eixo do seguidor. Deslize o eixo do seguidor através da orelha da esfera e para dentro do rolamento (peca 6) que foi instalado
anteriormente na etapa 3.

Para NPS 6 e 8, localize o orificio menor do didmetro na orelha da esfera com entalhe em V. Coloque a esfera na cavidade do
corpo da valvula com a orelha contendo o orificio de menor diametro adjacente ao didmetro do eixo do seguidor. Coloque o
eixo do seguidor entre as orelhas da esfera. Deslize o eixo do seguidor através da orelha da esfera e para dentro do rolamento
(peca 6) que foi instalado anteriormente na etapa 3.

Para NPS 10 e 12, coloque a esfera na cavidade do corpo da valvula. Deslize o eixo do seguidor, primeiro a extremidade estriada,
através do rolamento (peca 6) que foi instalado anteriormente na etapa 3, e para dentro da orelha da esfera (peca 6). Alinhe o
orificio do pino da ranhura no eixo do seguidor com o furo na orelha da esfera.

Para NPS 14 a 20, coloque a arruela de empuxo (pe¢a 12) na ranhura da orelha de acionamento da esfera de entalhe V usando
lubrificante antiempresagem para segurar no lugar, se necessario. Coloque a esfera na cavidade do corpo da valvula com a
orelha esférica de entalhe V na lateral da caixa de engaxetamento do corpo. Deslize o eixo seguidor através da orelha da esfera e
para dentro do rolamento do sequidor (peca 6) instalado na etapa 3. Alinhe o orificio do pino da ranhura no eixo seguidor com o
orificio na orelha esfera do entalhe V.

7. Para NPS 3 a 8, posicione a esfera de modo que o maior dos dois orificios do pino de expansdo fique voltado para cima, afastado
do anel de assentamento e do retentor. Determine a orientacdo correta da esfera com entalhe em V (nimero 2) exigida pela
orientacdo de instalacdo especifica da valvula e a direcdo de vazao do fluido do processo. Consulte a figura 2.
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Para NPS 10 a 20, determine a orientacdo correta da esfera com entalhe em V (peca 2) exigida pela orientacao de instalacao
especifica da valvula e a direcao de vazao do fluido do processo. Consulte a figura 2. O orificio do pino da ranhura tanto no eixo
de acionamento (peca 3) quanto na orelha da esfera ficam deslocados do centro. Certifique-se de que os orificios fiquem
alinhados.

Observacao

Antes de prossequir, inspecione novamente a posicao da esfera com entalhe em V para garantir a orientacdo correta. Se a esfera
ndo estiver corretamente instalada, ela ndo girard corretamente e nao fechard em servico.

8. ParaNPS 3 a 12, posicione a arruela do empuxo (peca 12) entre a esfera (peca 2) e o rolamento instalado ao lado da
engaxetamento (peca 6 paraNPS 3 a 8, e peca42 paraNPS 10 e 12).

Observacao

Para obter a espessura correta, sao necessarias duas arruelas de empuxo (peca 12) ao usar 17-7PH ou um Gnico 17-4PH para o
NPS 14 a 20. Ao usar liga 6, somente uma arruela de empuxo é necessaria para obter a espessura correta.

Para NPS 10 a 20, alinhe a marca zero localizada na extremidade do eixo de acionamento com a marca zero localizada na orelha
da esfera.

Deslize o eixo de acionamento da valvula (peca 3) da caixa de engaxetamento para dentro do corpo da vélvula através da arruela
de empuxo e para dentro da orelha da esfera. O furo do pino de expansdo ou ranhura no eixo de acionamento (peca 3) e na
orelha da esfera em V sdo deslocados do centro. Certifique-se de que os orificios fiquem alinhados.

9. Para NPS 3 a 8, fixe a esfera na posicao correta de abertura. Localize a marca da barra na extremidade do atuador do eixo de
acionamento da valvula. Gire o eixo de acionamento até que a marca da barra fique vertical e virada para fora em relagdo ao
centro do eixo na mesma direcdo que a superficie da sede da esfera. Consulte a figura 8.

Figura 8. Insercdo do pino conico e de expansao na esfera e no eixo de acionamento

EXTREMIDADE (FURO MAIOR)

| N

I— OS PINOS ENTRAM A PARTIR DESTA

L2
C MARCA DE BARRA

NA EXTREMIDADE
ESTRIADA DO EIXO

BANCADA /
/ y

E0576
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Observacao

Quando o eixo de acionamento da valvula estiver posicionado corretamente para NPS 3 a 8, a marca de barra na extremidade
estriada ficara paralela a superficie de fechamento da esfera. Consulte a figura 8. Se a esfera ndo estiver alinhada corretamente
com a marca de barra, a vélvula ndo funcionara corretamente.

A etapa 9 ndo é necessaria para NPS 10 a 20 porque o eixo de acionamento da orelha da esfera é estriado e foi alinhado na etapa 8.

10. Prenda a esfera ao eixo do seguidor alinhando o orificio do pino da ranhura na orelha da esfera e o orificio no lado oposto dessa
orelha com o orificio do pino da ranhura através do eixo do seguidor (peca 38).

11. Use um saca-pino para conduzir o pino da ranhura até que ele fique alinhado com a superficie da orelha da esfera. Prenda ambas
as extremidades do furo do pino na orelha da esfera para manter o pino no lugar durante esta etapa.

12. Fixe a esfera ao eixo de acionamento (peca 3), como descrito a seguir:
ParaNPS 3 a 8:

a. Os orificios tanto no eixo de acionamento (peca 3) quanto na orelha da esfera ficam deslocados do centro. Confira se os
orificios da orelha da esfera estao alinhados com o orificio do eixo de acionamento.

Observacao

Se os orificios na orelha da esfera ndo se alinharem com o furo no eixo de acionamento, verifique a marca de barra na extremidade
estriada do eixo. Confira se o eixo e a esfera estdo posicionados corretamente.

b. Coloque a extremidade chanfrada do pino de expansdo (pega 9) dentro do furo maior na orelha da esfera (consulte a
figura 8).

AVISO

Para evitar danos ao pino de expansao, a esfera ou ao eixo de acionamento resultantes da aplicacao de forca excessiva no
pino de expansao, tome o devido cuidado ao movimentar o pino de expansao através da esfera e do eixo de acionamento.
Use a ferramenta correta. Nao use forca excessiva.

¢. Conduza o pino de expansdo para dentro do furo maior até que a extremidade chanfrada do pino atinja a bordainterna do
furo menor, no lado oposto da esfera. Observe atentamente o progresso do pino para evitar bater nele depois que ele atingir
a borda do furo menor.

d. Coloque o pino c6nico (pe¢a 10) na extremidade aberta do pino de expansado. Conduza o pino conico para dentro do pino de
expansdo até que os pinos, a esfera e o eixo de acionamento fiquem encaixados com firmeza. Nao tente conduzir o pino para
ficar alinhado com a orelha.

Para NPS 10 a 20, os orificios do pino da ranhura tanto no eixo de acionamento (peca 3) quanto na orelha da esfera ficam
deslocados do centro e tém extremidades estriadas. Confira se os orificios da orelha da esfera estdo alinhados com o orificio do
eixo de acionamento. Fixe a esfera no eixo de acionamento, usando um saca-pino para conduzir o pino da ranhura até que ele
fique alinhado com a superficie da orelha da esfera. Confira se o pino da ranhura passa completamente pelo eixo de
acionamento e no lado oposto da orelha da esfera.

13. Gire a esfera a mao para verificar se ela gira corretamente. Se a rotacao interfere no corpo da valvula, tire os pinos conicos e de
expansdo (pecas 9 e 10) para NPS 3 a 8 e o pino da ranhura (peca 39) que prende o eixo de acionamento a esfera paraNPS 10 e
12. Remova o eixo de acionamento (peca 3) e repita este procedimento a partir da etapa 5.

14. Para NPS 3 a 8, instale o tubo acalmador (peca 29).

15. Para NPS 14 a 20, se a valvula tiver uma mola de montagem vertical (peca 54), instale um assentamento de mola (peca 53) no
eixo do seguidor, como mostrado na Figura 13, sequido pela mola (peca 54) e outro assentamento de mola (peca 53) e,
finalmente, a arruela de empuxo (peca 55) pode se assentar na ranhura inferior (peca 40).
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16. Para NPS 10 a 20, lubrifique os pinos do flange inferior (peca 43) e as porcas sextavadas (peca 43) com lubrificante
antiemperramento apropriado. Instale os pinos do flange inferior (peca 43), a junta (peca 41), o flange inferior (peca 40) e
instale e aperte as porcas sextavadas (peca 44) usando procedimentos aceitos de fixacdo com parafusos. Consulte a tabela 8
para obter os valores de torque. Confira se o tubo acalmador (peca 29) estd instalado no flange inferior, se aplicavel.

Tabela 8. Niveis de torque NPS 10 a 20

) TORQUE
TAMANHO DA VALVULA, NPS = TAMANHO DO PINO
Nem Lbfepé

10 141 104 9/16-12

12 176 130 5/8-11

14

16 442 325 7/8-9

20

17. Se o anel da sede (peca 4), os selos da face (peca 8) e o retentor (peca 5) precisarem ser instalados, complete a parte de
Montagem do procedimento Substituicdo do retentor, anel da sede e selos da face, neste manual. Se o anel da sede tiver sido
instalado anteriormente, va para Ajuste do deslocamento do atuador, neste manual. Se a engaxetamento tiver sido removida,
consulte os procedimentos de Manuten¢do do engaxetamento, neste manual, para substituir a engaxetamento antes de
instalar o atuador na vélvula.

Substituicao do Cavitrol Hex

Desmontagem

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio deste manual de instrucées.

1. Isole a vélvula de controle da pressao da linha, drene o meio de processo dos dois lados da valvula e remova o conjunto da vélvula
de controle/atuador da tubula¢do, conforme descrito na se¢do de substituicdo do retentor, anel da sede e vedacdes da face.

2. Coloque avalvula em uma superficie plana protegida com o flange de saida do corpo voltado para cima.
3. Consulte as figuras 15 e 16. Remova os dois fixadores (peca 48) que prendem o ajuste Cavitrol Hex ao corpo da valvula.

A ADVERTENCIA

Para evitar danos corporais ou materiais, nao use os dois furos de elevacao roscados fornecidos nos ajustes Cavitrol Hex
NPS 8 a NPS 12 para elevar o conjunto completo da valvula. Os dois furos roscados sao dimensionados para elevar apenas o
ajuste Cavitrol Hex.

Toda a elevacao, amarracao e aparelhamento devem ser concluidos de acordo com os regulamentos federais, nacionais,
municipais, estaduais e locais e os padroes de equipamentos de elevacao e amarracao aplicaveis. O equipamento de
elevacdo e amarrac¢ao usado para levantar, instalar ou remover o ajuste Cavitrol Hex deve ser selecionado corretamente e
dimensionado para o peso do componente. Os pesos do ajuste Cavitrol Hex sdao fornecidos na tabela 9.

4. Paratamanhos NPS 8 a NPS 12, instale anéis de carga ou outro equipamento de elevacdo apropriado nos dois furos roscados de
3/8"-16 no flange do Cavitrol Hex.

5. Remova o ajuste Cavitrol Hex (peca 49) e coloque-o em uma superficie plana protegida.

6. Remova o flange de saida do corpo da valvula (peca 50).
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Montagem

O ajuste anticavitacdo Cavitrol Hex (peca 49) esta disponivel para NPS 4 a NPS 12 CV500, com estruturas de corpo flangeado de
face elevada. Para retroajuste do Cavitrol Hex em um conjunto de vélvula existente, é necesséria uma usinagem especial do corpo.
Dois furos roscados devem ser adicionados ao flange de saida do corpo da valvula. Entre em contato com o escritério de vendas da
Emerson para obter informagdes sobre retroajuste.

Observacao
O ajuste anticavitacdo Cavitrol Hex adicionard 12,7 mm (1/2 pol.) a dimensdo face a face da valvula.

1. O ajuste anticavitagao Cavitrol Hex (peca 49) deve ser instalado por tltimo, depois que o conjunto do corpo da valvula CV500
estiver completo. A orientacdao recomendada da vélvula para montagem é com o flange de saida do corpo voltado para cima.
Consulte as figuras 15 e 16.

2. Certifique-se de que a esfera esteja na posicao aberta.

3. Coloque o flange de saida do corpo (peca 50) sobre a superficie serrilhada do flange de saida do corpo, conforme ilustrado na
figura 15.

4. Paratamanhos NPS 8 a NPS 12, instale anéis de carga ou outro equipamento de elevacdo apropriado nos dois furos roscados de
3/8"-16 no flange do Cavitrol Hex.

Tabela 9. Dimensodes e peso do Cavitrol Hex da Fisher

TAMANHO DA VALVULA ESPESSURA DO FLANGE C (ADICIONAR A DIMENSAO FACE A FACE GERAL) PESO
NPS mm polegadas kg Ibs
4 12,7 0,5 3,3 7,3
6 12,7 0,5 7,8 17,3
8 12,7 0,5 12,8 28,3
10 12,7 0,5 24,0 53,1
12 12,7 0,5 35,7 78,8

5. Insira o ajuste anticavitacdo Cavitrol Hex na valvula, assegurando-se de que os orificios no flange de saida do corpo estejam
alinhados com os orificios no flange do ajuste. Se aplicavel, remova o equipamento de elevac¢do usado para instalar o ajuste
Cavitrol Hex.

6. Instale dois fixadores (peca 48) e aperte adequadamente para fixar o ajuste ao conjunto da valvula.

Ajuste do deslocamento do atuador

Observacao
Para os tamanhos da valvula NPS 14 a 20, este procedimento deve ser feito sem a junta de retengdo instalada.

Para tamanhos da vélvula NPS 14 a 20 pedidos sem um atuador, existird uma marca de zero temporaria no eixo (peca 3) e no
flange de engaxetamento (peca 102). A posicao fechada da valvula é alcancada quando as duas marcas estao alinhadas e as
paradas de deslocamento do atuador podem ser ajustadas de acordo.

As marcas temporarias que indicam a posi¢ao fechada nos tamanhos NPS 14 a 20 solicitados sem um atuador devem ser usadas
apenas quando a configuracdo do deslocamento parar no atuador pela primeira vez. As marcas devem ser removidas
posteriormente.

Realize este procedimento sempre que o atuador for removido ou desconectado da valvula e sempre que o anel da sede e o
retentor (pecas 4 e 5) forem removidos. Um deslocamento insuficiente do atuador aumentara o vazamento do fechamento;
um deslocamento grande demais causara torque e desgaste excessivos da esfera e do anel da sede.
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Qualquer um dos atuadores pneumaticos, elétricos, eletro-hidraulicos ou manuais da Fisher (ou qualquer outro atuador) deve ser
ajustado para uso com uma valvula CV500 de modo que a esfera seja girada para a posicao totalmente fechada. Para tamanhos
NPS 3 a 12, uma distancia de aproximadamente 0,0254 mm (0,001 pol.) para temperaturas a 260°C (500°F) ou 0,1524 mm
(0,006 pol.) para temperaturas mais altas medidas entre o anel de assentamento (nimero 5) e o retentor (nimero 4) indica a
posicdo totalmente fechada. Para tamanhos de 14 a 20, um espaco de aproximadamente 0,0254 mm (0,001 pol.) aplicavel a toda
a faixa de temperatura do produto.

Observe que essa distdncia também é medida ao montar o anel da sede, o retentor e os selos da face para garantir a montagem
correta. Meca a distancia de acordo com esse procedimento para garantir o ajuste correto do atuador. Simplesmente concluir a
medicdo do conjunto ndo é suficiente.

Os ajustes de deslocamento variam conforme o tipo de atuador (alguns usam conjuntos de tensor; alguns usam batentes de
deslocamento ajustados externamente; outros usam interruptores de limite interno). Consulte o manual de instru¢des do atuador
para obter instrucoes de ajuste.

Observacao

Ao montar o atuador, confira se a esfera (peca 2) esta fechada. Nao use um martelo nem outra ferramenta para direcionar a
alavanca do atuador sobre o eixo da valvula. Limpe o eixo da valvula e as chavetas da alavanca do atuador para garantir que a
alavanca do atuador deslize com facilidade.

Se a alavanca nao deslizar com facilidade, coloque um cal¢o com cuidado na esfera contra a arruela do empuxo do lado do
atuador, usando uma chave de fenda ou ferramenta semelhante no mesmo local que o pé de cabra na instalagdo. Mantenha o
calco no lugar enquanto instala a alavanca, mas, novamente, ndo conduza a alavanca.

Retire o calco depois de prender a alavanca do atuador no eixo da valvula e conectar a alavanca a haste do pistdo do atuador ou a
haste do diafragma.

1. Monte o atuador sequindo as instrucdes do manual de instrucdes do atuador. Consulte a figura 2 para selecionar o estilo de
montagem do atuador e a posi¢do e para orientar a alavanca do atuador com o eixo de acionamento da valvula (peca 3).

2. Para atuadores com alavancas presas, puxe com a mao o eixo de acionamento (pec¢a 3) em direcao ao engaxetamento (peca 13)
de modo que a esfera (peca 2) e a arruela de empuxo (peca 12) fiquem apertadas em relagdo ao rolamento mais préximo do
engaxetamento (peca 6 para NPS 3 a 8, e peca 42 para NPS 10 e 12). Prenda a alavanca ao eixo de acionamento da vélvula.

AVISO

Nao aplique o sinal completo do atuador (pressao ou energia) ao atuador na préxima etapa. Um sinal completo pode
encaixar a esfera no anel da sede. Use uma fonte de sinal regulada e aumente gradualmente o sinal para tocar lentamente
o atuador.

3. Ajuste o deslocamento do atuador e acione o atuador de modo que a esfera fique préxima, mas sem tocar o anel da sede no
deslocamento total do atuador. Se disponivel em atuadores elétricos, use o volante manual para posicionar o bujdo.

4. Ajuste o deslocamento usando um sinal completo do atuador até que a esfera toque o anel da sede em torno de sua
circunferéncia cheia. Esse contato autocentraliza o anel da sede na esfera com entalhe em V.

5. Continue a ajustar o deslocamento até que haja uma distancia de aproximadamente 0,0254 mm (0,001 pol.) entre o anel da
sede e o retentor, como mostrado na figura 11, no deslocamento completo do atuador.

6. Consulte o manual de instrucdes do atuador para travar o ajuste de deslocamento do atuador.

7. Paratamanhos da valvula NPS 14 a 20, consulte o procedimento de montagem da se¢do Substituicdo do retentor, anel de
assentamento e vedacoes da face neste manual antes de instalar a valvula em linha.

8. Depois de zerar o atuador, verifique se o assentamento ndo esta visivel quando se olha para a parte traseira da esfera vee. Se
estiver visivel, remova os parafusos da tampa do retentor e o retentor e repita o procedimento de zeracdo e certifique-se de que
os parafusos da tampa de retencdo estejam com torque de 32 pol. ¢ Ibf (3,6 N ®* m). Consulte a figura 9 mostrando uma vélvula
zerada corretamente vs uma vélvula zerada incorretamente com o anel de assentamento visivel.
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Figura 9. Zerando o atuador

ZERO CORRETO ZERO INCORRETO

Mudanca da direcao de vazao da valvula

Avalvula CV500 pode serinstalada em um servico de vazao de avanco ou inversa. Na dire¢ao de vazdo padrao, a vazao de avanco
entra primeiro no anel da sede, depois passa pela esfera com entalhe em V. Se for instalado o ajuste Cavitrol Hex, a valvula deve ser
usada na direcdo da vazdo, para frente, para que o ajuste anticavitagdo seja mais eficaz. Se for necessario alterar a direcao da vazao,
libere toda a pressdo da valvula e do atuador. Remova o conjunto da valvula de controle da tubulagdo e gire o conjunto sobre o eixo
de acionamento da valvula para colocar a extremidade do retentor da valvula onde estava a outra extremidade. Consulte o
procedimento para alterar o estilo de montagem do atuador se o atuador precisar ser reposicionado, e consulte a se¢do de
instalacdo parainstalar o conjunto da valvula de controle. Reposicione a seta de direcdo de vazao na valvula.

Mudanca do estilo de montagem do atuador

Consulte a figura 2 deste manual e o manual de instru¢6es do atuador ao alterar os estilos de montagem ou as posi¢oes. A
montagem do lado direito coloca o atuador no lado direito da valvula, quando visto do lado superior da valvula; a montagem do
lado esquerdo coloca o atuador no lado esquerdo da valvula. Lembre-se de que o lado superior da entrada da valvula é a
extremidade do retentor do corpo da valvula para a vazao de avanco, e a outra extremidade do corpo da valvula é o lado superior
paravazdo inversa.

Conclua o procedimento Ajuste de deslocamento do atuador, neste manual, sempre que o atuador for removido.
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Pedidos de pecas

Um nimero de série é atribuido a cada corpo de valvula e gravado na placa de identificacdo. Sempre mencione esse nimero de
série ao se corresponder com o escritdrio de vendas da Emerson ou com o parceiro de negécios local em rela¢do a pecgas

sobressalentes ou informacoes técnicas.

A ADVERTENCIA

Use apenas pecas de substituicao Fisher genuinas. Os componentes que nao sao fornecidos pela Emerson nao devem, em
nenhuma circunstancia, ser utilizados em qualquer valvula da Fisher, uma vez que invalidarao a garantia, e poderao afetar
adversamente o desempenho da véalvula e aumentar o risco de ferimentos ou danos materiais.

Kits de pecas

Kits de reparo

Os kits de reparo incluem reposi¢do recomendada para construgdes padrao e com rolamento vedado.

VALVE SIZE, NPS REPAIR KIT NUMBER

3 RV500X00042

4 RV500X00052

6 RV500X00062

8 RV500X00072

Parts Included in Kits ity in Kit

Key Number Description Quantity in Ki
9 Expansion pin 1
10 Taper pin 1
11 Retainer gasket 1
19 O-ring (sealed bearing only) 2
20 O-ring (sealed bearing only) 2
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Kits de retroajuste para engaxetamento ENVIRO-SEAL

Os kits de retroajuste contém pecas para converter valvulas CV500 existentes com caixa de engaxetamento simples de
profundidade em construcao de caixa de engaxetamento ENVIRO-SEAL. Os kits de retroajuste incluem uma construcao simples de
caixa de engaxetamento de PTFE ou grafite (consulte a tabela a seguir).

SHAFT DIAMETER PART NUMBER
VALVE SIZE, NPS " "
mm Inches Single PTFE Graphite
3 254 1 RRTYXRT0052 RRTYXRT0352
4 31.8 1-1/4 RRTYXRT0062 RRTYXRT0362
6&8 38.1 1-1 /2 RRTYXRT0072 RRTYXRT0372
10 44.5 1—3/4 RRTYXRT0682 RRTYXRT0822
12& 14 53.8 2-1/8 RRTYXRT0722 RRTYXRT0862
16&20 76.2 3 RRTYX000272 13B8816X212
Parts Included in Kits Quantity in Kit
Key Description Single PTFE Graphite
100 Packing Stud Packing Stud 2 2
101 Packing Nut Packing Nut 2 2
102 Packing Flange Packing Flange 1 1
103 Spring Pack Assembly Spring Pack Assembly 1 1
105 Packing Set Packing Set 1 1
106 Anti-Extrusion Washer Anti-Extrusion Washer 2 ---
107 Packing Box Ring Packing Box Ring 1 1

Kits de reparo para engaxetamento ENVIRO-SEAL

As caixas de engaxetamento nessas valvulas podem ser perfuradas com profundidade. Se o corpo da valvula que esta sendo
reparada tiver uma caixa de engaxetamento profunda, pecas adicionais serdo necessarias. Consulte a secdo Manutencdo do
engaxetamento, neste manual.

VN A TS SHAFT DIAMETER PART NUMBER
? mm Inches PTFE Graphite
3 25.4 1 RRTYX000052 13B8816X092
4 31.8 1-1/4 RRTYX000062 13B8816X112
6&8 38.1 1-1/2 RRTYX000072 13B8816X142
10(M) 44,5 1-3/4 RRTYX000232 13B8816X152
12&14(1) 53.8 2-1/8 RRTYX000252 13B8816X182
16 & 20 76.2 3
Parts Included in Kits B
Key Number Description Quantity in Ki
105 Packing Set Packing Set 1 1
Anti- Anti- .2
106 Extrusion Washer Extrusion Washer 2
1. Order individual parts from the Parts List.
2. Included in packing set key 105.
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Kit de retroajuste Cavitrol Hex

O kit inclui o Cavitrol Hex (peca 47), a junta (peca 48) e os fixadores (peca 46). Os kits estdo disponiveis para as estruturas de corpo
flangeado com face elevada NPS 4 a 12 CV500. Para retroajuste do Cavitrol Hex em um conjunto de valvula existente, é necessaria
uma usinagem especial do corpo. Dois furos roscados devem ser adicionados ao flange de saida do corpo da valvula. Entre em
contato com o escritério de vendas da Emerson para obter informagdes sobre retroajuste.

MATERIAL
TAMANHO DA VALVULA, NPS $31603 (316L) R31233 (liga de cobalto)
N.2 DE PECA DOS KITS
4 RCAVHEX0242 RCAVHEX0252
6 RCAVHEX0162 RCAVHEX0172
8 RCAVHEX0182 RCAVHEX0192
10 RCAVHEX0202 RCAVHEX0212
12 RCAVHEX0222 RCAVHEX0232
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Figura 10. Valvula Fisher Cv500, NPS 3 a 8
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Figura 11. Valvula Fisher Cv500, NPS 10 e 12
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Figura 12. Valvula Fisher Cv500, NPS 14 a 20
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Figura 13. Disposicoes tipicas de engaxetamento com globo giratério ENVIRO-SEAL com PTFE
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ENGAXETAMENTO DUPLO DE PTFE EM
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ENGAXETAMENTO DUPLO DE PTFE EM CAIXA
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OBSERVAGOES:
APLIQUE LUBRIFICANTE.
ESTAS DUAS SUPERFICIES DEVEM PERMANECER PARALELAS AO APERTAR AS PORCAS DE

ENGAXETAMENTO (PECA 101) DE FORMA ALTERNADA E UNIFORME.

Figura 14. Disposicoes tipicas de engaxetamento com globo giratério ENVIRO-SEAL com engaxetamento de grafite
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OBSERVACGES: GRAFITE EM CAIXA DE PROFUNDIDADE
B APLIQUE LUBRIFICANTE. PADRAO

ESTAS DUAS SUPERFICIES DEVEM PERMANECER PARALELAS AO APERTAR AS PORCAS DE ENGAXETAMENTO (PECA 101) DE FORMA ALTERNADA E UNIFORME.
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Figura 15. Valvula CV500 da Fisher com Cavitrol Hex
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Figura 16. Conjunto de valvulas CV500 da Fisher com Cavitrol Hex
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Lista de pecas

Observacao

Entre em contato com o seu escritério de vendas da Emerson ou
parceiro de negécios local para obter informagoes sobre a encomenda
de pegas.

Corpo davalvula (figuras 10 e 11)

Peca
1

2%
3*
4*

6*

8*

9*
10
11
12
13
14

16
17*
18
19*
20"
21

23
24
25
26
28"
29
30

Descri¢ao

Body/Bearing Assembly
Keys 1 and 7 are included in the valve body/bearing
assembly. If a part number is required, contact your
Emerson sales office for assistance

Ball

Drive Shaft

Seat Ring

Retainer Ring

Bearing (2 req'd for NPS 3 through 8)

(1 req'd for NPS 10 through 20)

Bearing Stop

Face Seal (2 req'd)

Expansion Pin

Taper Pin

Retainer Gasket

Thrust Washer (2 req'd for 17-7PH)(1) (1 req'd for alloy 6)

Packing Set

Packing Follower

Packing Flange Stud

Packing Flange Nut

Packing Box Ring

Lantern Ring

O-Ring (for sealed bearings, 2 req'd)

O-Ring (for sealed bearings, 2 req'd)

Anti-seize lubricant

Identification Nameplate

Drive Screw

Pipe plug

Cap Screw

Hex Nut

Packing Washer (not shown)

Pipe Plug

Nameplate

Peca Descricdo

32 Flow Arrow

33 Retainer Tool (Not Shown)

36 Stud

37  Cap Screw

38" Follower Shaft

39  Groove Pin

40  Bottom Flange

41*  Gasket

42*  Drive Bearing

43 Stud (for bottom flange bolting)
44 Hex Nut (for bottom flange bolting)
45  Packing Flange

48  Screw
49  Cavitrol Hex
50  Gasket

51  Socketed Cap Screw
52 O-ring Lubricant
53  Follower Spring Seat
54  Follower Spring
55  Washer
130  Clamp (Req'd w/non-conductive packing)
131 Bonding Strap Assembly (Req'd w/non-conductive packing)

Sistema de engaxetamento
ENVIRO-SEAL (figuras 13 e 14)

Peca Descri¢do

100  Packing Flange Stud
101 Packing Flange Nut
102  Packing Flange

103 Spring Pack Assembly
105* Packing Set

106" Anti-Extrusion Ring
107* Packing Box Ring
108* Packing Ring

109"  Anti-Extrusion Ring
110  LanternRing

111 Tag

112 CableTie

113 Lubricant

*Pecas sobressalentes recomendadas

Nem a Emerson, nem a Emerson Automation Solutions, nem quaisquer das suas entidades afiliadas assumem qualquer responsabilidade pela
selecdo, utilizacdo e manutencgdo de quaisquer produtos. A responsabilidade pela selegdo, utilizagdo e manutenc¢do adequadas de qualquer produto
é exclusiva do comprador e usuario final do produto.

A Fisher, a Vee-Ball, a FIELDVUE e a ENVIRO-SEAL sao marcas de propriedade de uma das empresas na unidade de negécios da Emerson Electric Co., da
Emerson Automation Solutions. A Emerson Automation Solutions, a Emerson e a logomarca da Emerson sdo marcas comerciais e de servico da
Emerson Electric Co. Todas as demais marcas pertencem a seus respectivos proprietdrios.

O contetido desta publicagao é apresentado somente para fins de informacao e, apesar de todos os esforcos terem sido feitos para a sua precisdo, ndo deve ser
interpretado como confirmagdo ou garantia, expressa ou implicita, quanto aos produtos ou servicos descritos nele ou seu uso ou aplicabilidade. Todas as vendas
sdo regulamentadas por nossos termos e condi¢des, que se encontram disponiveis mediante solicitacdo. Nos nos reservamos o direito de modificar ou melhorar
os designs ou as especificagdes destes produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.

Emerson Automation Solutions
Marshalltown, lowa 50158 USA
Sorocaba, 18087 Brazil

Cernay, 68700 France

Dubai, United Arab Emirates
Singapore 128461 Singapore

www.Fisher.com

© 1991, 2023 Fisher Controls International LLC. Todos os direitos reservados.


www.Fisher.com

