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Ðèñ. 1. Êëàïàí Fisher CV500

X0189

ÊËÀÏÀÍ Fisher ÑÅÐÈÈ CV500 Ñ ÏÐÈÂÎÄÎÌ 2052
È ÖÈÔÐÎÂÛÌ ÐÅÃÓËßÒÎÐÎÌ
ÊËÀÏÀÍÀ FIELDVUE™ DVC6200

Ââåäåíèå
Íàçíà÷åíèå ðóêîâîäñòâà
Â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïðèâîäÿòñÿ ñâåäåíèÿ ïî óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è çàêàçó
çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ïîâîðîòíûõ ðåãóëèðóþùèõ êëàïàíîâ Fisher CV500 Cam Vee-Ball™ äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ
òðóáû ñ 3 ïî 20 äþéìîâ. Ïîäðîáíûå ñâåäåíèÿ î ïðèâîäå è äîïîëíèòåëüíîì îáîðóäîâàíèè ñìîòðèòå â îòäåëüíûõ
ðóêîâîäñòâàõ.

Îïèñàíèå
Ðåãóëèðóþùèé êëàïàí CV500 Cam-Vee-Ball èìååò ïîâîðîòíûé øàðîâîé ïëóíæåð ñî ñïåöèàëüíûì âûðåçîì,
ïîäîáíûé ïðèìåíÿåìîìó â êîíñòðóêöèè êëàïàíà V500. CV500 ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ôëàíöåâûé (ðèñ. 1) êëàïàí
ñ ñàìîöåíòðèðóþùèìñÿ ñåäëîì, ïîâîðà÷èâàþùèìñÿ íåñèììåòðè÷íî îòíîñèòåëüíî öåíòðà øàðîì ñ V-îáðàçíûì
ïàçîì è øëèöåâûì âàëîì êëàïàíà. Îí ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû ñ ïðÿìûì èëè îáðàòíûì íàïðàâëåíèåì ïîòîêà.
Ýòîò êëàïàí âìåñòå ñ ðàçëè÷íûìè ïðèâîäàìè îáåñïå÷èâàåò âûïîëíåíèå ôóíêöèé ðåãóëèðîâàíèÿ èëè îòñå÷êè ïîòîêà.
Ôëàíöåâûé êëàïàí ñîâìåñòèì ñ ôëàíöàìè, âûïîëíåííûìè ñîãëàñíî ñòàíäàðòàì ASME èëè EN.

Ïåðñîíàë, óñòàíàâëèâàþùèé, ýêñïëóàòèðóþùèé èëè îáñëóæèâàþùèé êëàïàí CV500, äîëæåí ïðîéòè
ïîëíîå îáó÷åíèå è èìåòü îïûò óñòàíîâêè, ýêñïëóàòàöèè è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ êëàïàíîâ,
ïðèâîäîâ è äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Âî èçáåæàíèå ïîëó÷åíèÿ òðàâì èëè ïîâðåæäåíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèìî âíèìàòåëüíî èçó÷èòü, ïîëíîñòüþ ðàçîáðàòüñÿ è âûïîëíÿòü âñå
óêàçàíèÿ íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà, âêëþ÷àÿ âñå ìåðû òåõíèêè áåçîïàñíîñòè è ïðåäóïðåæäåíèÿ.
Ïðè âîçíèêíîâåíèè âîïðîñîâ îòíîñèòåëüíî ýòèõ óêàçàíèé ñëåäóåò ïðèîñòàíîâèòü âñå äåéñòâèÿ 
è îáðàòèòüñÿ â ìåñòíîå òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
D101640X0RU
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Òàáëèöà 1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Òèïîðàçìåðû êëàïàíîâ 

� NPS 3, � 4, � 6, � 8, � 10, � 12, � 14, 

� 16 и � 20

Òèï ïðèñîåäèíåíèÿ 

� Ôëàíöû ñ ñîåäèíèòåëüíûìè âûñòóïàìè èëè �
ôëàíöåâûå ñîåäèíåíèÿ ïîä ïðîêëàäêó îâàëüíîãî
ñå÷åíèÿ (ASME B16.5). Òàêæå âûïóñêàþòñÿ êîðïóñà
êëàïàíîâ, âûïîëíåííûå â ñîîòâåòñòâèè ñî
ñòàíäàðòàìè EN. Îáðàùàéòåñü â òîðãîâîå
ïðåäñòàâèòåëüñòâî Emerson.

Íàèáîëüøåå äàâëåíèå íà âõîäå(1)

Ñîîòâåòñòâóåò íîìèíàëüíûì çíà÷åíèÿì äëÿ ôëàíöåâ
ñîãëàñíî ïðèìåíèìûì ñòàíäàðòàì 
ASME B16.34 èëè EN 12516-1

Êëàññ ãåðìåòè÷íîñòè

Êëàññ IV ñîãëàñíî ñòàíäàðòàì ANSI/FCI 70-2
è IEC 60534-4 (0,01% îò ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè
êëàïàíà ïðè ïîëíîì õîäå) äëÿ îáîèõ íàïðàâëåíèé
ïîòîêà

Ðåãóëèðîâî÷íàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Ïðèáëèçèòåëüíî ðàâíîïðîöåíòíàÿ

Íàïðàâëåíèå ïîòîêà

� Ïðÿìîé (íîðìàëüíûé) ïîòîê íàïðàâëÿåòñÿ
íà âûïóêëóþ ñòîðîíó øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì

� Äâóíàïðàâëåííûé ïîòîê íàïðàâëÿåòñÿ â îäíó
èç äâóõ ñòîðîí øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì

Ìîíòàæ ïðèâîäà

� Ïðàâîñòîðîííèé èëè � ëåâîñòîðîííèé ñî ñòîðîíû
âõîäà ïîòîêà

Ïîëîæåíèå óñòàíîâêè çàâèñèò îò òðåáóåìûõ
îòêðûòîãî ïîëîæåíèÿ êëàïàíà è íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà
â ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ

Íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ ïëóíæåðà

Ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè - çàêðûò, ïðè ïîâîðîòå
íà 90 ãðàäóñîâ (âèä ñî ñòîðîíû ïðèâîäà)

Âçàèìîäåéñòâèå ïðèâîä - êëàïàí

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìåìáðàííîãî èëè ïîðøíåâîãî
ïîâîðîòíîãî ïðèâîäà äåéñòâèå íà êëàïàí ìîæåò
áûòü: � ïðè íàæàòèè - çàêðûâàåò (âûäâèãàþùèéñÿ
øòîê ïðèâîäà çàêðûâàåò êëàïàí) èëè � ïðè íàæàòèè -
îòêðûâàåò (âûäâèãàþùèéñÿ øòîê ïðèâîäà îòêðûâàåò
êëàïàí)

Äèàìåòð âàëà(2) è ïðèáëèçèòåëüíûé âåñ

Ñì. òàáë. 2

1. Óêàçàííûå â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïðåäåëû äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû è îãðàíè÷åíèÿ ëþáûõ ïðèìåíèìûõ ñòàíäàðòîâ ïðåâûøàòü íå ñëåäóåò.
2. Äèàìåòð âàëà è øëèöåâîé êîíåö äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü äèàìåòðó âàëà ïðèìåíÿåìîãî ïðèâîäà.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ïîâîðîòíîãî ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà CV500 ïðèâåäåíû â òàáë. 1.

Óñëóãè ïî îáó÷åíèþ
Emerson Automation Solutions 
emerson.ru/ru-ru/automation/services-consulting/education-in-russia

http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
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Ìîíòàæ

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâì ïðè âûïîëíåíèè ðàáîò ïî óñòàíîâêå íåîáõîäèìî âñåãäà èñïîëüçîâàòü ñïåöîäåæäó, çàùèòíûå
ïåð÷àòêè è çàùèòíûå î÷êè.

Монтаж клапана в местах, где по условиям эксплуатации возможно превышение номинальных значений параметров,
установленных либо для корпуса клапана, либо для фланцевого соединения соответствующего трубопровода, может
повлечь за собой травмы или материальный ущерб в результате внезапного выброса находящейся под давлением рабочей
среды. Âî èçáåæàíèå òðàâì è ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü óñòðîéñòâà ñáðîñà äàâëåíèÿ â
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ãîñóäàðñòâåííûõ îðãàíîâ èëè ïðîìûøëåííûõ íîðì, à òàêæå îáùåïðèíÿòîé
èíæåíåðíîé ïðàêòèêîé.

Ñîâìåñòíî ñ èíæåíåðîì-òåõíîëîãîì èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè îáåñïå÷üòå äîïîëíèòåëüíûå ìåðû
ïî çàùèòå îò âîçäåéñòâèÿ ðàáî÷åé ñðåäû.

Åñëè óñòàíîâêà âûïîëíÿåòñÿ íà ñóùåñòâóþùåå îáîðóäîâàíèå, òàêæå ñì. ïàðàãðàô ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â íà÷àëå
ðàçäåëà Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà.

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Конфигурация клапана и материалы конструкции выбираются при размещении заказа таким образом, чтобы
соответствовать конкретным требованиям к давлению, температуре, перепаду давления и параметрам регулируемой
рабочей среды. Так как некоторые комбинации материалов механизма и корпуса клапана ограничены по перепаду
давления и температурному диапазону, не помещайте клапан в другие условия без предварительной консультации 
с местным представительством компании Emerson.

www.Fisher.com
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Òàáëèöà 2. Äèàìåòð âàëà è ïðèáëèçèòåëüíûé âåñ

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ ÊËÀÏÀÍÀ,

ÄÞÉÌÛ

ÄÈÀÌÅÒÐÛ ÂÀËÀ
ÏÐÈÁËÈÇÈÒÅËÜÍÛÉ ÂÅÑ

Ôëàíöåâûé

Â êîðïóñå êëàïàíà
Íà øëèöåâîì

êîíöå(1) Êëàññ CL150 Êëàññ CL300 Êëàññ CL600

ìì êã

3
25,4 25,4

19 24 26
25,4 19,1

4 31,8 31,8 36 42 50

6
38,1 38,1

54 69 93
38,1 31,8

8 38,1 38,1 79 98 135

10 44,5 44,5 181 208 312

12
53,8 53,8

215 253 367
53,8 50,8

14 53,8 53,8 247 345 454

16 76,2 76,2 322 426 610

20 76,2 76,2 388 558 801

Äþéìû Ôóíòû

3
1 1

42 52 57
1 3/4

4 1‐1/4 1‐1/4 79 93 111

6
1‐1/2 1‐1/2

120 152 204
1‐1/2 1‐1/4

8 1‐1/2 1‐1/2 175 217 298

10 1‐3/4 1‐3/4 398 458 687

12
2‐1/8 2‐1/8

473 558 810
2‐1/8 2

14 2-1/8 2-1/8 545 760 1000

16 3 3 710 940 1345

20 3 3 855 1230 1765

1. Äèàìåòð ñîåäèíÿåìîãî ñ ïðèâîäîì øëèöåâîãî êîíöà â ñðàâíåíèè ñ äèàìåòðîì âàëà.

Номера позиций показаны на рис. 10 для NPS от 3 до 8, рис. 11 для NPS 10 и 12 и рис. 12 для NPS от 14 до 20, если
не указано иное.

1. Åñëè êîðïóñ êëàïàíà (ïîç. 1) ïîäëåæèò õðàíåíèþ ïåðåä óñòàíîâêîé, ñëåäóåò îáåñïå÷èòü çàùèòó ïîâåðõíîñòè
ôëàíöåâûõ ñîåäèíåíèé è ñîäåðæàòü ïîëîñòü êîðïóñà êëàïàíà â ñóõîì è ñâîáîäíîì îò ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ
ñîñòîÿíèè.

2. Åñëè íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü íåïðåðûâíóþ ðàáîòó âî âðåìÿ îñìîòðà è ïðîâåäåíèÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
êëàïàíà, óñòàíîâèòå áàéïàñ ñ òðåìÿ êëàïàíàìè â îáõîä ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà â ñáîðå.

3. Êëàïàí CV500 îáû÷íî ïîñòàâëÿåòñÿ â ñáîðå ñ ïðèâîäîì è/èëè ðó÷íûì äóáëåðîì. Åñëè êëàïàí è ïðèâîä
ïðèîáðåòåíû îòäåëüíî èëè ïðèâîä áûë äåìîíòèðîâàí, óñòàíîâèòå ïðèâîä â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè ðóêîâîäñòâà
äëÿ ïðèâîäà. Òàêæå äî óñòàíîâêè êëàïàíà îòðåãóëèðóéòå õîä ïðèâîäà, ñëåäóÿ ïðèâåäåííîé â íàñòîÿùåì
ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðå ðåãóëèðîâàíèÿ õîäà ïðèâîäà; íåîáõîäèìûå èçìåðåíèÿ íåâîçìîæíî âûïîëíèòü
íà óñòàíîâëåííîì êëàïàíå.

4. Ïåðåä óñòàíîâêîé êëàïàíà îïðåäåëèòå íåîáõîäèìîå ïîëîæåíèå ïðèâîäà îòíîñèòåëüíî ïëóíæåðà êëàïàíà (ïîç. 2).
Îïðåäåëèòå íàïðàâëåíèå ïîòîêà òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû ÷åðåç êëàïàí. Ñì. ðèñ. 2.
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Ðèñ. 2. Ìàðêèðîâêà äëÿ îðèåíòàöèè ðû÷àãà ïðèâîäà

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÏÐÈÂÎÄÀÏÐÈÂÎÄ

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÒÈÏ
ÊËÀÏÀÍ ÎÒÊÐÛÒ

1 2 3 4

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß.
1. ÑÒÐÅËÊÀ ÍÀ ÐÛ×ÀÃÅ ÓÊÀÇÛÂÀÅÒ ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈÅ ÓÑÈËÈß ÏÐÈÂÎÄÀ ÄËß ÇÀÊÐÛÒÈß ÊËÀÏÀÍÀ.
2. PDTC - ÍÀÆÀÒÜ ÄËß ÇÀÊÐÛÒÈß, PDTO - ÍÀÆÀÒÜ ÄËß ÎÒÊÐÛÒÈß.
3. Ï - ÏÐßÌÎÅ ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈÅ ÏÎÒÎÊÀ, Î - ÎÁÐÀÒÍÎÅ ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈÅ ÏÎÒÎÊÀ.

ÏÐÀÂÎ-
ÑÒÎÐÎÍÍßß

ÒÈÏ A
(PDTC)

ÒÈÏ B
(PDTO)

ÒÈÏ Ñ
(PDTO)

ÒÈÏ D
(PDTC)

ËÅÂÎ-
ÑÒÎÐÎÍÍßß

Ï

Î

Ï

Î

Ï

Î

Ï

Î

C0741
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Ïðèìå÷àíèå

Ïðè ðàáîòå êëàïàíà ñ ñóñïåíçèÿìè èëè ïóëüïîé âûïîëíèòå óñòàíîâêó ïðèâîäà òàê, ÷òîáû V-îáðàçíûé âûðåç ïëóíæåðà
áûë ïî âîçìîæíîñòè âûøå ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà (ñì. ðèñ. 2).

5. Ïåðåä óñòàíîâêîé êëàïàíà óáåäèòåñü â òîì, ÷òî óêàçàòåëü íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà (ïîç. 32) íà êîðïóñå êëàïàíà (ïîç. 1)
ñîîòâåòñòâóåò ôàêòè÷åñêîìó íàïðàâëåíèþ ïîòîêà òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû ÷åðåç êëàïàí äëÿ ïðèëîæåíèÿ, ãäå áóäåò
óñòàíàâëèâàòüñÿ êëàïàí.

Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øèõ õàðàêòåðèñòèê ãåðìåòè÷íîñòè óñòàíàâëèâàéòå êëàïàí ñ ãîðèçîíòàëüíûì ïîëîæåíèåì
ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà è øàð Vee-Ball, çàêðûâàþùèéñÿ â íàïðàâëåíèè âíèç ïðè ñòàíäàðòíîé ïðàâîñòîðîííåé
óñòàíîâêå.

6. Óñòàíîâèòå ôëàíöåâûå ïðîêëàäêè è ïîìåñòèòå êëàïàí ìåæäó ñîîòâåòñòâóþùèìè ôëàíöàìè òðóáîïðîâîäà.
Èñïîëüçóéòå ñîâìåñòèìûå ñ òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäîé ïëîñêèå ïðîêëàäêè èëè ñïèðàëüíî-íàâèòûå ïðîêëàäêè
ñ ðåãóëèðóþùèìè ñæàòèå öåíòðèðóþùèìè êîëüöàìè.

7. Óñòàíîâèòå ëèíåéíûå áîëòû è ãàéêè; çàòåì ñòÿíèòå èõ, ñëåäóÿ ïðèíÿòûì ïðîöåäóðàì âûïîëíåíèÿ áîëòîâûõ
ñîåäèíåíèé. Ýòè ïðîöåäóðû âêëþ÷àþò (íî íå îãðàíè÷èâàþòñÿ ýòèì) ñìàçûâàíèå ëèíåéíûõ áîëòîâ è øåñòèãðàííûõ
ãàåê è çàòÿãèâàíèå ãàåê â ïåðåêðåñòíîì ïîðÿäêå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ òðåáóåìîé íàãðóçêè ïðîêëàäîê.

8. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîìûâêè ïîäøèïíèêîâ óäàëèòå äðåíàæíûå çàãëóøêè (ïîç. 29 è 24) è ïðèñîåäèíèòå
ïðîìûâî÷íûå ëèíèè. Ïðîìûâî÷íîå äàâëåíèå äîëæíî áûòü áîëüøå äàâëåíèÿ â êëàïàíå, à ïðîìûâî÷íàÿ æèäêîñòü
äîëæíà áûòü ïî âîçìîæíîñòè ÷èñòîé.

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðèâîäíîé âàë êëàïàíà CV500 íåîáÿçàòåëüíî çàçåìëÿòü ê òðóáîïðîâîäó ïðè óñòàíîâêå.

Âî èçáåæàíèå âçðûâà, âûçâàííîãî ðàçðÿäîì ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà, âîçìîæíûõ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ
è ïîâðåæäåíèÿ èìóùåñòâà íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü çàçåìëåíèå êëàïàíà ê òðóáîïðîâîäó äî åãî ââîäà
â ýêñïëóàòàöèþ, åñëè ñðåäà èëè àòìîñôåðà âîêðóã íåãî ÿâëÿåòñÿ ëåãêîâîñïëàìåíÿþùåéñÿ. Ïðè óñòàíîâêå êëàïàíà
â îïàñíîì ìåñòå ñëåäóåò îáåñïå÷èòü ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå âåäóùåãî âàëà (ïîç. 3) ñ êëàïàíîì.

Ïðèìå÷àíèå

Ñòàíäàðòíîå ïîëèòåòðàôòîðýòèëåíîâîå (òåôëîíîâîå) óïëîòíåíèå CV500 (ïîç. 13) èìååò â ñâîåì ñîñòàâå ÷àñòè÷íî
ïðîâîäÿùèå V-îáðàçíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà, óñèëåííûå ãðàôèòîâîé íèòüþ. Ñòàíäàðòíîå ãðàôèòîâîå óïëîòíåíèå
ñîñòîèò èç ïîëíîñòüþ òîêîïðîâîäÿùèõ ãðàôèòîâûõ ïëîñêèõ óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö. Äëÿ çîí îáñëóæèâàíèÿ
ñ ïîâûøåííûì ðèñêîì èìååòñÿ ñïåöèàëüíîå óïëîòíåíèå âàëà êëàïàíà, ãäå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè
íåäîñòàòî÷íî ñòàíäàðòíûõ ñàëüíèêîâ (ñì. ñëåäóþùåå îïèñàíèå).

9. Äëÿ ïðèëîæåíèé â îïàñíûõ çîíàõ ïðèñîåäèíèòå ñáîðî÷íóþ åäèíèöó ëåíòî÷íîãî ñîåäèíèòåëÿ (ïîç. 131, ðèñ. 3)
ê âàëó ñ ïîìîùüþ õîìóòà (ïîç. 130, ðèñ. 3) è ñîåäèíèòå äðóãîé êîíåö ñáîðî÷íîé åäèíèöû ëåíòî÷íîãî ñîåäèíèòåëÿ
ñ êîðïóñîì êëàïàíà ñ ïîìîùüþ âèíòà ñ ãîëîâêîé ïîä êëþ÷ (ïîç. 25, ðèñ. 3).

10. Ïîäñîåäèíèòå ïíåâìàòè÷åñêèå ëèíèè ê ïðèâîäó â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè
ïðèâîäà. Åñëè ñîâìåñòíî ñ ñèëîâûì ïðèâîäîì èñïîëüçóåòñÿ ðó÷íîé ïðèâîä (ðó÷íîé äóáëåð), óñòàíîâèòå íà ñèëîâîé
ïðèâîä áàéïàñíûé êëàïàí (åñëè îí íå áûë óæå ïðåäóñìîòðåí) äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ âî âðåìÿ ðó÷íîé ðàáîòû.
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Ðèñ. 3. Ïîëîñà çàçåìëåíèÿ âàëà ê êîðïóñó êëàïàíà (îïöèÿ)

A

A
37A6528-A
A3143-2

ÊÎÐÏÓÑ
ÊËÀÏÀÍÀ

ÏÐÈÂÎÄ

ÂÈÄ A-A

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðîòå÷êà ÷åðåç óïëîòíåíèå ìîæåò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé òðàâìû. Ïåðåä îòïðàâêîé êëàïàíà ïîòðåáèòåëþ
ïðîèçâîäèòñÿ óïëîòíåíèå ñàëüíèêà; îäíàêî ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ íåêîòîðàÿ ïîäðåãóëèðîâêà, ñâÿçàííàÿ ñ îñîáûìè
óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè êëàïàíà. Ñîâìåñòíî ñ èíæåíåðîì-òåõíîëîãîì èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè
îáåñïå÷üòå äîïîëíèòåëüíûå ìåðû ïî çàùèòå îò âîçäåéñòâèÿ ðàáî÷åé ñðåäû.

Åñëè êëàïàí èìååò óñòàíîâëåííûé äèíàìè÷åñêè íàãðóæåííûé ñàëüíèê òèïà ENVIRO‐SEAL�, òî ïîäñòðîéêà, âåðîÿòíî,
íå ïîòðåáóåòñÿ. Èíñòðóêöèè ïî óïëîòíåíèþ ìîæíî íàéòè â ðóêîâîäñòâå ïî ñèñòåìå óïëîòíåíèé Fisher ENVIRO-SEAL
äëÿ ïîâîðîòíûõ êëàïàíîâ (D101643X012). Åñëè âû æåëàåòå ïðåîáðàçîâàòü ñóùåñòâóþùóþ ñèñòåìó óïëîòíåíèÿ â
óïëîòíåíèå ENVIRO-SEAL, ñì. êîìïëåêòû äëÿ ìîäåðíèçàöèè, ïðèâåäåííûå â ðàçäåëå «Êîìïëåêòû çàïàñíûõ ÷àñòåé» 
â êîíöå äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Áóäüòå îñòîðîæíû è íå äîïóñêàéòå òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå âíåçàïíîãî
ñáðîñà òåõíîëîãè÷åñêîãî äàâëåíèÿ èëè ðàçðûâà äåòàëåé êëàïàíà. Ïåðåä ïðîâåäåíèåì êàêèõ-ëèáî ðàáîò
ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ:
�  Íå ñíèìàéòå ïðèâîä ñ êëàïàíà, åñëè êëàïàí âñå åùå íàõîäèòñÿ ïîä äàâëåíèåì.
�  Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè, ïîäâîäÿùèå ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðîïèòàíèå, à òàêæå óïðàâëÿþùèé ñèãíàë

ê ïðèâîäó. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ïðèâîä íå ñìîæåò âíåçàïíî îòêðûòü èëè çàêðûòü êëàïàí.
�  Èñïîëüçóéòå áàéïàñíûå çàäâèæêè èëè ïîëíîñòüþ îñòàíîâèòå òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ, ÷òîáû èçîëèðîâàòü

ðåãóëèðóþùèé êëàïàí îò äàâëåíèÿ â ðàáî÷åé ëèíèè. Ñáðîñüòå ðàáî÷åå äàâëåíèå ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà.
Ñëåéòå òåõíîëîãè÷åñêóþ ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà.

�  Ñáðîñüòå äàâëåíèå èç êîæóõà ïðèâîäà è îñëàáüòå ñæàòèå ïðóæèíû.
�  Ñîáëþäàéòå èíñòðóêöèè ïî áëîêèðîâêå, ÷òîáû âûøåóêàçàííûå ìåðû äåéñòâîâàëè â òå÷åíèå âñåãî âðåìåíè

ðàáîò ñ îáîðóäîâàíèåì.
�  Âñåãäà èñïîëüçóéòå çàùèòíóþ îäåæäó, ïåð÷àòêè è ñðåäñòâà çàùèòû ãëàç ïðè âûïîëíåíèè êàêèõ-ëèáî ðàáîò

ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.
�  Â ñàëüíèêîâîé êàìåðå êëàïàíà ìîãóò ñîäåðæàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèå âåùåñòâà ïîä äàâëåíèåì, äàæå êîãäà

êëàïàí ñíÿò ñ òðóáîïðîâîäà. Âûáðîñ ýòèõ âåùåñòâ ìîæåò ïðîèçîéòè ïðè ñíÿòèè óïëîòíåíèÿ èëè óïëîòíèòåëüíûõ
êîëåö.

�  Ñîâìåñòíî ñ èíæåíåðîì-òåõíîëîãîì èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè îáåñïå÷üòå äîïîëíèòåëüíûå ìåðû
ïî çàùèòå îò âîçäåéñòâèÿ ðàáî÷åé ñðåäû.

http://www.documentation.emersonprocess.com/groups/public/documents/instruction_manuals/d101643x012.pdf
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Äåòàëè êëàïàíîâ ïîäâåðæåíû íîðìàëüíîìó èçíîñó è ïîäëåæàò îñìîòðó è ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíå. Ïåðèîäè÷íîñòü
îñìîòðà è çàìåíû çàâèñèò îò ñòåïåíè æåñòêîñòè óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
Номера позиций показаны на рис. 10 для NPS от 3 до 8, рис. 11 для NPS 10 и 12 и рис. 12 для NPS от 14 до 20, если
не указано иное.

Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ ñèñòåìû óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL ñì. ñïèñîê êîìïëåêòîâ äåòàëåé äëÿ ìîäåðíèçàöèè èëè ðåìîíòà â ðàçäåëå
Çàêàç çàïàñíûõ ÷àñòåé (ðèñ. 13 è 14). См. отдельное руководство по эксплуатации системы ENVIRO‐SEAL

(D101643X012), в котором приведены инструкции по обслуживанию.

Ñòàíäàðòíîå óïëîòíåíèå ENVIRO-SEAL ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî äëÿ ðàáîòû ñ âàêóóìîì. Ïðè ýòîì íåò
íåîáõîäèìîñòè çàìåíÿòü óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà ENVIRO-SEAL íà ÏÒÔÝ.

Óñòðàíåíèå óòå÷åê
Âñå îïèñàííûå â ýòîì ðàçäåëå ðàáîòû ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ ìîæíî ïðîèçâîäèòü ïðè óñòàíîâëåííîì
â ëèíèþ êîðïóñå êëàïàíà (ïîç. 1).

Äëÿ ñàëüíèêîâûõ óïëîòíåíèé, êðîìå ñàìîóïëîòíÿþùèõñÿ ñàëüíèêîâ, ïðîòå÷êó âîêðóã ãðóíäáóêñû (ïîç. 14) ìîæíî
îñòàíîâèòü ïîäòÿãèâàíèåì ãàéêè ôëàíöà ñàëüíèêîâîé êàìåðû (ïîç. 16). Åñëè òàêèì ñïîñîáîì óñòðàíèòü óòå÷êó
íå óäàåòñÿ, çàìåíèòå óïëîòíåíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèâåäåííîé â ýòîì ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðîé çàìåíû óïëîòíåíèÿ.

Åñëè ñàëüíèê îòíîñèòåëüíî íîâûé è ïëîòíî îõâàòûâàåò ïðèâîäíîé âàë (ïîç. 3), à çàòÿãèâàíèå ãàéêè ôëàíöà
ñàëüíèêîâîé êàìåðû íå óñòðàíÿåò ïðîòå÷êó, âîçìîæíî íàëè÷èå èçíîñà âàëà èëè öàðàïèí, ÷òî íå ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòü
ãåðìåòè÷íîñòü. Ïðè âîçíèêíîâåíèè ïðîòå÷êè íà âíåøíåì äèàìåòðå ñàëüíèêà âîçìîæíîé ïðè÷èíîé ìîãóò ÿâëÿòüñÿ
çàçóáðèíû è öàðàïèíû íà ñòåíêàõ ñàëüíèêîâîé êàìåðû. Îñìîòðèòå âàë è ñòåíêó ñàëüíèêîâîé êàìåðû íà ïðåäìåò
çàçóáðèí èëè öàðàïèí ïðè âûïîëíåíèè ñëåäóþùèõ ïðîöåäóð.

Çàìåíà ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ

Ïðèìå÷àíèå

Если на клапане установлено уплотнение ENVIRO-SEAL с динамической нагрузкой, см. руководство «Система

уплотнений Fisher ENVIRO‐SEAL для поворотных клапанов» (D101643X012).

Ýòó ïðîöåäóðó ìîæíî âûïîëíèòü áåç ñíÿòèÿ ïðèâîäà ñ êîðïóñà êëàïàíà, åñëè â êà÷åñòâå âðåìåííîé ìåðû äîáàâèòü
óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà èç ÏÒÔÝ/êîìïîçèòà. Îäíàêî ïðèâîä ñëåäóåò ñíèìàòü ïðè çàìåíå ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
ëþáîãî äðóãîãî òèïà èëè ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòåé ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ (ïîç. 14, 17
è, åñëè èñïîëüçóåòñÿ, 18).

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ñì. ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â íà÷àëå ðàçäåëà Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.

http://www.emerson.com/documents/automation/127436.pdf
http://www.emerson.com/documents/automation/127436.pdf
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1. Îòêëþ÷èòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí îò äàâëåíèÿ â ëèíèè, ñáðîñüòå äàâëåíèå ñ îáåèõ ñòîðîí êîðïóñà êëàïàíà è ñëåéòå
òåõíîëîãè÷åñêóþ ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïíåâìàòè÷åñêîãî ïðèâîäà òàêæå ïåðåêðîéòå
âñå ïíåâìàòè÷åñêèå òðóáêè è ñáðîñüòå äàâëåíèå â êîæóõå ïðèâîäà. ×òîáû îáåñïå÷èòü äåéñòâèå âûøåóêàçàííûõ
ìåð â òå÷åíèå âñåãî âðåìåíè ïðîâåäåíèÿ ðàáîò íà îáîðóäîâàíèè, ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì ïî áëîêèðîâêå.

ПРИМЕЧАНИЕ

Ïðè ñíÿòèè ïðèâîäà ñ êëàïàíà íå ïîëüçóéòåñü ìîëîòêîì èëè àíàëîãè÷íûìè èíñòðóìåíòàìè äëÿ ñíÿòèÿ ðû÷àãà
èëè ïðèâîäà ñî øòîêà êëàïàíà. Ñáèâàíèå ðû÷àãà èëè ïðèâîäà ñ âàëà êëàïàíà ìîæåò ïîâðåäèòü ïëóíæåð êëàïàíà,
ñåäëî è êîðïóñ êëàïàíà. Ïðè íåîáõîäèìîñòè äëÿ ñíÿòèÿ ðû÷àãà èëè ïðèâîäà ñ âàëà êëàïàíà èñïîëüçóéòå ñúåìíèê.

Äîïóñòèìî ïðèìåíèòü ëåãêîå ïîñòóêèâàíèå ïî âèíòó ñúåìíèêà, ÷òîáû îñëàáèòü ïîñàäêó ðû÷àãà èëè ïðèâîäà.
Îäíàêî óäàðû ïî âèíòó ñ èçáûòî÷íûì óñèëèåì ìîãóò ïîâðåäèòü ïëóíæåð êëàïàíà, ñåäëî è êîðïóñ êëàïàíà.

2. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè îòêðóòèòå áîëòû ñ ãîëîâêîé ïîä êëþ÷ (ïîç. 25) è øåñòèãðàííûå ãàéêè (ïîç. 26).
Çàòåì ñíèìèòå ïðèâîä, îáðàùàÿñü çà ïîìîùüþ ê èíñòðóêöèÿì ðóêîâîäñòâà äëÿ ïðèâîäà.

3. Удалите гайки сальника (поз. 16). Для ном. разм. трубы с 3 по 8 снимите грундбуксу (поз. 14). Для клапанов 
с размерами NPS от 10 до 20 снимите фланец сальника (поз. 45), а затем грундбуксу (поз. 14).

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Â ñëåäóþùåì øàãå ïðîÿâëÿéòå îñòîðîæíîñòü âî èçáåæàíèå âîçíèêíîâåíèÿ öàðàïèí íà âàëó êëàïàíà èëè ñòåíêå
ñàëüíèêîâîé êàìåðû, ïîñêîëüêó îíè ìîãóò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé óòå÷êè.

4. Óäàëèòå ñòàðûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà (ïîç. 13), ñàëüíèêîâîå êîëüöî (ïîç. 17) è, åñëè èñïîëüçóåòñÿ, ôîíàðíîå
êîëüöî (ïîç. 18). Íå äîïóñêàéòå âîçíèêíîâåíèÿ öàðàïèí íà âàëó êëàïàíà èëè ñòåíêå ñàëüíèêîâîé êàìåðû; öàðàïèíû
íà ýòèõ ïîâåðõíîñòÿõ ìîãóò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé óòå÷êè. Î÷èñòèòå âñå äîñòóïíûå ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòè
è ïîâåðõíîñòè îò ïîñòîðîííèõ ÷àñòèö, êîòîðûå ìîãóò ïðåïÿòñòâîâàòü ñîçäàíèþ ãåðìåòè÷íîãî óïëîòíåíèÿ.

5. Ïðè óñòàíîâêå íîâîãî ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ óáåäèòåñü â òîì, ÷òî øàð (ïîç. 2) çàêðûò âî âðåìÿ óñòàíîâêè
è çàòÿãèâàíèÿ íîâîãî ñàëüíèêà. Óñòàíîâèòå íîâûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà è ñàëüíèêîâîå êîëüöî, ðàñïîëàãàÿ ÷àñòè
â ñîîòâåòñòâèè ñ èçîáðàæåíèåì íà ðèñ. 4. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ðàçðåçíûå êîëüöà ðàñïîëîæåíû òàê, ÷òî ðàçðåçû
íå âûñòðàèâàþòñÿ â ëèíèþ, îáðàçóþùóþ ïóòü óòå÷êè. Çàòåì âñòàâüòå íàáîð â ñàëüíèêîâóþ êàìåðó íàñêîëüêî
âîçìîæíî, èçáåãàÿ ïîïàäàíèÿ âîçäóõà ìåæäó êîëüöàìè.

6. Установите грундбуксу (поз. 14), а для номинальных размеров от 10 до 20 дюймов также установите фланец
сальника (поз. 45). Óñòàíîâèòå ãàéêè (ïîç. 16) è çàòÿíèòå èõ ñ äîñòàòî÷íûì óñèëèåì äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ óòå÷êè ïðè
íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ.

7. Óñòàíîâèòå ïðèâîä â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîöåäóðàìè óñòàíîâêè, èçëîæåííûìè â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè
ïðèâîäà. Ïåðåä óñòàíîâêîé êëàïàíà â òðóáîïðîâîä âûïîëíèòå ïðèâåäåííóþ â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðó
ðåãóëèðîâàíèÿ õîäà ïðèâîäà. Åå âûïîëíåíèå íåîáõîäèìî, ïîñêîëüêó â ïðîöåññå ðåãóëèðîâêè ïðèâîäà ïîòðåáóåòñÿ
ïðîèçâîäèòü èçìåðåíèÿ.

8. Êîãäà ðåãóëèðóþùèé êëàïàí ââîäèòñÿ îáðàòíî â ðàáîòó, ïðîâåðüòå ãðóíäáóêñó íà îòñóòñòâèå óòå÷êè è ïîâòîðíî
çàòÿíèòå ãàéêè ôëàíöà ñàëüíèêîâîé êàìåðû ïî ìåðå íåîáõîäèìîñòè.

Çàìåíà äåðæàòåëÿ, êîëüöà ñåäëà è òîðöåâûõ óïëîòíåíèé
Ýòó ïðîöåäóðó ñëåäóåò âûïîëíÿòü, åñëè ðåãóëèðóþùèé êëàïàí íå îáåñïå÷èâàåò òðåáóåìóþ ãåðìåòè÷íîñòü, à òàêæå
ïðè óñòàíîâêå äðóãîãî êîëüöà ñåäëà èëè íåîáõîäèìîñòè îñìîòðà êîëüöà ñåäëà. Ïðèâîä è êëàïàí äîëæíû áûòü ñíÿòû
ñ òðóáîïðîâîäà; îäíàêî ïðè âûïîëíåíèè ýòîé ïðîöåäóðû ïðèâîä ìîæåò îñòàâàòüñÿ óñòàíîâëåííûì íà êëàïàíå.
Номера позиций показаны на рис. 10 для NPS от 3 до 8, рис. 11 для NPS 10 и 12 и рис. 12 для NPS от 14 до 20, если
не указано иное.

В размерах NPS от 3 до 12 для удаления фиксатора седла (поз. 5) требуется съемник фиксатора седла. Åñëè ýòî
îïðåäåëåíî â çàêàçå, ïðèñïîñîáëåíèå ïîñòàâëÿåòñÿ âìåñòå ñ êëàïàíîì; åãî òàêæå ìîæíî çàêàçàòü îòäåëüíî, óêàçàâ
ïîç. 33 èç ñïèñêà çàïàñíûõ ÷àñòåé. Ïðèñïîñîáëåíèå ìîæíî èçãîòîâèòü ïî ðàçìåðàì, óêàçàííûì íà ðèñ. 5.



Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
D101640X0RU

Êëàïàí CV500
Март 2023 г.

10

ПРИМЕЧАНИЕ

Âî âðåìÿ ñáîðêè ïðîÿâëÿéòå îñòîðîæíîñòü ïðè îáðàùåíèè ñ ôèêñàòîðîì ñåäëà, êîëüöîì ñåäëà è òîðöåâûìè
óïëîòíåíèÿìè. Îáëàñòÿìè, òðåáóþùèìè îñîáîãî âíèìàíèÿ è çàùèòû, ÿâëÿþòñÿ íèòè ðåçüáû è âíóòðåííÿÿ
ïîâåðõíîñòü ôèêñàòîðà ñåäëà (ïîç. 5), ãåðìåòèçèðóþùèå ïîâåðõíîñòè òîðöåâûõ óïëîòíåíèé (ïîç. 8), êàíàâêè
òîðöåâûõ óïëîòíåíèé â êîëüöå ñåäëà (ïîç. 4), ïðèëåãàþùàÿ ïîâåðõíîñòü êîëüöà ñåäëà, à òàêæå ïîâåðõíîñòü
òîðöåâîãî óïëîòíåíèÿ â êîðïóñå êëàïàíà.

Âñÿêèé ðàç ïîñëå ñíÿòèÿ ôèêñàòîðà ñåäëà (ïîç. 5) òðåáóåòñÿ íîâàÿ ïðîêëàäêà ôèêñàòîðà ñåäëà (ïîç. 11). Ïðî÷èå ÷àñòè,
íàõîäÿùèåñÿ â õîðîøåì ñîñòîÿíèè, ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîâòîðíî.

Ðàçáîðêà

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Шар закрывает линию срезающим, отсекающим движением, которое может вызвать травму. Во избежание травмы
или повреждения инструментов, частей клапана или других предметов в результате закрытия шара останавливайте
движение шара с помощью ограничителей хода, ручных приводов, подачи постоянного давления на пневматический
привод или других подходящих мер. При установке кольца седла держите руки, инструменты и другие предметы вне
клапана.

Òàáëèöà 3. Çàçîðû ïðè ñáîðêå
ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ
Â ÓÑËÎÂÈßÕ

ÒÅÕÍÎËÎÃÈ×ÅÑ-
ÊÎÃÎ ÏÐÎÖÅÑÑÀ

ÇÀÇÎÐ ÊÎËÜÖÀ ÑÅÄËÀ È ÔÈÊÑÀÒÎÐÀ ÑÅÄËÀ

ìì äþéìû

Íàèìåíüøèé Íàèáîëüøèé Íàèìåíüøèé Íàèáîëüøèé

Äî 260�C (500�F)(1) 0,08 0,30 0,003 0,012

Ñâûøå 260�C
(500�F)(2) 0,20 0,43 0,008 0,017

1. Ñòàíäàðòíûé òðèì
2. Ñïåöèàëüíûé âûñîêîòåìïåðàòóðíûé òðèì
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß.
ÑÎÄÅÐÆÈÒ ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ ØÀÉÁÛ (ÏÎÇ. 28) ÒÎËÜÊÎ ÄËß ÑÀËÜÍÈÊÀ

Ñ ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÉ ËÅÍÒÎÉ.
ÂÕÎÄÈÒ Â ÑÎÑÒÀÂ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß Ñ ÏÒÔÝ/V-ÎÁÐÀÇÍÛÌ

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÌ ÊÎËÜÖÎÌ (ÏÎÇ. 13).
ÒÎËÜÊÎ ÄËß ÏÒÔÝ/ÑÂßÇÀÍÍÎ-ÊÎÌÏÎÇÈÒÍÎÃÎ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß,

ÂÅÐÕÍÅÅ ÊÎËÜÖÎ ßÂËßÅÒÑß ÏÐÎÂÎÄßÙÈÌ ÊÎËÜÖÎÌ ÈÇ ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÃÎ ÂÎËÎÊÍÀ.

Ðèñ. 4. Êîìïîíîâêè óïëîòíåíèé

C0587−4

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÀ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÛÕ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÉ
Ñ ÊÎÌÏÎÇÈÒÍÛÌ ÏÒÔÝ ÈËÈ ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÉ ËÅÍÒÎÉ

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÀ ÄÂÎÉÍÛÕ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÛÕ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÉ
Ñ V-ÎÁÐÀÇÍÛÌÈ ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÌÈ ÊÎËÜÖÀÌÈ ÈÇ ÏÒÔÝ

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÈ ÎÄÈÍÀÐÍÎÃÎ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÀ ÎÄÈÍÀÐÍÎÃÎ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÀ ÄÂÎÉÍÎÃÎ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß
ÏÎÄ ÄÀÂËÅÍÈÅÌ

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß
ÏÎÄ ÂÀÊÓÓÌÎÌ

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÏÎÄ
ÄÀÂËÅÍÈÅÌ-ÂÀÊÓÓÌÎÌ

ÄËß ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÈ
Ñ ÏÐÎÌÛÂÊÎÉ

ÏÎÄØÈÏÍÈÊÎÂ

ÄËß ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÈ
Ñ ÏÐÎÌÛÂÊÎÉ

ÏÎÄØÈÏÍÈÊÎÂ

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ
Ñ ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÉ ËÅÍÒÎÉ ÈËÈ

ÏÒÔÝ-ÊÎÌÏÎÇÈÒÍÎÅ

V-ÎÁÐÀÇÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ ÈÇ ÏÒÔÝ

1

2

3

ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ
ØÀÉÁÛ (ÏÎÇ. 28)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 13)

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ
(ÏÎÇ. 17)

ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ
ØÀÉÁÛ (ÏÎÇ. 28)

ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ
ØÀÉÁÀ 
(ÏÎÇ. 28)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÅ
ÊÎËÜÖÀ (ÏÎÇ. 13)

ÔÎÍÀÐÍÛÅ
ÊÎËÜÖÀ (ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 17)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÅ
ÊÎËÜÖÀ

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 17)

ÂÎÃÍÓÒÛÉ
ÏÅÐÅÕÎÄÍÈÊ

ÂÛÏÓÊËÛÉ
ÏÅÐÅÕÎÄÍÈÊ

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 17)

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ 
(ÏÎÇ. 17)

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 18)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 17)

ÎÖÈÍÊÎÂÀÍÍÛÅ
ØÀÉÁÀ (ÏÎÇ. 28)

ÔÎÍÀÐÍÛÅ ÊÎËÜÖÀ
(ÏÎÇ. 18)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÅ
ÊÎËÜÖÀ (ÏÎÇ. 13)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÊÎËÜÖÀ

ÔÎÍÀÐÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ.
18)

ÂÎÃÍÓÒÛÉ ÏÅÐÅÕÎÄÍÈÊ

ÂÛÏÓÊËÛÉ ÏÅÐÅÕÎÄÍÈÊ

14A8549-C 18A8548-C

14A8546-D

Ëèñò 1 èç 4

14A8546-D

Ëèñò 2 èç 4

14A8546-D

Ëèñò 3 èç 4

14A8546-D

Ëèñò 4 èç 4

19A9715-A 19A9714-A

14A9796-B
14A9776-D

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 13)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 17)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 17)

2

1

1

1

3 3

1

1
2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

3

3
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Ðèñ. 4. Êîìïîíîâêè óïëîòíåíèé (ïðîäîëæåíèå)

ÊÎÌÏÎÍÎÂÊÈ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß ENVIRO-SEAL
Ñ ÏÒÔÝ/ÊÎÌÏÎÇÈÒÎÌ ÈËÈ ÃÐÀÔÈÒÎÌ

C0774−1

ÄÂÎÉÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
Â ÊÀÌÅÐÅ ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 106)

ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ
Â ÊÀÌÅÐÅ ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

ÎÄÈÍÀÐÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
Â ÊÀÌÅÐÅ ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

ÄÂÎÉÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
Ñ ÑÀËÜÍÈÊÎÌ ÏÎÄ ÏÐÎÌÛÂÊÓ

È ÓÃËÓÁËÅÍÍÎÉ ÊÀÌÅÐÎÉ

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 108)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 109)

ÔÎÍÀÐÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 110)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 106)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 108)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 109)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 107)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 107)

ÍÀÁÎÐ ÃÐÀÔÈÒÎÂÎÃÎ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈß (ÏÎÇ. 105)

ØÏÈËÜÊÀ ÔËÀÍÖÀ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ
ÊÀÌÅÐÛ (ÏÎÇ. 100)

ÃÀÉÊÀ ÔËÀÍÖÀ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ
ÊÀÌÅÐÛ (ÏÎÇ. 101)

ÔËÀÍÅÖ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ
ÊÀÌÅÐÛ (ÏÎÇ. 102)

ÁËÎÊ ÏÐÓÆÈÍ
Â ÑÁÎÐÅ (ÏÎÇ. 103)

ÍÀÁÎÐ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈß ÈÇ ÏÒÔÝ (ÏÎÇ.
105)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ ÊÎËÜÖÎ
(ÏÎÇ. 107)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ
(ÏÎÇ. 106)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÊÀÌÅÐÀ (ÏÎÇ. 107)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 106)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 108)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 109)

ÔÎÍÀÐÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 110)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 106)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 108)

ÊÎËÜÖÎ, ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÀÞÙÅÅ
ÂÛÄÀÂËÈÂÀÍÈÅ ÑÀËÜÍÈÊÀ (ÏÎÇ. 109)

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 107)

12B8545-A 13B1781-A

12B8630-A

12B7762-B

1. Îòêëþ÷èòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí îò äàâëåíèÿ â ëèíèè, ñáðîñüòå äàâëåíèå ñ îáåèõ ñòîðîí êîðïóñà êëàïàíà è ñëåéòå
òåõíîëîãè÷åñêóþ ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïíåâìàòè÷åñêîãî ïðèâîäà òàêæå ïåðåêðîéòå
âñå ïíåâìàòè÷åñêèå òðóáêè, èäóùèå ê ïðèâîäó, è ñáðîñüòå äàâëåíèå â êîæóõå ïðèâîäà. ×òîáû îáåñïå÷èòü äåéñòâèå
âûøåóêàçàííûõ ìåð â òå÷åíèå âñåãî âðåìåíè ïðîâåäåíèÿ ðàáîò íà îáîðóäîâàíèè, ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì
ïî áëîêèðîâêå.

2. Îòêðóòèòå áîëòîâûå ñîåäèíåíèÿ ñ òåõíîëîãè÷åñêîé ëèíèåé. Çàòåì ñíèìèòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí ñ òðóáîïðîâîäà
è ðàñïîëîæèòå êëàïàí íà ðîâíîé ïîâåðõíîñòè ñ îáðàùåííûì ââåðõ ôèêñàòîðîì ñåäëà (ïîç. 5).
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3. Ïîâåðíèòå âåäóùèé âàë (ïîç. 3), ÷òîáû ïåðåâåñòè øàð (ïîç. 2) â îòêðûòîå ïîëîæåíèå.

Ïðèìå÷àíèå

Для размеров NPS от 3 до 12 фабричная установка фиксатора седла (поз. 5) выполняется с моментом затяжки,

указанным на рисунке 5.

ПРИМЕЧАНИЕ

После выполнения следующих процедур поместите фиксатор седла, кольцо седла и оба торцевых уплотнения 
на защищенную ровную поверхность, где исключены загрязнение или повреждение резьбы и уплотняющих
поверхностей.

4. Для размеров NPS от 3 до 12 снимите фиксатор седла (поз. 5), подцепив его съемником и используя гаечный ключ
ударного действия или другой подходящий инструмент для отвинчивания фиксатора седла. Осмотрите фиксатор
седла. Поместите его на защищенную ровную поверхность, где исключено загрязнение или повреждение резьбы 
и уплотняющих поверхностей.

5. Для типоразмеров NPS 14-20 снимите фиксатор (поз. 5), сняв каждый из четырех болтов (поз. 48) и аккуратно
подняв его из корпуса клапана. Осмотрите фиксатор седла. Поместите его на защищенную ровную поверхность,
где исключено загрязнение или повреждение уплотняющих поверхностей.

6. Óäàëèòå ïðîêëàäêó ôèêñàòîðà (ïîç. 11). Îñìîòðèòå ïðîêëàäî÷íóþ ïîâåðõíîñòü â êîðïóñå êëàïàíà.

7. Âûíüòå êîëüöî ñåäëà (ïîç. 4) è îáà òîðöåâûõ óïëîòíåíèÿ (ïîç. 8). Îñìîòðèòå ýòè ÷àñòè è ïîìåñòèòå èõ íà ïëîñêóþ
çàùèùåííóþ ïîâåðõíîñòü.

8. Îñìîòðèòå ïðèëåãàþùóþ ïîâåðõíîñòü øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì. Åñëè îíà èçíîøåíà, èìååò çàçóáðèíû èëè
öàðàïèíû, ïðèñòóïèòå ê ïðîöåäóðå çàìåíû øàðà, âàëà è ïîäøèïíèêîâ, ïðèâåäåííîé â ýòîì ðóêîâîäñòâå. Åñëè
äåòàëè íàõîäÿòñÿ â õîðîøåì ñîñòîÿíèè è íå òðåáóþò çàìåíû, ïåðåéäèòå ê ïðîöåäóðå ñáîðêè, ïðèâåäåííîé â ýòîì
ðóêîâîäñòâå.

Ñáîðêà

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Äëÿ óñòàíîâêè êîëüöà ñåäëà òðåáóåòñÿ, ÷òîáû øàð (ïîç. 2) îñòàâàëñÿ â îòêðûòîì ïîëîæåíèè.

Øàð çàêðûâàåò ñðåçàþùèì, îòñåêàþùèì äâèæåíèåì, êîòîðîå ìîæåò âûçâàòü òðàâìó. Âî èçáåæàíèå òðàâìû èëè
ïîâðåæäåíèÿ èíñòðóìåíòîâ, ÷àñòåé êëàïàíà èëè äðóãèõ ïðåäìåòîâ â ðåçóëüòàòå çàêðûòèÿ øàðà ïðåäîòâðàùàéòå
äâèæåíèå øàðà ñ ïîìîùüþ îãðàíè÷èòåëåé õîäà, ðó÷íûõ ïðèâîäîâ, ïîäà÷è ïîñòîÿííîãî äàâëåíèÿ íà
ïíåâìàòè÷åñêèé ïðèâîä èëè äðóãèõ ñîîòâåòñòâóþùèõ ìåð. Ïðè óñòàíîâêå êîëüöà ñåäëà äåðæèòå ðóêè, èíñòðóìåíòû
è äðóãèå ïðåäìåòû âíå êëàïàíà.

1. Ïîäàâàéòå íà ïðèâîä äîñòàòî÷íîå äàâëåíèå ïèòàíèÿ äëÿ îòêðûòèÿ øàðà èëè ïðèìèòå äðóãèå ìåðû,
÷òîáû óäåðæèâàòü øàð â îòêðûòîì ñîñòîÿíèè.

2. Âûïîëíèòå î÷èñòêó êîðïóñà êëàïàíà, ðåçüáû ôèêñàòîðà ñåäëà, ïðîêëàäî÷íîé ïîâåðõíîñòè ôèêñàòîðà
è уплотнительных поверхностей êîëüöà ñåäëà.

3. Èñïîëüçóÿ òîðöåâûå óïëîòíåíèÿ (ïîç. 8) â õîðîøåì ñîñòîÿíèè èëè íîâûå òîðöåâûå óïëîòíåíèÿ, ïîìåñòèòå îäíî
óïëîòíåíèå â âûåìêó ïîä êîëüöî ñåäëà â êîðïóñå êëàïàíà.

Ïðèìå÷àíèå

Êîëüöî ñåäëà (ïîç. 4) ìîæåò èìåòü îäíó èëè äâå ïðèëåãàþùèå ïîâåðõíîñòè. Ïðèëåãàþùèå ïîâåðõíîñòè ïðåäñòàâëÿþò
ñîáîé óçêèå îêðóãëûå êðîìêè îòâåðñòèÿ êîëüöà ñåäëà. Îñìîòðèòå êîëüöî ñåäëà è îïðåäåëèòå ìåñòîíàõîæäåíèå
ïðèëåãàþùèõ ïîâåðõíîñòåé ïåðåä âûïîëíåíèåì ðàáîò.
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Òàáëèöà 4. Äàííûå äëÿ èçãîòîâëåíèÿ è ïðèìåíåíèÿ ñúåìíèêà ôèêñàòîðà ñåäëà
ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐ

ÊËÀÏÀÍÀ,
ÄÞÉÌÛ

A B D F G
H

(ÊÂÀÄÐÀÒ)
A B D F G

H
(ÊÂÀÄÐÀÒ)

ìì äþéìû

3 79,2 33,3 7,9 41,4 7,9 19,0 3,12 1,31 0,31 1,62 0,31 0,75

4 104,6 33,3 7,9 41,4 7,9 25,4 4,12 1,31 0,31 1,62 0,31 1,00

6 155,4 38,1 11,2 63,5 11,2 25,4 6,12 1,50 0,44 2,50 0,44 1,00

8 203,2 50,8 11,2 101,6 11,2 38,1 8,00 2,00 0,44 4,00 0,44 1,50

10 241,3 50,8 11,2 127,0 19,1 38,1 9,5 2,00 0,44 5,00 0,75 1,50

12 273,0 50,8 11,2 127,0 25,4 38,1 10,75 2,00 0,44 5,00 1,00 1,50

Òàáëèöà 5. Äàííûå äëÿ èçãîòîâëåíèÿ è ïðèìåíåíèÿ ñúåìíèêà ôèêñàòîðà ñåäëà

ÐÀÇÌÅÐ ÊËÀÏÀÍÀ, ÄÞÉÌÛ
ÂÐÀÙÀÞÙÈÉ ÌÎÌÅÍÒ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ ÔÈÊÑÀÒÎÐÀ ÑÅÄËÀ

Íì ôóíò-ñèëà·ôóò

3 515 380

4 1170 860

6 2305 1700

8 3120 2300

10 4750 3500

12 6100 4500

Ðèñ. 5. Äàííûå äëÿ èçãîòîâëåíèÿ è ïðèìåíåíèÿ ñúåìíèêà ôèêñàòîðà ñåäëà

ÑÚÅÌÍÈÊ ÔÈÊÑÀÒÎÐÀ ÑÅÄËÀ ÄËß ÊËÀÏÀÍÎÂ
Ñ ÐÀÇÌÅÐÎÌ NPS ÎÒ 3 ÄÎ 12 ÄÞÉÌÎÂ

B1899-1

H
(ÊÂÀÄÐÀÒ)

D

B

A

F

G
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4. Âñòàâüòå êîëüöî ñåäëà â âûåìêó ïîä êîëüöî ñåäëà, ïðàâèëüíî ðàñïîëîæèâ ïðèëåãàþùóþ ïîâåðõíîñòü ïåðåä
øàðîì ñ V-îáðàçíûì ïàçîì è âàëîì. Êîëüöî ñåäëà çàêðîåò òîðöåâîå óïëîòíåíèå, óñòàíîâëåííîå â øàãå 3.

5. Ïîìåñòèòå âòîðîå òîðöåâîå óïëîòíåíèå (ïîç. 8) íà êîëüöî ñåäëà (ïîç. 4).

6. Íàíåñèòå ïðîòèâîçàäèðíóþ ñìàçêó íà ïîâåðõíîñòü ïðîêëàäêè â êîðïóñå êëàïàíà. Óñòàíîâèòå ïðîêëàäêó 
(ïîç. 11), ðàñïîëàãàÿ åå âîãíóòîé ïîâåðõíîñòüþ ââåðõ (âûïóêëîé ïîâåðõíîñòüþ ïðîêëàäêè âíèç).

7. Для клапанов типоразмеров NPS от 3 до 12

à.  Íàíåñèòå ïðîòèâîçàäèðíóþ ñìàçêó íà ðåçüáû è íà îñíîâàíèå ôèêñàòîðà ñåäëà (ïîç. 5) òîëüêî â îáëàñòè
ñîïðèêàñàíèÿ ñ ïðîêëàäêîé. Ââåðíèòå ôèêñàòîð ñåäëà â êîðïóñ êëàïàíà.

á.  Ñì. ðèñ. 5. Íàéäèòå ïðàâèëüíûé âðàùàþùèé ìîìåíò ôèêñàòîðà ñåäëà äëÿ òèïîðàçìåðà êëàïàíà. Вкручивайте
фиксатор в корпус клапана, пока он не начнет сжимать уплотнения.

â.  Вставьте отвертку, монтировочный рычаг или подобный инструмент между нижней проушиной шара и корпусом
клапана. Используйте этот рычаг для того, чтобы плотно придвинуть шар к упорной шайбе и стопору
подшипника (поз. 7) со стороны привода клапана.

ã.  Поверните ведущий вал, чтобы перемещать шар до соприкосновения с кольцом седла и центрировать его.
После центровки кольца седла верните шар в открытое положение.

д.  Найдите правильный вращающий момент фиксатора седла для типоразмера клапана в таблице 5. С помощью
соответствующего инструмента затяните фиксатор седла с вращающим моментом, указанным на таблице 5.

е.  Зазор между кольцом седла (поз. 4) и фиксатором седла (поз. 5) позволяет кольцу седла самоцентрироваться.
Приложение требуемого момента затяжки обеспечит при установке правильное положение фиксатора седла 
и кольца седла. Для измерений зазора между частями пользуйтесь щупом, как показано на рисунках 9 и 10,
гарантирующим наличие необходимого зазора. Сравните измеренный промежуток с зазором в таблице 4.

ж.  Если измеренный зазор находится в пределах, указанных в таблице 4, переходите к следующему шагу.

� Если измеренный зазор превышает наибольший, затяните фиксатор седла, прилагая при необходимости

крутящий момент больше, чем указанный на рис. 5, до тех пор, пока зазор не окажется в пределах между

наибольшим и наименьшим значениями.

� Если измеренный зазор меньше минимального, удалите фиксатор седла, кольцо седла и торцевые

уплотнения, выполните очистку частей и проведите сборку повторно, чтобы получить необходимый

наименьший зазор.

з.  Выполните приведенную в настоящем руководстве (стр. 22) процедуру регулирования хода привода и после
этого установите регулирующий клапан в трубопровод.

8. Для клапанов типоразмеров NPS от 14 до 20

à.  Перед процедурой регулировки хода привода:

Примечание

В случае клапанов типоразмеров NPS 14, 16 и 20 не следует устанавливать прокладку фиксатора (поз. 11) при

процедуре регулировки хода привода.

� Осторожно опустите фиксатор (поз. 5) в корпус клапана, убедившись, что отверстия для болтов совпадают 

с резьбовыми отверстиями в корпусе.

� Смажьте и вкрутите болты фиксатора (поз. 48) и затяните их на 32 фунт-силаB•Bдюйм (3,6 НB•Bм).

� Выполните процедуру регулировки хода привода, описанную в данном руководстве.
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á.  После процедуры регулировки хода привода:

� Извлеките из корпуса клапана болты фиксатора (поз. 48) и фиксатор (поз. 5).

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Во избежание травм из-за утечки технологической жидкости перед установкой клапана в трубопровод необходимо
установить прокладку фиксатора.

� Поместите прокладку фиксатора (поз. 11) в паз на корпусе клапана.

� Осторожно опустите фиксатор (поз. 5) в корпус клапана, убедившись, что отверстия для болтов совпадают с

резьбовыми отверстиями в корпусе.

� Смажьте и вкрутите болты фиксатора (поз. 48) и затяните их на 32 фунт-силаB•Bдюйм (3,6 НB•Bм).

Çàìåíà øàðà, âàëà è ïîäøèïíèêîâ
Âûïîëíÿéòå ýòó ïðîöåäóðó äëÿ çàìåíû øàðà (ïîç. 2), ðàñïîðíîãî øòèôòà (ïîç. 9), êîíè÷åñêîãî øòèôòà (ïîç. 10),
âåäóùåãî âàëà (ïîç. 3), âåäîìîãî âàëà (ïîç. 38), íàñå÷íûõ øòèôòîâ (ïîç. 39) èëè ïîäøèïíèêîâ (ïîç. 6 è 42). Ýòè äåòàëè
çàìåíèìû íåçàâèñèìî; íàïðèìåð, ìîíòàæ íîâîãî øàðà íå òðåáóåò çàìåíû ãîäíîãî äëÿ ïîâòîðíîãî èñïîëüçîâàíèÿ
âàëà êëàïàíà èëè óçëà ðàñïîðíîãî øòèôòà. Для номеров позиций, показанных на рис. 10 для NPS от 3 до 8, рис. 11 для
NPS 10 и 12 и рис. 12 для NPS от 14 до 20, если не указано иное.

Ðàçáîðêà

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâì íå ïðèêàñàéòåñü ê îñòðûì êðàÿì øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì (ïîç. 2) è êðîìêàì êîëüöà ñåäëà
(ïîç. 4) âî âðåìÿ ïîâîðîòà øàðà. Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ èíñòðóìåíòîâ, ÷àñòåé êëàïàíà èëè äðóãèõ ïðåäìåòîâ
ïðè ïîâîðîòå øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì: äåðæèòå èíñòðóìåíòû è äðóãèå ïðåäìåòû âäàëè îò êðàåâ øàðà.

Øàð çàêðûâàåò ñðåçàþùèì, îòñåêàþùèì äâèæåíèåì, êîòîðîå ìîæåò âûçâàòü òðàâìó. Êîãäà ïðèâîä ñíÿò ñ êëàïàíà,
âîçìîæåí âíåçàïíûé ïîâîðîò óçëà øàðà/âàëà, ÷òî ìîæåò ïîñëóæèòü ïðè÷èíîé òðàâìû èëè ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà.
Ïîñëå ñíÿòèÿ ïðèâîäà âî èçáåæàíèå òðàâìû èëè ìàòåðèàëüíîãî óùåðáà îñòîðîæíî ïîâåðíèòå óçåë øàðà/âàëà
â óñòîé÷èâîå ïîëîæåíèå â êîðïóñå êëàïàíà.

ПРИМЕЧАНИЕ

Âî èçáåæàíèå íàðóøåíèÿ ãåðìåòè÷íîñòè ïëóíæåðíîé ïàðû, óâåëè÷èâàþùåãîñÿ èçíîñà äåòàëåé êëàïàíà èëè
âîçìîæíîãî ïîâðåæäåíèÿ êîðïóñà êëàïàíà (ïîç. 1), øàðà (ïîç. 2), âåäóùåãî âàëà (ïîç. 3), âåäîìîãî âàëà (ïîç. 38),
à òàêæå ïîäøèïíèêîâ (ïîç. 6 è 42) â ðåçóëüòàòå ðåçêîãî óäàðà ïî ÷àñòÿì ïðèâîäà èëè êëàïàíà: äëÿ îòäåëåíèÿ ÷àñòåé
ïðèâîäà îò âåäóùåãî âàëà èñïîëüçóéòå ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ ñúåìà ðû÷àãà ïðèâîäà.

Íå ñíèìàéòå ÷àñòè ïðèâîäà ñ ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà, òàê êàê ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåùåíèþ ïîäøèïíèêîâ
êëàïàíà, âàëîâ, à òàêæå øàðà èç òðåáóåìîãî ïîëîæåíèÿ, è âûçâàòü íåïðàâèëüíóþ ïîñàäêó øàðà. Òàêàÿ íåñîîñíîñòü
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ äåòàëåé êëàïàíà ïðè óñòàíîâêå êëàïàíà â ðàáîòó áåç ðàçáîðêè è ïðîâåðêè
ñîîñíîñòè øàðà.

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ñì. ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â íà÷àëå ðàçäåëà Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.
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1. Îòêëþ÷èòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí îò ëèíèè äàâëåíèÿ, ñáðîñüòå äàâëåíèå ñ îáåèõ ñòîðîí êîðïóñà êëàïàíà è ñëåéòå
òåõíîëîãè÷åñêóþ ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïíåâìàòè÷åñêîãî ïðèâîäà òàêæå ïåðåêðîéòå
âñå ïíåâìàòè÷åñêèå òðóáêè, èäóùèå ê ïðèâîäó, è ñáðîñüòå äàâëåíèå â êîæóõå ïðèâîäà. ×òîáû îáåñïå÷èòü äåéñòâèå
âûøåóêàçàííûõ ìåð â òå÷åíèå âñåãî âðåìåíè ïðîâåäåíèÿ ðàáîò íà îáîðóäîâàíèè, ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì
ïî áëîêèðîâêå.

2. Ñíèìèòå êðûøêó ïðèâîäà. Îòìåòüòå îðèåíòàöèþ ïðèâîäà îòíîñèòåëüíî êîðïóñà êëàïàíà è îðèåíòàöèþ ðû÷àãà
îòíîñèòåëüíî ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà (ñì. ðèñ. 2). Ñíèìèòå ðû÷àã, íî íå îñëàáëÿéòå ðåãóëèðîâêó ñòÿæíîé ìóôòû
ïðèâîäà. Óäàëèòå âèíòû è ãàéêè êðåïëåíèÿ ïðèâîäà è ñíèìèòå ïðèâîä. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ñì. èíñòðóêöèè
â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà.

3. Íà ñíÿòîì ñ òðóáîïðîâîäà êîðïóñå êëàïàíà (ïîç. 1) îñëàáüòå ãàéêè ôëàíöà ñàëüíèêîâîé êàìåðû (ïîç. 16).
Åñëè ñàëüíèê áóäåò èñïîëüçîâàí ïîâòîðíî, íå óäàëÿéòå åãî. Îäíàêî êîìïàíèÿ Emerson ðåêîìåíäóåò çàìåíÿòü
ñàëüíèê êàæäûé ðàç ïðè ñíÿòèè âåäóùåãî âàëà.

Òàáëèöà 6. Äàííûå äëÿ ðåçüáîâûõ îòâåðñòèé íà âàëó êëàïàíà

ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐ
ÊËÀÏÀÍÀ, ÄÞÉÌÛ

ÄÈÀÌÅÒÐ ÂÀËÀ ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐ ÐÅÇÜÁÛ,
ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÀß

ÊÐÓÏÍÀß
×åðåç êëàïàí Íà øëèöåâîì êîíöå ×åðåç êëàïàí Íà øëèöåâîì êîíöå

ìì äþéìû

3
25,4 25,4 1,00 1,00 3/8-16

25,4 19,1 1,00 0,75 5/16-18

4 31,8 31,8 1,25 1,25 3/8-16

6
38,1 38,1 1,50 1,50 1/2-13

38,1 31,8 1,50 1,25 3/8-16

8 38,1 38,1 1,50 1,50 1/2-13

10 44,5 44,5 1,75 1,75 1/2-13

12
53,8 53,8 2,12 2,12

3/4-10
53,8 50,8 2,12 2,00

14 53,8 52,3 2,12 2,06 3/4-10

16 76,2 73 3 2,87 3/4-10

20 76,2 73 3 2,87 3/4-10

4. Ïîâåðíèòå øàð ñ V-îáðàçíûì ïàçîì (ïîç. 2) â ïîëíîñòüþ îòêðûòîå ïîëîæåíèå.

5. Âûáåéòå íàñå÷íîé øòèôò (ïîç. 39), çàêðåïëÿþùèé øàð (ïîç. 2) íà âåäîìîì âàëó (ïîç. 38). Óäàëÿéòå íàñå÷íîé øòèôò
èç óøêà øàðà â íàïðàâëåíèè, ïîêàçàííîì íà ðèñ. 6.

6. Для NPS от 3 до 8 обратитесь к рис. 6. Распорный штифт (поз. 9) и конический штифт внутри него (поз. 10)
удерживают шар в положении на ведущем вале. Найдите большее отверстие в ушке шара, где эти штифты входят
в ушко. На противоположной стороне ушка расположено меньшее отверстие, где снабженный фаской конец
распорного штифта опирается на внутренний уступ отверстия.

7. Для NPS от 10 до 20 выведите разрезной штифт из ведущего вала (поз. 3) в направлении, показанном на рис. 6.

8. Для NPS от 3 до 8 снимите заглушку (поз. 29). Пользуясь пробойником, выбейте ведомый вал (поз. 38) в центр
шара (поз. 2). Проявляйте предосторожность во избежание падения ведомого вала.

9. Для NPS от 10 до 20 отверните шестигранную гайку (поз. 44), а затем снимите нижний фланец (поз. 40). Вверните
болт в конец ведомого вала и вытащите ведомый вал из клапана. Узнайте размеры резьбы в таблице 6.
Подшипники (поз. 6) могут выйти вместе с ведомым валом. В случае клапанов с NPS от 14 до 20 ведомый вал
можно в альтернативном варианте выталкивать в центр шара.

Примечание

Если клапан с NPS 14–20 установлен вертикально относительно земли, то пружина (поз. 54), два седла пружины 

(поз. 53) и упорная шайба (поз. 55) также будут сняты с ведомым валом, когда нижний фланец будет откручен.
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  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâìû èëè ïîâðåæäåíèÿ èíñòðóìåíòîâ, äåòàëåé êëàïàíà èëè äðóãèõ ïðåäìåòîâ â ðåçóëüòàòå
âûïàäåíèÿ øàðà (ïîç. 2) èç êîðïóñà êëàïàíà: ïîääåðæèâàéòå øàð äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ åãî ïàäåíèÿ ïðè óäàëåíèè
âåäóùåãî âàëà (ïîç. 3).

10. Âûòîëêíèòå âåäóùèé âàë (ïîç. 3) èç êîðïóñà êëàïàíà. Åñëè âàë íå óäàëÿåòñÿ âðó÷íóþ, ïðèìåíèòå óäàðíûé ñúåìíèê
èëè ïîäîáíûé èíñòðóìåíò ê øëèöåâîìó êîíöó âàëà, êîòîðûé ïðèñîåäèíÿëñÿ ê ïðèâîäó. Åñëè ó âàëà èìååòñÿ
ðåçüáîâîå îòâåðñòèå íà øëèöåâîì êîíöå âàëà, ñìîòðèòå òàáë. 6 ñ ðàçìåðàìè ðåçüáû.

11. Óäàëèòå øàð (ïîç. 2) è âûòîëêíèòå óïîðíûå øàéáû (ïîç. 12) èç êîðïóñà êëàïàíà. Для клапанов с NPS 3-12 при
использовании упорных шайб 17‐7PH их будет две, а при использовании сплава 6 используется только одна
упорная шайба.

Ðèñ. 6. Óäàëåíèå êîíè÷åñêîãî è ðàñïîðíîãî øòèôòîâ èç øàðà è âåäóùåãî âàëà

E0575

ÂÛÍÈÌÀÉÒÅ
ØÒÈÔÒÛ Ñ ÝÒÎÃÎ
ÊÎÍÖÀ (ÌÅÍÜØÅÅ
ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ)

ÎÒÌÅÒÊÀ ÏÐÎÐÅÇÜÞ
ÍÀ ØÏËÈÍÒÎÂÀÍÍÎÌ
ÊÎÍÖÅ ÂÀËÀ

Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà îò 3 äî 8 äþéìîâ äâà ïîäøèïíèêà âàëîâ (ïîç. 6) ðàñïîëîæåíû â êîðïóñå
êëàïàíà ñ îáåèõ ñòîðîí øàðà. Òîëüêî îäèí èç ýòèõ äâóõ ïîäøèïíèêîâ èìååò îáîçíà÷åíèå ïîç. 6. Äðóãîé ïîäøèïíèê
ðàñïîëîæåí âäîëü âåäóùåãî âàëà ñ äðóãîé ñòîðîíû øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì.

Для клапанов с NPS от 10 до 20 предусмотрено два подшипника вала. Îäèí èìååò îáîçíà÷åíèå ïîç. 6, à äðóãîé èìååò
îáîçíà÷åíèå ïîç. 42.

12. Åñëè ïîäøèïíèêè âàëîâ íåîáõîäèìî çàìåíèòü, óäàëèòå ñàëüíèê (ïîç. 13).

13. Если ближайший к сальнику подшипник (поз. 6 для NPS 3–8 и поз. 42 для NPS 10 и 12) требует замены и не
удаляется вручную, выдавите его с помощью толкателя, размеры которого приведены на рис. 7.

Для размеров клапана NPS 3–12 толкатель имеет меньший диаметр, чем стопор подшипника (поз. 7), поэтому для
выдавливания подшипника ведущего вала стопор подшипника не требуется удалять. Вставьте толкатель через
сальниковую коробку и выдавите подшипник в полость корпуса клапана. Будьте осторожны, чтобы не переместить
стопор подшипника, выдавливая подшипник.

14. Для размеров клапана NPS 3–8, если второй подшипник (поз. 6) требует замены и не удаляется вручную,
воспользуйтесь одним из следующих способов.

à.  Выбейте или выньте подшипник с помощью рычага или
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á.  Используйте приводной вал клапана как поршень для выталкивания подшипника из корпуса клапана. Для этого
установите трубную заглушку (поз. 29). Заполните отверстие подшипника плотной смазкой и затем вставьте
конец вала через корпус клапана и в заполненный смазкой подшипник. Защитите шлицевой конец вала,
например деревянным бруском; затем ударьте по защищенному концу. Под действием удара вал работает как
поршень, выдавливая смазку в отверстие под подшипник. Смазка выталкивает подшипник из отверстия и
прогоняет дальше вдоль вала. Вскоре подшипник переместится в положение, пригодное для легкого удаления.

15. Для клапана NPS 10-20, если подшипник (поз. 6) на ведомом вале требует замены и не снимается вручную,
выдавите его с помощью толкателя, размеры которого приведены на рисунке 7. Выдавите подшипник в полость

корпуса клапана. В качестве альтернативы для размеров NPS 14–20 можно использовать ведомый вал (поз. 38)

для вытягивания подшипника путем прикрепления скользящего молотка или аналогичного инструмента к
резьбовом отверстии в нижней части. Узнайте размеры резьбы в таблице 6.

16. При использовании снимите уплотнительные кольца (поз. 19 и 20) с подшипников.

Òàáëèöà 7. Ðàçìåðû âûòàëêèâàòåëÿ äëÿ ñíÿòèÿ ïîäøèïíèêà

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÐÀÇÌÅÐ
ÊËÀÏÀÍÀ, ÄÞÉÌÛ

A      ÌÀÊÑ.   
  ÌÈÍ. L

ìì äþéìû ìì äþéìû

3
27,8
27,4

1,094
1,078

165 6,50

4
34,1
33,7

1,344
1,328

165 6,50

6
42,1
41,7

1,656
1,641

197 7,75

8
42,1
41,7

1,656
1,641

229 9,00

10
48,4
48,0

1,905
1,890

229 9,00

12
57,8
57,4

2,275
2,260

260 10,25

14
62,5

57,4

2,46

2,26
228,6 9

16
84,5

79,6

3,325

3,135
279,4 11

20
84,5

79,6

3,325 

3,135
279,4 11

Ðèñ. 7. Ðàçìåðû âûòàëêèâàòåëÿ äëÿ ñíÿòèÿ ïîäøèïíèêà

A3308

L

A

Ñáîðêà

Ïðèìå÷àíèå

Ïðåæäå ÷åì íà÷àòü ñáîðêó äåòàëåé êëàïàíà, ðàñïîëîæèòå êîðïóñ êëàïàíà (ïîç. 1) íà ðîâíîé ïîâåðõíîñòè,
ñ îáðàùåííûì âíèç ôèêñàòîðîì ñåäëà (ïîç. 5), êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 8. Ýòî ðàñïîëîæåíèå êëàïàíà îáåñïå÷èâàåò
áîëåå ëåãêóþ óñòàíîâêó øàðà ñ V-îáðàçíûì ïàçîì.
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1. Ïåðåä ñáîðêîé âûïîëíèòå ïîëíóþ î÷èñòêó äåòàëåé.

2. Если на подшипниках используются уплотнительные кольца (поз. 19 и 20), нанесите небольшое количество смазки
на кольца, чтобы подшипники легко скользили в корпусе клапана. Вставьте меньшее уплотнительное кольцо (поз.
20) внутрь подшипника, а большее уплотнительное кольцо (поз. 19) поместите вокруг внешней части подшипника.

ПРИМЕЧАНИЕ

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ êîëüöåâîãî óïëîòíåíèÿ âñëåäñòâèå ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ îñòðûìè êðàÿìè âíóòðè
îòâåðñòèé ïîäøèïíèêîâ ïðîÿâëÿéòå íåîáõîäèìóþ îñòîðîæíîñòü ïðè óñòàíîâêå êîëüöåâûõ óïëîòíåíèé.

3. Вставьте подшипник (поз. 6) и, если они используются, уплотнительные кольца (поз. 19 и 20) в отверстие ведомого
вала, расположенное на корпусе клапана (поз. 1) напротив сальниковой коробки. Для NPS 10 и 12 убедитесь, что
паз на внешнем диаметре подшипника расположен со стороны нижнего фланца корпуса клапана.

4. Вставьте в корпус клапана вплотную к стопору подшипника располагаемый со стороны сальниковой коробки
подшипник (поз. 6 для NPS с 3 по 8 и поз. 42 для NPS 10–20).

5. Для NPS 3–8 осмотрите ведущий вал (поз. 3). Вставьте конец вала с расширением или отверстием для разрезного
штифта в сальниковую коробку через подшипник, который был ранее установлен в сальниковой коробке на шаге 4.
Остановитесь до того, как приводной вал войдет в полость корпуса главного клапана. Поддержите конец вала с
отверстием или шлицевой.

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà 10 è 12 äþéìîâ îñìîòðèòå âåäóùèé âàë (ïîç. 3). Âñòàâüòå ñíàáæåííûé
îòâåðñòèåì ïîä íàñå÷íîé øòèôò êîíåö øëèöåâîãî âàëà â ñàëüíèêîâóþ êàìåðó è ñêâîçü ïîäøèïíèê, êîòîðûé áûë
ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåí â ñàëüíèêîâóþ êàìåðó â øàãå 4. Îñòàíîâèòå äåòàëü, ïðåæäå ÷åì âåäóùèé âàë âîéäåò
â îñíîâíóþ ïîëîñòü êîðïóñà êëàïàíà. Ïîääåðæèòå êîíåö âåäóùåãî âàëà, êîòîðûé âûñòóïàåò èç êîðïóñà êëàïàíà.

6. Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà 3 è 4 äþéìà âñòàâüòå âåäîìûé âàë ÷åðåç íàðóæíóþ ÷àñòü óøêà øàðà
ñ V-îáðàçíûì ïàçîì, èìåþùóþ îòâåðñòèå ìåíüøåãî äèàìåòðà (áåç óñòóïà). Ïðîäâèíüòå âåäîìûé âàë ÷åðåç óøêî
äî òåõ ïîð, ïîêà êîíåö âåäîìîãî âàëà ñ îòâåðñòèåì ïîä íàñå÷íîé øòèôò íå îêàæåòñÿ ìåæäó óøêàìè, à äðóãîé
êîíåö âåäîìîãî âàëà ñòàíåò âðîâåíü ñ íàðóæíûì êðàåì óøêà. Ïîìåñòèòå â ïîëîñòü êîðïóñà êëàïàíà øàð ñ óøêîì,
â êîòîðîì íàõîäèòñÿ âåäîìûé âàë, òàê, ÷òîáû óøêî ïðèëåãàëî ê îòâåðñòèþ ïîä âåäîìûé âàë. Âäâèíüòå âåäîìûé
âàë ÷åðåç óøêî øàðà â ïîäøèïíèê (ïîç. 6), ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåííûé â øàãå 3.

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà 6 è 8 äþéìîâ íàéäèòå îòâåðñòèå ìåíüøåãî äèàìåòðà â óøêå øàðà
ñ V-îáðàçíûì ïàçîì. Ïîìåñòèòå â ïîëîñòü êîðïóñà êëàïàíà øàð òàê, ÷òîáû óøêî ñ îòâåðñòèåì ìåíüøåãî äèàìåòðà
ïðèëåãàëî ê îòâåðñòèþ ïîä âåäîìûé âàë. Ïîìåñòèòå âåäîìûé âàë ìåæäó óøêàìè øàðà. Âäâèíüòå âåäîìûé âàë
÷åðåç óøêî øàðà è â ïîäøèïíèê (ïîç. 6), êîòîðûé áûë ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåí â øàãå 3.

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà 10 è 12 äþéìîâ ïîìåñòèòå øàð â ïîëîñòü êîðïóñà êëàïàíà. Âäâèíüòå
âåäîìûé âàë øëèöåâûì êîíöîì âïåðåä ÷åðåç ïîäøèïíèê (ïîç. 6), ïðåäâàðèòåëüíî óñòàíîâëåííûé â øàãå 3, è â
óøêî øàðà. Ñîâìåñòèòå îòâåðñòèå ïîä íàñå÷íîé øòèôò â âåäîìîì âàëå ñ îòâåðñòèåì â óøêå øàðà.

Для NPS от 14 до 20 поместите упорную шайбу (поз. 12) в паз на приводной проушине шара с V-образным
вырезом, используя противозадирную смазку для удержания на месте при необходимости. Поместите шар в
полость корпуса клапана со шлицевой проушиной шара с V-образным вырезом со стороны корпуса сальника.
Проведите ведомый вал через проушину шара в ведомый подшипник (поз. 6), установленный на этапе 3.
Совместите отверстие разрезного штифта в ведомом валу с отверстием в проушине шара с V-образным вырезом.

7. Для NPS 3–8 расположите шар таким образом, чтобы большее из двух отверстий расширительных штифтов было
обращено вверх от кольца седла и фиксатора. Определите правильную ориентацию шара с V-образным вырезом
(поз. 2), требуемое особым положением установки клапана и направлением потока рабочей среды. См. рис. 2.
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Для NPS 10–20 определите правильную ориентацию шара с V-образным вырезом (поз. 2), требуемое особым
положением установки клапана и направлением потока рабочей среды. См. рис. 2. Отверстия под разрезной штифт
в ведущем вале (поз. 3) и в проушине шара смещены от центра. Убедитесь в том, что отверстия будут соосны.

Ïðèìå÷àíèå

Ïåðåä âûïîëíåíèåì åùå ðàç îñìîòðèòå øàð ñ V-îáðàçíûì ïàçîì, ÷òîáû ãàðàíòèðîâàòü ïðàâèëüíîå ïîëîæåíèå.
Åñëè møàð óñòàíîâëåí íåïðàâèëüíî, îí íå áóäåò âðàùàòüñÿ äîëæíûì îáðàçîì è íå áóäåò îáåñïå÷èâàòü òðåáóåìóþ
ãåðìåòè÷íîñòü ïðè ðàáîòå.

8. Для NPS 3–12 поместите упорную шайбу (поз. 12) между шаром (поз. 2) и установленным за сальником
подшипником (поз. 6 для ном. разм. трубы с 3 по 8 и поз. 42 для ном. разм. трубы 10 и 12).

Ïðèìå÷àíèå

Для получения правильного зазора необходимо взять две упорные шайбы (поз. 12) при использовании 17-7PH или

одну шайбу 17-4PH для NPS 14–20. Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ñïëàâ 6, äëÿ ïîëó÷åíèÿ òðåáóåìîé òîëùèíû íåîáõîäèìà òîëüêî
îäíà óïîðíàÿ øàéáà.

Для NPS от 10 до 20 совместите отметку нуля на конце ведущего вала с нулевой отметкой на проушине шара.

Вдвиньте приводной вал клапана (поз. 3) из сальниковой камеры в корпус клапана через упорную шайбу и в
проушину шара. Расширение или отверстия под разрезной штифт в ведущем вале (поз. 3) и в проушине шара
смещены от центра. Убедитесь в том, что отверстия будут соосны.

9. Для NPS 3–8 закрепите шар в правильном открытом положении. Найдите прорезанную метку на приводном конце
приводного вала клапана.  Íàéäèòå îòìåòêó ïðîðåçüþ íà êîíöå øëèöåâîãî ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà. Ïîâåðíèòå
âåäóùèé âàë òàê, ÷òîáû îòìåòêà ïðîðåçüþ âñòàëà âåðòèêàëüíî è áûëà âèäíà èç öåíòðà âàëà â îäíîì íàïðàâëåíèè ñ
ïîñàäî÷íîé ïîâåðõíîñòüþ øàðà. Ñì. ðèñ. 8.

Ðèñ. 8. Âñòàâêà êîíè÷åñêîãî è ðàñïîðíîãî øòèôòîâ â øàð è âåäóùèé âàë
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Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà îò 3 äî 8 äþéìîâ ïðèâîäíîé âàë êëàïàíà óñòàíîâëåí ïðàâèëüíî, êîãäà îòìåòêà
ïðîðåçüþ íà øëèöåâîì êîíöå ïàðàëëåëüíà ïðèëåãàþùåé ïîâåðõíîñòè øàðà. Ñì. ðèñ. 8. Åñëè øàð íåíàäëåæàùèì
îáðàçîì ñîâìåùåí ñ îòìåòêîé ïðîðåçüþ, êëàïàí íå áóäåò ôóíêöèîíèðîâàòü ïðàâèëüíî.

Шаг 9 не требуется для клапана NPS 10–20, потому что ведущий вал и ушко шара являются шлицевыми и были

совмещены в шаге 8.

10. Ñêðåïèòå øàð ñ âåäîìûì âàëîì, ñîâìåñòèâ îòâåðñòèå ïîä íàñå÷íîé øòèôò â óøêå øàðà è îòâåðñòèå íà
ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå ýòîãî óøêà ñ îòâåðñòèåì ïîä íàñå÷íîé øòèôò, ïðîõîäÿùèì ÷åðåç âåäîìûé âàë (ïîç. 38).

11. Èñïîëüçóÿ ïðîáîéíèê, âáèâàéòå íàñå÷íîé øòèôò äî òåõ ïîð, ïîêà îí íå âñòàíåò âðîâåíü ñ ïîâåðõíîñòüþ óøêà øàðà.
Íàïðàâëÿéòå îáà êîíöà îòâåðñòèÿ ïîä øòèôò â óøêå øàðà òàê, ÷òîáû óäåðæàòü øòèôò âî âðåìÿ ýòîãî øàãà.

12. Ñêðåïèòå øàð ñ âåäóùèì âàëîì (ïîç. 3) ñëåäóþùèì îáðàçîì.

Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà îò 3 äî 8 äþéìîâ:

à.  Îòâåðñòèÿ ïîä íàñå÷íîé øòèôò â âåäóùåì âàëå (ïîç. 3) è â óøêå øàðà ñìåùåíû îò öåíòðà. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî
îòâåðñòèÿ â óøêå øàðà áóäóò ñîîñíû ñ îòâåðñòèåì â âåäóùåì âàëå. Ñêðåïèòå øàð ñ âåäóùèì âàëîì, èñïîëüçóÿ
ïðîáîéíèê è âáèâàÿ íàñå÷íîé øòèôò äî òåõ ïîð, ïîêà îí íå âñòàíåò âðîâåíü ñ ïîâåðõíîñòüþ óøêà øàðà.
Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íàñå÷íîé øòèôò âõîäèò ïîëíîñòüþ.

Ïðèìå÷àíèå

Åñëè îòâåðñòèÿ â óøêå øàðà íå âûñòðàèâàþòñÿ â ëèíèþ ñ îòâåðñòèåì â âåäóùåì âàëå, ïðîâåðüòå îòìåòêó ïðîðåçüþ
íà øëèöåâîì êîíöå âàëà. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî âàë è øàð îðèåíòèðîâàíû ïðàâèëüíî.

á.  Âñòàâüòå ñíàáæåííûé ôàñêîé êîíåö ðàñïîðíîãî øòèôòà (ïîç. 9) â áîëüøåå îòâåðñòèå â óøêå øàðà 
(ñì. ðèñ. 8).

ПРИМЕЧАНИЕ

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ ðàñïîðíîãî øòèôòà, øàðà èëè âåäóùåãî âàëà âñëåäñòâèå ïðèëîæåíèÿ ÷ðåçìåðíîãî
óñèëèÿ ê ðàñïîðíîìó øòèôòó: ïðîÿâëÿéòå íåîáõîäèìóþ îñòîðîæíîñòü ïðè óñòàíîâêå ðàñïîðíîãî øòèôòà ÷åðåç øàð
è âåäóùèé âàë. Èñïîëüçóéòå ïðàâèëüíî ïîäîáðàííûé èíñòðóìåíò. Íå ïðèêëàäûâàéòå èçëèøíåå óñèëèå.

â.  Âáèâàéòå ðàñïîðíûé øòèôò â áîëüøåå îòâåðñòèå äî òåõ ïîð, ïîêà ñíàáæåííûé ôàñêîé êîíåö ðàñïîðíîãî øòèôòà
íå äîñòèãíåò âíóòðåííåãî óñòóïà ìåíüøåãî îòâåðñòèÿ íà ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå øàðà. Âíèìàòåëüíî
íàáëþäàéòå çà ïðîäâèæåíèåì øòèôòà, ÷òîáû èçáåæàòü óäàðîâ ïî íåìó ïîñëå äîñòèæåíèÿ èì óñòóïà ìåíüøåãî
îòâåðñòèÿ.

ã.  Âñòàâüòå êîíè÷åñêèé øòèôò (ïîç. 10) â îòêðûòûé êîíåö ðàñïîðíîãî øòèôòà. Âáèâàéòå êîíè÷åñêèé øòèôò
â ðàñïîðíûé øòèôò äî òåõ ïîð, ïîêà øòèôòû, øàð è âåäóùèé âàë íå áóäóò àêêóðàòíî çàêðåïëåíû. Íå ïûòàéòåñü
âáèòü êàêîé-ëèáî èç øòèôòîâ âðîâåíü ñ óøêîì.

Для NPS от 10 до 20 отверстия под разрезной штифт в ведущем вале (поз. 3) и в ушке шара смещены от центра 
и имеют шлицевые выступы. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îòâåðñòèÿ â óøêå øàðà áóäóò ñîîñíû ñ îòâåðñòèåì â âåäóùåì
âàëå. Ñêðåïèòå øàð ñ âåäóùèì âàëîì, èñïîëüçóÿ ïðîáîéíèê è âáèâàÿ íàñå÷íîé øòèôò äî òåõ ïîð, ïîêà îí íå
âñòàíåò âðîâåíü ñ ïîâåðõíîñòüþ óøêà øàðà. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íàñå÷íîé øòèôò ïîëíîñòüþ çàõîäèò ÷åðåç
âåäóùèé âàë è â ïðîòèâîïîëîæíóþ ñòîðîíó óøêà øàðà.

13. Ïîâåðíèòå øàð âðó÷íóþ, ÷òîáû ïðîâåðèòü ïðàâèëüíîñòü ïîâîðîòà. Åñëè êîðïóñ êëàïàíà ïðåïÿòñòâóåò ïîâîðîòó,
âûáåéòå êîíè÷åñêèé è ðàñïîðíûé øòèôòû (ïîç. 9 è 10) äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà îò 3 äî 
8 äþéìîâ è íàñå÷íîé øòèôò (ïîç. 39), êîòîðûé ñêðåïëÿåò âåäóùèé âàë ñ øàðîì äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ
êëàïàíà 10 è 12 äþéìîâ. Óäàëèòå âåäóùèé âàë (ïîç. 3) è ïîâòîðèòå ýòó ïðîöåäóðó, íà÷èíàÿ ñ øàãà 5.

14. Äëÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êëàïàíà îò 3 äî 8 äþéìîâ óñòàíîâèòå äðåíàæíóþ çàãëóøêó (ïîç. 29).

15. Для NPS от 14 до 20, если клапан имеет вертикальную опорную пружину (поз. 54), установите седло пружины 
(поз. 53) на ведомый вал, как показано на рис. 13, затем пружину (поз. 54) и другое седло пружины (поз. 53), 
после этого, упорная шайба (поз. 55) может быть установлена в паз нижнего фланца (поз. 40).
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16. Для NPS от 10 до 20 смажьте шпильки нижнего фланца (поз. 43) и шестигранные гайки (поз. 43) соответствующей
противозадирной смазкой. Установите шпильки нижнего фланца (поз. 43), прокладку (поз. 41), нижний фланец 
(поз. 40), а затем установите и затяните шестигранные гайки (поз. 44), соблюдая утвержденные процедуры
болтового крепления. Значения моментов затяжки см. в табл. 8. Убедитесь в том, что на нижнем фланце
установлена заглушка (поз. 29), если применимо.

Таблица 8. Уровни крутящего момента для NPS от 10 до 20

ТИПОРАЗМЕР КЛАПАНА, NPS
КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ

РАЗМЕРЫ ШПИЛЬКИ
Н•м Фунт-сила•фут

10 141 104 9/16–12

12 176 130 5/8–11

14

442 325 7/8–916

20

17. Åñëè òðåáóåòñÿ óñòàíîâèòü êîëüöî ñåäëà (ïîç. 4), òîðöåâûå óïëîòíåíèÿ (ïîç. 8), à òàêæå ôèêñàòîð ñåäëà 
(ïîç. 5), çàâåðøèòå ñáîðêó ÷àñòüþ ïðîöåäóðû çàìåíû äåðæàòåëÿ, êîëüöà ñåäëà è òîðöåâûõ óïëîòíåíèé, îïèñàííîé
â ýòîì ðóêîâîäñòâå. Åñëè êîëüöî ñåäëà áûëî óñòàíîâëåíî ðàíåå, ïåðåõîäèòå ê ïðèâåäåííîé â íàñòîÿùåì
ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðå ðåãóëèðîâàíèÿ õîäà ïðèâîäà. Åñëè áûëî óäàëåíî ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå, íåïðåìåííî
îáðàòèòåñü ê ïðèâåäåííûì â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðàì òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ, ÷òîáû çàìåíèòü ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ïåðåä óñòàíîâêîé ïðèâîäà íà êëàïàíå.

Замена Cavitrol Hex

Разборка

  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Внимательно ознакомьтесь с пунктами «ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!» в начале раздела «Техническое обслуживание»
настоящего руководства по эксплуатации.

1. Изолируйте регулирующий клапан от напорной линии, слейте технологическую среду с обеих сторон клапана и
удалите узел регулирующего клапана/привода с трубопровода, как описано в разделе «Замена фиксатора, седла и
торцевых уплотнений».

2. Установите клапан на защищенную плоскую поверхность так, чтобы выходной фланец корпуса был обращен вверх.

3. См. рис. 15 и 16. Удалите две соединительные детали (поз. 48), крепящие трим Cavitrol Hex к корпусу клапана.

  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Во избежание травм или повреждения имущества не используйте для подъема клапана в сборе два резьбовых
подъемных отверстия в триме Cavitrol Hex размерами NPS 8–12. Эти два резьбовых отверстия предназначены
только для подъема трима Cavitrol Hex.

Все подъемные и такелажные работы должны выполняться в соответствии с федеральными/национальными и
местными правилами, а также применимыми стандартами подъемного и такелажного оборудования. Необходимо
правильно подобрать оборудование и такелажные крепления, используемые для подъема, монтажа или демонтажа
трима Cavitrol Hex, а также правильно подобрать его размер в соответствии с весом и конфигурацией компонента.
Масса трима Cavitrol Hex указана в табл. 9.

4. Для размеров Cavitrol Hex NPS 8–12 установите подъемные скобы или другое подходящее грузоподъемное

оборудование в два отверстия с резьбой 3/8"-16, предусмотренных во фланце.

5. Извлеките трим Cavitrol Hex (поз. 49) и поместите его на защищенную плоскую поверхность.

6. Удалите прокладку (поз. 50) с выпускного фланца корпуса клапана. 
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Сборка

Антикавитационный трим Cavitrol Hex (поз. 49) доступен для моделей CV500 размером NPS 4–12 с корпусами с

выступающим фланцем. Для дооснащения существующего узла клапана тримом Cavitrol Hex требуется специальная
обработка корпуса. В выпускном фланце корпуса клапана нужно проделать два резьбовых отверстия. Информацию по
дооснащению можно получить в местном торговом представительстве компании Emerson.

Примечание

Антикавитационный трим Cavitrol Hex увеличит межфланцевое расстояние клапана на 12,7 мм (1/2 дюйма).

1. Антикавитационный трим Cavitrol Hex (поз. 49) должен устанавливаться в последнюю очередь, после завершения
сборки корпуса клапана CV500. Рекомендуемой ориентацией клапана является установка выпускным отверстием
фланца вверх. См. рис. 15 и 16.

2. Убедитесь, что шар находится в открытом положении.

3. Установите прокладку (поз. 50) на зазубренную поверхность выпускного фланца корпуса, как показано на рис. 15.

4. Для размеров Cavitrol Hex NPS 8–12 установите подъемные скобы или другое подходящее грузоподъемное
оборудование в два отверстия с резьбой 3/8"-16, предусмотренных во фланце.

Таблица 9. Размеры и вес Fisher Cavitrol Hex

РАЗМЕР КЛАПАНА
ТОЛЩИНА ФЛАНЦА C (ДОБАВИТЬ К ОБЩЕМУ 

МЕЖФЛАНЦЕВОМУ РАССТОЯНИЮ)
МАССА

NPS мм дюймы кг фунты

4

6

8

10

12

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

3,3

7,8

12,8

24,0

35,7

7,3

17,3

28,3

53,1

78,8

5. Вставьте антикавитационный трим Cavitrol Hex в клапан таким образом, чтобы отверстия в выпускном фланце
корпуса совпадали с отверстиями во фланце трима. Если применялось, удалите подъемное оборудование,
используемое для установки трима Cavitrol Hex.

6. Вверните две соединительные детали (поз. 48) и надлежащим образом притяните трим к узлу клапана.

Ðåãóëèðîâàíèå õîäà ïðèâîäà

Примечание

Для клапанов типоразмеров NPS от 14 до 20 эта процедура должна выполняться без установленной прокладки

фиксатора.

Для клапанов типоразмеров NPS от 14 до 20, которые заказываются без привода, на валу (поз. 3) и фланце сальника

(поз. 102) будет присутствовать временная отметка нуля. Закрытое положение клапана достигается при совмещении

двух меток, и ограничители хода привода можно отрегулировать соответствующим образом.

Временные метки, обозначающие закрытое положение на размерах NPS 14–20, заказанных без привода, можно

использовать только при установке ограничителей хода на приводе в первый раз. После этого отметки удаляются.

Âûïîëíÿéòå ýòó ïðîöåäóðó êàæäûé ðàç ïðè ñíÿòèè ïðèâîäà èëè îòñîåäèíåíèè åãî îò êëàïàíà, à òàêæå êàæäûé ðàç ïðè
ñíÿòèè êîëüöà ñåäëà è ôèêñàòîðà ñåäëà (ïîç. 4 è 5). Ñëèøêîì ìàëûé õîä ïðèâîäà ñíèæàåò ãåðìåòè÷íîñòü ñåäëà;
ñëèøêîì áîëüøîé õîä ÿâëÿåòñÿ ïðè÷èíîé ïåðåäà÷è ÷ðåçìåðíîãî âðàùàþùåãî ìîìåíòà ÷åðåç øàð íà ñåäëî
è ïîâûøåííûé èçíîñ.

www.Fisher.com
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Ëþáîé èç ïíåâìàòè÷åñêèõ, ýëåêòðè÷åñêèõ, ýëåêòðîãèäðàâëè÷åñêèõ èëè ðó÷íûõ ïðèâîäîâ êîìïàíèè Fisher èëè ëþáîé
äðóãîé ïðèâîä äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ êëàïàíîì CV500 äîëæåí áûòü îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû øàð ïîâîðà÷èâàëñÿ
â ïîëíîñòüþ çàêðûòîå ïîëîæåíèå. Для размеров NPS от 3 до 12  зазор, измеряемый между кольцом седла (поз. 5) 
и фиксатором седла (поз. 4), составляющий приблизительно 0,0254 мм (0,001 дюйма) для температур до 260 �C 
(500 �F) или 0,1524 мм (0,006 дюйма) для более высоких температур, означает полностью закрытое положение. 
Для размеров от 14 до 20 зазор приблизительно 0,0254 мм (0,001 дюйма) применим для всего диапазона температур
продукта.

Îáðàòèòå âíèìàíèå íà òî, ÷òî ýòîò çàçîð òàêæå èçìåðÿåòñÿ ïðè ñáîðêå êîëüöà ñåäëà, ôèêñàòîðà ñåäëà è òîðöåâûõ
óïëîòíåíèé, ÷òîáû ãàðàíòèðîâàòü ïðàâèëüíîñòü ñáîðêè. Èçìåðÿéòå çàçîð ñîãëàñíî äàííîé ïðîöåäóðå, ÷òîáû
ãàðàíòèðîâàòü ïðàâèëüíîñòü ðåãóëèðîâàíèÿ ïðèâîäà. Ïðîñòîãî èçìåðåíèÿ ïî çàâåðøåíèè ñáîðêè íåäîñòàòî÷íî.

Ðåãóëèðîâêà õîäà îòëè÷àåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òèïà ïðèâîäà (â îäíèõ ïðèìåíÿþòñÿ óçëû ñòÿæíûõ ìóôò; â äðóãèõ
èñïîëüçóþòñÿ ðåãóëèðóåìûå âíåøíèå îãðàíè÷èòåëè õîäà; â íåêîòîðûõ ïðèìåíÿþòñÿ âíóòðåííèå êîíöåâûå
âûêëþ÷àòåëè). Çà èíñòðóêöèÿìè ïî ðåãóëèðîâàíèþ ïðèâîäà îáðàùàéòåñü ê ðóêîâîäñòâó ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà.

Ïðèìå÷àíèå

Ïðè óñòàíîâêå ïðèâîäà óáåäèòåñü â òîì, ÷òî øàð (ïîç. 2) çàêðûò. Íå ïðèìåíÿéòå ìîëîòîê èëè äðóãèå èíñòðóìåíòû äëÿ
íàáèâàíèÿ ðû÷àãà ïðèâîäà íà âàë êëàïàíà. Î÷èùàéòå âàë êëàïàíà è øëèöû ðû÷àãà ïðèâîäà, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ëåãêîå
çàõîæäåíèå ðû÷àãà ïðèâîäà.

Åñëè ðû÷àã íå çàõîäèò ñâîáîäíî, îñòîðîæíî æåñòêî çàêëèíüòå øàð îòíîñèòåëüíî ðàñïîëîæåííîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà
óïîðíîé øàéáû ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè èëè àíàëîãè÷íîãî èíñòðóìåíòà, âñòàâèâ åãî â òî æå ñàìîå ìåñòî, êóäà ïðè
óñòàíîâêå âñòàâëÿåòñÿ ìîíòèðîâî÷íûé ðû÷àã. Óäåðæèâàéòå êëèí íà ìåñòå ïðè óñòàíîâêå ðû÷àãà, íî, îïÿòü-òàêè,
íå íàáèâàéòå ðû÷àã.

Çàæàâ ðû÷àã ïðèâîäà íà âàëó êëàïàíà è ñîåäèíèâ ðû÷àã ñî øòîêîì ïîðøíÿ ïðèâîäà èëè îñüþ ìåìáðàíû, óäàëèòå
êëèí.

1. Óñòàíîâèòå ïðèâîä, ñëåäóÿ óêàçàíèÿì ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà. Ñâåðüòåñü ñ ðèñ. 2, ÷òîáû âûáðàòü
òèï óñòàíîâêè ïðèâîäà è ïîëîæåíèå, à òàêæå ñîðèåíòèðîâàòü ðû÷àã ïðèâîäà îòíîñèòåëüíî ïðèâîäíîãî âàëà
êëàïàíà (ïîç. 3).

2. Äëÿ ïðèâîäîâ ñ çàæèìíûìè ðû÷àãàìè (ïðåîáðàçóþùèìè ïîñòóïàòåëüíûé ìîìåíò ïðèâîäà âî âðàùàòåëüíûé
ìîìåíò íà âàëó êëàïàíà) ïîòÿíèòå âåäóùèé âàë (ïîç. 3) âðó÷íóþ ê ñàëüíèêó (ïîç. 13) òàê, ÷òîáû øàð (ïîç. 2)
è óïîðíàÿ øàéáà (ïîç. 12) áûëè ïîäòÿíóòû ê ðàñïîëîæåííîìó îêîëî ñàëüíèêà ïîäøèïíèêó (ïîç. 6 äëÿ êëàïàíîâ
îò 3 äî 8 äþéìîâ è ïîç. 42 äëÿ êëàïàíîâ 10 è 12 äþéìîâ). Çàæìèòå ðû÷àã íà ïðèâîäíîì âàëó êëàïàíà.

ПРИМЕЧАНИЕ

Íå ïîäàâàéòå ïîëíûé ñèãíàë óïðàâëåíèÿ ïðèâîäîì (äàâëåíèå èëè ïèòàíèå) íà ïðèâîä â ñëåäóþùåì øàãå. Ïîëíûé
ñèãíàë ìîæåò çàêëèíèòü øàð â êîëüöî ñåäëà. Èñïîëüçóéòå óïðàâëÿåìûé èñòî÷íèê ñèãíàëà è ïîñòåïåííî
óâåëè÷èâàéòå ñèãíàë äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ ìåäëåííîãî õîäà ïðèâîäà.

3. Îòðåãóëèðóéòå õîä ïðèâîäà è îñóùåñòâëÿéòå õîä ïðèâîäà òàê, ÷òîáû ïðè ïîëíîì õîäå ïðèâîäà øàð áëèçêî
ïîäõîäèë ê êîëüöó ñåäëà, íî íå ñîïðèêàñàëñÿ ñ íèì. Åñëè íà ýëåêòðîïðèâîäàõ èìååòñÿ ðó÷íîé äóáëåð, èñïîëüçóéòå
äëÿ óñòàíîâêè ïîëîæåíèÿ ïëóíæåðà ðó÷íîå óïðàâëåíèå.

4. Îòðåãóëèðóéòå õîä ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì ïîëíîãî óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà ïðèâîäà, ÷òîáû øàð âõîäèë â êîíòàêò
ñ êîëüöîì ñåäëà ïî âñåé åãî îêðóæíîñòè. Ýòîò êîíòàêò ñàìîöåíòðèðóåò êîëüöî ñåäëà íà øàðå ñ V-îáðàçíûì ïàçîì.

5. Ïðîäîëæàéòå ðåãóëèðîâàòü õîä äî çàçîðà ìåæäó êîëüöîì ñåäëà è ôèêñàòîðîì ñåäëà ïðèáëèçèòåëüíî 0,0254 ìì
(0,001 äþéìà), êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 11, ïðè ïîëíîì õîäå ïðèâîäà.

6. Çà óêàçàíèÿìè ïî ôèêñèðîâàíèþ ðåãóëèðîâêè õîäà ïðèâîäà îáðàòèòåñü ê ðóêîâîäñòâó ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà.

7. Для клапанов типоразмеров NPS от 14 до 20 перед установкой клапана в линию обратитесь к процедуре сборки
сменного фиксатора, кольца седла и торцевых уплотнений настоящего руководства.

8. После обнуления привода убедитесь, что седло не видно при взгляде с задней стороны шара. Если его видно,
удалите болты с шестигранной головкой и фиксатор, повторите процедуру обнуления и убедитесь в том, что
крепежные болты закручены до значения 32 фунт-силаB•Bдюйм (3,6 НB•Bм). На рис. 9 показаны правильно обнуленный
клапан и неправильно обнуленный клапан с видимым кольцом седла.
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Рис. 9. Обнуление привода

ПРАВИЛЬНОЕ
ЗНАЧЕНИЕ НУЛЯ

НЕПРАВИЛЬНОЕ
ЗНАЧЕНИЕ НУЛЯ

Èçìåíåíèå íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà â êëàïàíå
Êëàïàí CV500 ìîæíî óñòàíàâëèâàòü äëÿ ðàáîòû ñ ïðÿìûì èëè ñ îáðàòíûì íàïðàâëåíèåì ïîòîêà. Ñòàíäàðòíûì
íàïðàâëåíèåì ïîòîêà ÿâëÿåòñÿ ïðÿìîé ïîòîê, âõîäÿùèé ñíà÷àëà â êîëüöî ñåäëà è çàòåì îáòåêàþùèé øàð ñ
V-îáðàçíûì ïàçîì. Если трим Cavitrol Hex установлен, клапан следует использовать в прямом направлении потока,
чтобы антикавитационный трим был наиболее эффективным. Åñëè íåîáõîäèìî èçìåíåíèå íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà,
ñáðîñüòå âñå äàâëåíèÿ ñ êëàïàíà è ïðèâîäà. Ñíèìèòå óçåë ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà ñ òðóáîïðîâîäà è ïîâåðíèòå óçåë
îòíîñèòåëüíî ïðèâîäíîãî âàëà êëàïàíà òàê, ÷òîáû ðàñïîëîæèòü êîíåö êëàïàíà ñ ôèêñàòîðîì ñåäëà òàì, ãäå íàõîäèëñÿ
äðóãîé êîíåö. Åñëè äîëæíî áûòü èçìåíåíî ðàñïîëîæåíèå ïðèâîäà, îáðàòèòåñü ê ïðîöåäóðå èçìåíåíèÿ òèïà óñòàíîâêè
ïðèâîäà, à òàêæå îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó ñ îïèñàíèåì óñòàíîâêè, ÷òîáû óñòàíîâèòü óçåë ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà.
Óáåäèòåñü â èçìåíåíèè ïîëîæåíèÿ ñòðåëêè íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà íà êëàïàíå.

Èçìåíåíèå òèïà óñòàíîâêè ïðèâîäà
Ñâåðÿéòåñü ñ ðèñ. 2 íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà è ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà ïðè âûïîëíåíèè èçìåíåíèé
òèïîâ óñòàíîâêè èëè ïîëîæåíèé. Ïðàâîñòîðîííÿÿ óñòàíîâêà ïðåäóñìàòðèâàåò ðàñïîëîæåíèå ïðèâîäà ñ ïðàâîé
ñòîðîíû êëàïàíà, âèä ñ âåðõíåé ïî òå÷åíèþ ñòîðîíû êëàïàíà; ëåâîñòîðîííÿÿ óñòàíîâêà ïðåäóñìàòðèâàåò
ðàñïîëîæåíèå ïðèâîäà ñ ëåâîé ñòîðîíû êëàïàíà. Ïîìíèòå, ÷òî äëÿ ïðÿìîãî ïîòîêà âåðõíÿÿ ïî òå÷åíèþ ñòîðîíà
âõîäíîãî îòâåðñòèÿ êëàïàíà ÿâëÿåòñÿ êîíöîì êîðïóñà êëàïàíà ñ ôèêñàòîðîì ñåäëà, à äðóãîé êîíåö êîðïóñà êëàïàíà
ÿâëÿåòñÿ âåðõíåé ïî òå÷åíèþ ñòîðîíîé äëÿ îáðàòíîãî ïîòîêà.

Êàæäûé ðàç ïðè ñíÿòèè ïðèâîäà âûïîëíÿéòå ïðèâåäåííóþ â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå ïðîöåäóðó ðåãóëèðîâàíèÿ õîäà
ïðèâîäà.
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Çàêàç çàïàñíûõ ÷àñòåé
Êàæäîìó êîðïóñó êëàïàíà íàçíà÷àåòñÿ ñåðèéíûé íîìåð, âûáèòûé íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå. Ïðè ïåðåïèñêå ñ òîðãîâûì
ïðåäñòàâèòåëüñòâîì êîìïàíèè Emerson ïî ïîâîäó çàïàñíûõ ÷àñòåé èëè òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè âñåãäà óêàçûâàéòå
ýòîò ñåðèéíûé íîìåð.

  ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè êîìïàíèè Fisher. Íè ïðè êàêèõ óñëîâèÿõ íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü
â êëàïàíàõ Fisher äåòàëè, íå ïîñòàâëÿåìûå êîìïàíèåé Emerson. Èñïîëüçîâàíèå ïîäîáíûõ íåîðèãèíàëüíûõ äåòàëåé
âëå÷åò çà ñîáîé àííóëèðîâàíèå ãàðàíòèè, à òàêæå ìîæåò îòðèöàòåëüíî ñêàçàòüñÿ íà õàðàêòåðèñòèêàõ êëàïàíîâ 
è ïðèâåñòè ê òðàâìå è ìàòåðèàëüíîìó óùåðáó.

Êîìïëåêòû çàïàñíûõ ÷àñòåé

Ðåìîíòíûå êîìïëåêòû
Â ñîñòàâ ðåìîíòíûõ êîìïëåêòîâ âõîäÿò ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè äëÿ ñòàíäàðòíûõ êîíñòðóêöèé è êîíñòðóêöèé
ñ ãåðìåòèçèðîâàííûìè ïîäøèïíèêàìè.

VALVE SIZE, NPS REPAIR KIT NUMBER

3
4
6
8

RV500X00042
RV500X00052
RV500X00062
RV500X00072

Parts Included in Kits
Quantity in Kit

Key Number Description

9 Expansion pin 1

10 Taper pin 1

11 Retainer gasket 1

19 O-ring (sealed bearing only) 2

20 O-ring (sealed bearing only) 2

http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx


Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
D101640X0RU

Êëàïàí CV500
Март 2023 г.

28

Êîìïëåêòû äëÿ ìîäåðíèçàöèè ñàëüíèêîâûõ óïëîòíåíèé
ENVIRO-SEAL
Â ñîñòàâ êîìïëåêòîâ äëÿ ìîäåðíèçàöèè âõîäÿò ÷àñòè äëÿ ïåðåîáîðóäîâàíèÿ ñóùåñòâóþùèõ êëàïàíîâ CV500
ñ ñàëüíèêîâîé êàìåðîé îäèíàðíîé ãëóáèíû â êîíñòðóêöèþ ñ ñàëüíèêîâîé êàìåðîé ENVIRO-SEAL. Êîìïëåêòû äëÿ
ìîäåðíèçàöèè ñîäåðæàò îäèíàðíîå óïëîòíåíèå èç ÏÒÔÝ èëè ãðàôèòà (ñì. ñëåäóþùóþ òàáëèöó).

VALVE SIZE, NPS
SHAFT DIAMETER PART NUMBER

mm Inches Single PTFE Graphite

3
4

6 & 8
10

12 & 14
16 & 20

25.4
31.8
38.1
44.5
53.8
76.2

1
1-1/4
1-1/2
1-3/4
2-1/8

3

RRTYXRT0052

RRTYXRT0062

RRTYXRT0072

RRTYXRT0682

RRTYXRT0722

RRTYX000272

RRTYXRT0352

RRTYXRT0362

RRTYXRT0372

RRTYXRT0822

RRTYXRT0862

13B8816X212

Parts Included in Kits Quantity in Kit

Key Description Single PTFE Graphite

100 Packing Stud Packing Stud 2 2

101 Packing Nut Packing Nut 2 2

102 Packing Flange Packing Flange 1 1

103 Spring Pack Assembly Spring Pack Assembly 1 1

105 Packing Set Packing Set 1 1

106 Anti-Extrusion Washer Anti-Extrusion Washer 2 - - -

107 Packing Box Ring Packing Box Ring 1 1

Êîìïëåêòû äëÿ ðåìîíòà ñàëüíèêîâûõ óïëîòíåíèé ENVIRO-SEAL
Ñàëüíèêîâûå êàìåðû â ýòèõ êëàïàíàõ ìîãóò áûòü ãëóáîêîãî ñâåðëåíèÿ. Åñëè ó ïîäëåæàùåãî ðåìîíòó êîðïóñà êëàïàíà
èìååòñÿ ãëóáîêàÿ ñàëüíèêîâàÿ êàìåðà, òðåáóþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ÷àñòè. Îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó Òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ â ýòîì ðóêîâîäñòâå.

VALVE SIZE, NPS
SHAFT DIAMETER PART NUMBER

mm Inches PTFE Graphite

3
4

6 & 8
10(1)

12 & 14(1)

16 & 20

25.4
31.8
38.1
44.5
53.8
76.2

1
1-1/4
1-1/2
1-3/4
2-1/8

3

RRTYX000052
RRTYX000062
RRTYX000072
RRTYX000232
RRTYX000252

- - -

13B8816X092
13B8816X112
13B8816X142
13B8816X152
13B8816X182

- - -

Parts Included in Kits
Quantity in Kit

Key Number Description

105 Packing Set Packing Set 1 1

106
Anti-

Extrusion Washer
Anti-

Extrusion Washer
2 -�-�-(2)

1. Order individual parts from the Parts List.
2. Included in packing set key 105.
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Комплект для модернизации Cavitrol Hex
Комплект включает трим Cavitrol Hex (поз. 47), прокладку (поз. 48) и соединительные детали (поз. 46). Комплекты
доступны для корпусов CV500 размерами NPS 4–12 с выступающим фланцем. Чтобы установить антикавитационный
трим Cavitrol Hex на существующем узле клапана, требуется специальная механическая обработка корпуса. В
выпускном фланце корпуса клапана нужно проделать два резьбовых отверстия. Информацию по дооснащению можно
получить в местном торговом представительстве компании Emerson.

НОМИНАЛЬНЫЙ РАЗМЕР КЛАПАНА (NPS)

МАТЕРИАЛ

S31603 (316L) R31233 (сплав кобальта)

НОМЕР КОМПЛЕКТА ДЕТАЛЕЙ

4 RCAVHEX0242 RCAVHEX0252

6 RCAVHEX0162 RCAVHEX0172

8 RCAVHEX0182 RCAVHEX0192

10 RCAVHEX0202 RCAVHEX0212

12 RCAVHEX0222 RCAVHEX0232

www.Fisher.com
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Ðèñ. 10. Êëàïàí Fisher CV500, íîìèíàëüíûé ðàçìåð îò 3 äî 8 äþéìîâ

42B3374-A

1

ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ TCM

ÄÂÎÉÍÎÅ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ

ÃÅÐÌÅÒÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÉ
ÏÎÄØÈÏÍÈÊ

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ.
 ÇÀÇÎÐ ÈÇÌÅÐßÒÜ ÇÄÅÑÜ

    ÌÅÑÒÎ ÍÀÍÅÑÅÍÈß ÑÌÀÇÊÈ

ÍÅ ÏÎÊÀÇÀÍÛ ÏÎÇ. 28, 30, 31, 33, 36, 37, 130 È 131
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Ðèñ. 11. Êëàïàí Fisher CV500, íîìèíàëüíûé ðàçìåð 10 è 12 äþéìîâ

1
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ.
 ÇÀÇÎÐ ÈÇÌÅÐßÒÜ ÇÄÅÑÜ

    ÍÀÍÅÑÒÈ ÑÌÀÇÊÓ

ÍÅ ÏÎÊÀÇÀÍÛ ÏÎÇ. 28, 30, 31, 33, 36, 37, 130 È 131

ÄÂÎÉÍÎÅ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ

ÃÅÐÌÅÒÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÉ
ÏÎÄØÈÏÍÈÊ
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Рис. 12. Клапан Fisher CV500, номинальный размер от 14 до 20 дюймов

НАНЕСТИ СМАЗКУ

19BA0414300

ПРИМЕЧАНИЕ: 
      ЗАЗОР ИЗМЕРЯТЬ ЗДЕСЬ1

НЕ ПОКАЗАНЫ ПОЗ. 28, 30, 31, 33, 130, И 131

ДВОЙНОЕ
УПЛОТНЕНИЕ

ГЕРМЕТИЗИРОВАННЫЙ
ПОДШИПНИК

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ
ВАЛ
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Ðèñ. 13. Òèïîâûå êîìïîíîâêè ñàëüíèêîâ ENVIRO-SEAL ñ óïëîòíåíèåì èç ÏÒÔÝ äëÿ ïîâîðîòíûõ
êëàïàíîâ

1
2

14B0095-A

42B8445-B

42B8445-B 42B8445-B

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
ÍÀÍÅÑÒÈ ÑÌÀÇÊÓ.
ÝÒÈ ÄÂÅ ÏÎÂÅÐÕÍÎÑÒÈ ÑËÅÄÓÅÒ ÎÑÒÀÂËßÒÜ ÏÀÐÀËËÅËÜÍÛÌÈ

Â ÏÐÎÖÅÑÑÅ ÏÎÎ×ÅÐÅÄÍÎÃÎ È ÐÀÂÍÎÌÅÐÍÎÃÎ ÇÀÒßÃÈÂÀÍÈß ÃÀÅÊ ÔËÀÍÖÀ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ ÊÀÌÅÐÛ (ÏÎÇ. 101).

ÏÎÐßÄÎÊ ÓÊËÀÄÊÈ
ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÕ

ÊÎËÅÖ ÈÇ ÏÒÔÝ

ÎÄÈÍÀÐÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÊÀÌÅÐÀ
ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

ÄÂÎÉÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÊÀÌÅÐÀ
ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

ÄÂÎÉÍÎÅ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ
Ñ ÑÀËÜÍÈÊÎÌ ÏÎÄ ÏÐÎÌÛÂÊÓ

È ÓÃËÓÁËÅÍÍÎÉ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ ÊÀÌÅÐÎÉ

Ðèñ. 14. Òèïîâûå êîìïîíîâêè ñàëüíèêîâ ENVIRO-SEAL ñ ãðàôèòîâûì óïëîòíåíèåì äëÿ
ïîâîðîòíûõ êëàïàíîâ

14B0086-A
42B8445-B

1
2

ÏÎÐßÄÎÊ ÓÊËÀÄÊÈ
ÃÐÀÔÈÒÎÂÛÕ

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÕ ÊÎËÅÖ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÊÀÌÅÐÀ
ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÎÉ ÃËÓÁÈÍÛ

Ñ ÃÐÀÔÈÒÎÂÛÌ ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅÌ
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß.

ÍÀÍÅÑÒÈ ÑÌÀÇÊÓ.
ÝÒÈ ÄÂÅ ÏÎÂÅÐÕÍÎÑÒÈ ÑËÅÄÓÅÒ ÎÑÒÀÂËßÒÜ ÏÀÐÀËËÅËÜÍÛÌÈ Â ÏÐÎÖÅÑÑÅ ÏÎÎ×ÅÐÅÄÍÎÃÎ È ÐÀÂÍÎÌÅÐÍÎÃÎ ÇÀÒßÃÈÂÀÍÈß ÃÀÅÊ ÔËÀÍÖÀ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÉ ÊÀÌÅÐÛ (ÏÎÇ. 101).
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Рис. 15. Клапан Fisher CV500 с Cavitrol Hex

GH12213
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Рис. 16. Клапан Fisher CV500 в сборе с Cavitrol Hex

GH12214

МАСШТАБ 1:1



Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
D101640X0RU

Êëàïàí CV500
Март 2023 г.

36

Ñïèñîê äåòàëåé

Ïðèìå÷àíèå

Èíôîðìàöèþ î çàêàçå çàï÷àñòåé ìîæíî ïîëó÷èòü â ìåñòíîì

òîðãîâîì ïðåäñòàâèòåëüñòâå Emerson.

Êîðïóñ êëàïàíà (ðèñ. 10 è 11)

Ïîç. Îïèñàíèå

  1 Body/Bearing Assembly    
 Keys 1 and 7 are included in the valve body/bearing
 assembly. If a part number is required, contact your
 Emerson sales office for assistance

  2* Ball
  3* Drive Shaft
  4* Seat Ring
  5 Retainer Ring
  6* Bearing (2 req'd for NPS 3 through 8)

(1 req'd for NPS 10 through 20)
  7 Bearing Stop
  8* Face Seal (2 req'd)
  9* Expansion Pin
 10* Taper Pin
 11* Retainer Gasket
 12 Thrust Washer (2 req'd for 17‐7PH)(1) (1 req'd for alloy 6)
 13* Packing Set
 14 Packing Follower
 15 Packing Flange Stud
 16 Packing Flange Nut
 17* Packing Box Ring
 18 Lantern Ring
 19* O‐Ring (for sealed bearings, 2 req'd)
 20* O‐Ring (for sealed bearings, 2 req'd)
 21 Anti‐seize lubricant
 22 Identification Nameplate
 23 Drive Screw
 24 Pipe plug
 25 Cap Screw
 26 Hex Nut
 28* Packing Washer (not shown)
 29 Pipe Plug
 30 Nameplate

Ïîç. Îïèñàíèå

 32 Flow Arrow
 33 Retainer Tool (Not Shown)
 36 Stud
 37 Cap Screw
 38* Follower Shaft
 39 Groove Pin
 40 Bottom Flange
 41* Gasket
 42* Drive Bearing
 43 Stud (for bottom flange bolting)
 44 Hex Nut (for bottom flange bolting)
 45 Packing Flange
 48 Screw
 49 Cavitrol Hex
 50 Gasket
 51 Socketed Cap Screw
 52 O-ring Lubricant
 53 Follower Spring Seat
 54 Follower Spring
 55 Washer
130 Clamp (Req'd w/non‐conductive packing)
131 Bonding Strap Assembly (Req'd w/non‐conductive packing)

Ñèñòåìà ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL 
(ðèñ. 13 è 14)
Key Description

100 Packing Flange Stud
101 Packing Flange Nut
102 Packing Flange
103 Spring Pack Assembly
105* Packing Set
106* Anti‐Extrusion Ring
107* Packing Box Ring
108* Packing Ring
109* Anti‐Extrusion Ring
110 Lantern Ring
111 Tag
112 Cable Tie
113 Lubricant
130 Clamp (Req'd w/non‐conductive packing)
131 Bonding Strap Assembly (Req'd w/non‐conductive packing)
113 Lubricant

*Ðåêîìåíäîâàííûå çàïàñíûå ÷àñòè

http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
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Уполномоченный представитель:
Emerson LLC, Россия, Москва, ул. Дубининская, д. 53, стр. 5, 115054

Год изготовления см. на паспортной табличке изделия.

Emerson Automation Solutions 
Россия, 115054, г. Москва,
ул. Дубининская, 53, стр. 5
Тел.: +7 (495) 995-95-59
Факс: +7 (495) 424-88-50
Эл. почта: Ru@Emerson.com
www.emersonprocess.ru

� 1991, 2023 Fisher Controls International LLC. Âñå ïðàâà çàùèùåíû.

Íè êîìïàíèÿ Emerson, íè êîììåð÷åñêîå ïîäðàçäåëåíèå Emerson Automation Solutions, íè èõ äî÷åðíèå êîìïàíèè íå íåñóò
îòâåòñòâåííîñòè çà ïðàâèëüíîñòü âûáîðà, èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ êàêîãî-ëèáî èçäåëèÿ. Îòâåòñòâåííîñòü
çà âûáîð, èñïîëüçîâàíèå è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ëþáûõ èçäåëèé âîçëàãàåòñÿ èñêëþ÷èòåëüíî íà ïîêóïàòåëÿ è êîíå÷íîãî
ïîëüçîâàòåëÿ.

Fisher, Vee-Ball, FIELDVUE è ENVIRO-SEAL ÿâëÿþòñÿ çíàêàìè, ïðèíàäëåæàùèìè îäíîé èç êîìïàíèé êîììåð÷åñêîãî ïîäðàçäåëåíèÿ
Emerson Automation Solutions êîìïàíèè Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions è Emerson, à òàêæå ëîãîòèï Emerson ÿâëÿþòñÿ
òîâàðíûìè è ñåðâèñíûìè çíàêàìè êîìïàíèè Emerson Electric Co. Âñå äðóãèå çíàêè ÿâëÿþòñÿ ñîáñòâåííîñòüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ âëàäåëüöåâ.

Èíôîðìàöèÿ, ïðåäñòàâëåííàÿ â äàííîì äîêóìåíòå, ïðèâîäèòñÿ òîëüêî â êà÷åñòâå ñïðàâî÷íîé, è, õîòÿ áûëè ïðèëîæåíû âñå óñèëèÿ äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ òî÷íîñòè ýòîé èíôîðìàöèè, åå íåëüçÿ èñòîëêîâûâàòü êàê ïîðó÷èòåëüñòâî èëè ãàðàíòèè, ïðÿìûå èëè êîñâåííûå, êàñàþùèåñÿ äàííîé
ïðîäóêöèè è óñëóã èëè èõ ïðèìåíåíèÿ. Ïðîäàæà èçäåëèé îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ óñòàíîâëåííûìè ñðîêàìè è óñëîâèÿìè, îçíàêîìèòüñÿ
ñ êîòîðûìè ìîæíî ïî çàïðîñó. Êîìïàíèÿ îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî èçìåíÿòü èëè ñîâåðøåíñòâîâàòü êîíñòðóêöèþ è òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
ýòèõ èçäåëèé â ëþáîå âðåìÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.


