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Introduccion

Alcance del manual

Este manual de instrucciones proporciona informacién acerca de la instalacion, la utilizacién, la calibracién, el mantenimiento y el
pedido de piezas para los transductores electroneumaticos Fisher 846. Consultar los manuales correspondientes para conocer las
instrucciones del equipo utilizado con los transductores.

solida en instalacion, utilizacion y mantenimiento de valvulas, actuadores y accesorios. Para evitar lesiones o dafios
materiales, es importante leer atentamente, entendery sequir el contenido completo de este manual, incluidas
todas las precauciones y advertencias de seguridad que se detallan. Ante cualquier pregunta acerca de estas
instrucciones, comunicarse con la oficina de ventas de Emerson antes de continuar.

u @ No instalar, utilizar ni dar mantenimiento a un transductor electroneumatico 846 sin contar con una formacion

Descripcion

El transductor electroneumatico 846, que se muestra en la figura 1, acepta una sefal de entrada eléctrica y produce unasalida
neumatica proporcional. Hay modelos disponibles en accion directa o inversa y entradas seleccionadas en campo entre rango total
y rango dividido. Consultar la seccién de calibracién para obtener mas informacién sobre las combinaciones de entrada/salida.

La aplicacion mas comun del transductor es para recibir una sefial eléctrica de un controlador y producir una salida neumatica para
operar un actuador o posicionador de valvula de control. El transductor 846 también se puede usar para producir una sefial para un
instrumento receptor neumatico.

El transductor 846 es un transductor I/P electrénico. Tiene una sola tarjeta de circuito electrénico, como se muestra en la figura 2.
El circuito contiene un sensor de presién de estado sélido que monitoriza la presion de salida y es parte de una red electrénica de
realimentacion. La capacidad de autocorreccion proporcionada por la combinacién de sensor/circuito permite que el transductor
produzca una sefial de salida muy estable y con buena respuesta.

Todos los componentes activos mecanicos y eléctricos del transductor 846 estan incorporados en un solo médulo que se puede
reemplazar en campo, el cual se llama conjunto final del médulo, como se muestra en la figura 2. El conjunto final del médulo
contiene la tarjeta del circuito electrénico, el conjunto piloto/actuadory la etapa amplificadora. El conjunto final del médulo se
quita facilmente destornillando la cubierta del médulo. Su disefio minimiza las piezas y reduce el tiempo requerido para la
reparacién y la solucién de problemas.

El compartimiento de los terminales y el compartimiento del médulo estén separados por una pared compartimentada sellada.
Esta carcasa multicompartimentado también protege la electrénica contra contaminantes y humedad que se encuentren en el
aire de suministro.

Especificaciones

A ADVERTENCIA

Este producto esta disefiado para un rango especifico de presiones, temperaturas y otras especificaciones de la aplicacion.
Si se aplican diferentes valores de presion, temperatura y otras condiciones de servicio, se podria ocasionar un mal
funcionamiento del producto, daiios materiales o lesiones personales.

Las especificaciones para el transductor 846 se muestran en la tabla 1.
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Tabla 1. Especificaciones

Senal de entrada

Funcionamiento estandar:
4a20mACC 4a12mACCo12a20mACC.Rango
dividido ajustable en campo.

Funcionamiento en multirango:
4 a20 mA CC. Consultar a la fabrica para la entrada de
rango dividido.

Circuito equivalente
Consultar la figura 3.

Seal de salida(1)

Funcionamiento estandar:

(Consultar a la fabrica para la salida de rango dividido)
Accién directa (span minimo de 6 psi)

Salidas tipicas: 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi)
Rangeabilidad entre 0,1y 1,2 bar (1y 18 psi)
Accién inversa (span minimo de 11 psi)

Salidas tipicas: 1,0a 0,2 bar (15 a 3 psi)
Rangeabilidad entre 1,2y 0,1 bar (18 y 1 psi)

Funcionamiento en multirango:

Accidn directa (span minimo de 6 psi)

Salidas tipicas: 0,2 a 1,9 bar (3 a 27 psi), 0,4 a 2 bar
(6a30psi)y0,3a1,7 bar(5a25 psi)
Rangeabilidad entre 0,03y 2,3 bar (0.5 y 33 psi)
Accién inversa (span minimo de 11 psi)

Salidas tipicas: 1,92 0,2 bar (27 a 3 psi), 2a 0,4 bar
(30a6psi)y1,7a0,3 bar(25a5 psi)
Rangeabilidad entre 2,3y 0,03 bar (33 y 0.5 psi)

Presion de suministro(2)
Funcionamiento estandar: 1,2 a 1,6 bar (18 a 24 psi)

Funcionamiento en multirango:

0,2 bar (3 psi)3) mayor que la maxima presién de salida
calibrada

Maximo: 2,4 bar (35 psi)

Fluido de presion de suministro
Aire limpio y seco

SegUn la norma ISA 7.0.01

Se aceptan particulas de hasta 40 micrones en el sistema
de aire. Se recomienda un filtrado adicional de las
particulas hasta reducir su tamafio a 5 micrones. El
contenido de lubricante no debe exceder el limite de 1 ppm
en peso (p/p) o en volumen (v/v). Se debe minimizar la
condensacién en el suministro de aire.

Punto de condensacién de la presién: al menos 10 °C menos
que la menor temperatura ambiente esperada

Segun la norma ISO 8573-1

Tamano mdximo de densidad de las particulas: Clase 7
Contenido de aceite: Clase 3

Punto de condensacién de la presion: clase 3

Capacidad del aire de salida(4)

Estandar: 6,4 m3/hr (240 scfh) a una presién de suministro
de 1,4 bar (20 psi)

Multirango: 9,7 m3/hr (360 scfh) a una presion de
suministro de 2,5 bar (35 psig)

Maximo consumo de aire en estado estable(4)

0,3 m3/hr (12 scfh) a una presién de suministro de
1,4 bar (20 psi)

Limites de temperatura(2)
Operacién: -40 a 85 °C(-40 a 185 °F)
Almacenamiento: -40 a 93 °C(-40 a 200 °F)

Limites de humedad
0 a 100% de humedad relativa con condensacion

Rendimiento(5)

Nota: el funcionamiento de todos los transductores
1/|P 846 se verifica usando sistemas de fabricacion
automatizados por computadora para garantizar
que todas las unidades enviadas cumplan con sus
especificaciones de funcionamiento.

Precision: +0,30% del span de salida

Linealidad, histéresis y repetibilidad: +0,3% del span.
Efecto de temperatura (efecto total incluyendo el cero y el
span): £0,07%/°C (0.045%/°F) del span

Efecto de vibraciéon: +0,3% del span por cada g durante las
siguientes condiciones:

5a 15 Hz a un desplazamiento constante de 4 mm
15a150Hza2g.150a2000Hza 1 g.segln

la norma SAMA PMC 31.1, Sec. 5.3, Condici6n 3,

estado estable

Efecto de choque: +0,5% del span, cuando se prueba
segln la norma SAMA PMC 31.1, Sec. 5.4.

Efecto de la presion de suministro: despreciable

-Continuacion-
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Tabla 1. Especificaciones (continuacion)

Rendimiento (continuacién)()

Interferencia electromagnética (EMI): probado segtn IEC
61326-1:2013. Cumple con los niveles de emisiones para
equipo clase A (areas industriales) y equipo clase B (areas
domésticas). Cumple con los requerimientos de inmunidad
para areas industriales (Tabla A.1 en el documento de
especificacion IEC). El rendimiento de inmunidad se
muestra en la tabla 2.

Sensibilidad frente a fugas(4): menor que 1,0% del span
para fugas corriente abajo de hasta 4,8 m3/hr (180 scfh).

Proteccién contra polaridad invertida: No se produce dafio
al invertir la corriente de suministro normal (4 a 20 mA) o al
aplicar mal hasta 100 mA.

Conexiones

Aire de suministro, sefial de salida y manémetro de salida:
conexion interna de 1/4 - 18 NPT
Eléctricas: conexion de conducto interno de 1/2 - 14 NPT

Ajustes

Cero y span: ajustes con destornillador ubicados en el
compartimiento de terminales.

Lectura de presion remota (RPR)
Seleccionable por puente, ON u OFF, si la unidad incluye
la opcién

Rango de frecuencia: 0 a 10.000 Hz
Amplitud: 0,423 1,0V,

Voltaje de operacion requerido con lectura de presion
remota apagada

Minimo 6,0 V (a4 mA)
Maximo 7,2 V (a 20 mA)

Voltaje de operacion requerido con lectura de presion
remota encendida

Minimo 6,4 V (a4 mA)
Maximo 8,2V (a 20 mA)

Clasificaciones de areas peligrosas

cCSAus — Intrinsecamente seguro, a prueba de explosion,
no inflamable (Canada y Estados Unidos)

FM — Intrinsecamente seguro, a prueba de explosién, no
inflamable (Estados Unidos)

ATEX — Intrinsecamente seguro, incombustible, tipo N
IECEX — Intrinsecamente seguro, incombustible

CUTR — Regulaciones técnicas de la Unién Aduanera
ESMA — Emirates Authority for Standardization and
Metrology - ECAS-Ex (UAE)

INMETRO — Instituto Nacional de Metrologia, Calidad y
Tecnologia (Brasil)

KTL — Korea Testing Laboratory (Corea del Sur)

CCC — Certificado obligatorio chino

NEPSI — Centro Nacional de Supervision e Inspeccion para
proteccion contra explosiones y seguridad de
instrumentacion (China)

PESO CCOE — Petroleum and Explosives Safety
Organization - Chief Controller of Explosives (India)
UKEx — Intrinsecamente seguro y polvo, antideflagrante,
tipo ny polvo (Reino Unido)

Péngase en contacto con la oficina de ventas de Emerson o
consulte la pagina del producto 846 en Fisher.com para
obtener informacién especifica de las aprobaciones

Clasificacion eléctrica
Grado de contaminacion 4

Caja eléctrica
Tropicalizacién (prueba de hongos MIL-STD-810)
cCSAus —Tipo 4X
FM — Tipo 4X
ATEX —IP66(6)
IECEx— IP66(6)

Materiales de construccion

Carcasa: aluminio bajo en cobre con pintura de poliuretano
o acero inoxidable 316

Juntas téricas: nitrilo, excepto silicona para juntas toéricas
del sensor

-Continuacion-
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Tabla 1. Especificaciones (continuacion)

Opciones

Regulador de filtro tipo 67CFR, manémetros de suministro

y salida o lectura de presion remota de valvula de

neumatico, cubierta del médulo con mdltiples puertos de
impulso, carcasa de acero inoxidable o soporte de montaje

de acero inoxidable.

Valor de altitud
Hasta 2000 m (6562 ft)

Peso

Aluminio: 2,9 kg (6.5 Ib) excluyendo opciones

Acero inoxidable: 6,7 kg (14.8 Ib) excluyendo opciones

Declaracion de SEP

Fisher Controls International LLC declara que este producto
cumple con el articulo 4, pérrafo 3, de la directiva PED
2014/68/EU Yy la parte 1, requisito 8 de la requlacion PESR.
Se ha disefiado y fabricado de acuerdo con las practicas
recomendadas de ingenieria (Sound Engineering Practice,
SEP) y no puede tener la marca CE relacionada con el
cumplimiento de la directiva PED o la marca UKCA
relacionada con la regulaciéon UKCA.

Sin embargo, este producto puede llevar la marca CE o
UKCA para indicar el cumplimiento con otras directivas
aplicables de la Comunidad Europea o regulaciones del
Reino Unido (instrumentos normativos).

NOTA: los términos especializados del instrumento se definen en la norma ANSI/ISA 51.1 - Terminologia de los instrumentos de proceso.

1. También esta disponible la calibracién métrica.

2. No se deben exceder los limites de presion/temperatura que se indican en este documento y cualquier limitacién de estandar o por cddigo aplicable.

3. 0,14 bar (2 psi) para una salida de 2,3 bar (33 psi).

4. m3/hr normales: metros c(ibicos normales por hora (0 °Cy 1,01325 bar, absoluto). Scfh: pies ctbicos estandar por hora (60 °Fy 14,7 psia).
5. Condiciones de referencia: entrada de 4,0 a 20 mA CC, salidade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) y presion de suministro de 1,4 bar (20 psi).
6. Incombustible segiin ATEX e IECEX - IP66 seg(in carta de declaracion de CSA.

Tabla 2. Criterios de funcionamiento para inmunidad referente a la compatibilidad electromagnética

Puerto Fenémeno Norma basica Nivel de prueba Criterios de rendimiento(1)
Descarga electrostatica (DE) IEC61000-4-2 g tx ;)rztacto A
80a 1000 MHza 10 V/m con 1 kHz AM
Carcasa ?fgo/ 22000 MHza 3 V/m con 1 kHz
Campo electromagnético radiado IEC61000-4-3 AM a 80% A
2000a 2700 MHza 1V[m con 1kHz
AM a 80%
Rafaga (transitorios rapidos) IEC 61000-4-4 1kv A
Control/sefial Sobrecarga IEC61000-4-5 1kV (solo de linea a tierra, cada uno) B
deEfs Radiofrecuencia conducida IEC61000-4-6 150 KkHza 8 MHz a 3 Vrms B
8 MHza 80 MHz a 3 Vrms A

Limite de especificacion = +1% del span

1. A= No hubo degradacién durante las pruebas. B = Degradacién temporal durante las pruebas, pero se recupera automaticamente.

Servicios educativos

Emerson Educational Services

Teléfono: +1-800-338-8158

Correo electrénico: education@emerson.com
emerson.com/mytraining
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Figura 2. Configuracién modular del transductor Figura 3. Circuito equivalente
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NOTA:
EL TRANSDUCTOR 846 NO ES UNA RESISTENCIA EN SERIE CONSTANTE CON UN INDUCTOR.

SE MODELA MEJOR EN EL BUCLE COMO UNA RESISTENCIA DE 50 OHMIOS EN SERIE CON
UNA CAIDA DE VOLTAJE DE 6 V CC, CON INDUCTANCIA MUY PEQUENA.

A6325
CUBIERTA DEL

MODULO

A6643

Instalacion

A ADVERTENCIA

Para evitar lesiones personales o daiios materiales ocasionados por una liberacion repentina de presion de aire:

e Usar siempre guantes protectores, ropa adecuada y proteccién para los ojos cuando se realicen operaciones de
instalacion.

e Desconectar todas las lineas de operacién que suministren presion neumatica, potencia eléctrica o seiiales de control al
regulador. Asegurarse de que el actuador no pueda abrir ni cerrar la valvula repentinamente.

e Usar valvulas de bypass o cerrar el proceso completamente para aislar la valvula de la presion del proceso. Liberar la
presion del proceso en ambos lados de la valvula.

e Usar procedimientos de bloqueo para asegurarse de que las medidas anteriores permanecen vigentes mientras se
trabaja en el equipo.

e Consultar con el ingeniero de seqguridad o de proceso si existen medidas adicionales que se deban adoptar para
protegerse del fluido del proceso.
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AVISO

No usar cinta selladora en conexiones neumaticas. Este instrumento contiene pequeiios pasajes que se pueden obstruir al
quitar la cinta selladora. Se debe usar pasta selladora de roscas para sellar y lubricar conexiones roscadas neumaticas.

Esta seccién presenta informacién acerca de la instalacion del transductor electroneumatico 846. Las figuras 4, 5, 6 y 8 se pueden
usar como referencias para instrucciones contenidas en esta seccién.

Cuando se pide una vélvula de control con un transductor 846 especificando que se monte en el actuador, el transductor montado
por la fabrica se conecta al actuador con la tuberia necesaria y calibrado de acuerdo a las especificaciones del pedido.

Si se compra el transductor por separado para montarlo en una vélvula de control que ya estd en servicio, se suministran todas las
piezas de montaje necesarias, si se piden. Esto incluye el soporte adecuado para sujetar la unidad a un saliente del actuador (con
orificios roscados) o para sujetarla a la caja del diafragma.

Si se prefiere, se pueden suministrar las piezas de montaje para montar el transductor en un soporte de tubo de 51 mm (2 in.) de
didametro, en una superficie plana o en una mampara.

También se pueden pedir los transductores por separado para montarlos en un conjunto de vélvula de control que ya esté en

servicio. Se puede pedir el transductor con o sin piezas de montaje. Las piezas de montaje incluyen el soporte adecuado y los
pernos para sujetar la unidad a un saliente del actuador (con orificios roscados) o para sujetarla a la caja del diafragma.

Clasificaciones de areas peligrosas e Instrucciones especiales para un uso
seqguro e instalacién en areas peligrosas

Consultar los siguientes suplementos al manual de instrucciones para obtener informacién sobre las aprobaciones.
e Informacion de aprobacién CSA para el transductor electroneumatico Fisher 846 (D104218X012)

o Informacion de aprobacién FM para el transductor electroneumdtico Fisher 846 (D104219X012)

Informacién de aprobacién ATEX para el transductor electroneumatico Fisher 846 (D104220X012)

e Informacion de aprobacién IECEx para el transductor electroneumatico Fisher 846 (D104221X012)

Informacién de aprobacion INMETRO para el transductor electroneumatico Fisher 846 (D103623X012)
o Informacion de aprobacion NEPSI para el transductor electroneumatico Fisher 846 (D103618X012)

Los documentos estan disponibles en la oficina de ventas de Emerson o en Fisher.com. Péngase en contacto con la oficina de
ventas de Emerson para obtener informacién sobre todas las demas aprobaciones.
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Montaje

Nota

Este equipo ventilard a la atmosfera a través del puerto de impulso ubicado en la cubierta del médulo y a través del puerto de
descarga, ubicado debajo de la placa de identificacion. No ventilar este equipo en forma remota.

El transductor esta disefiado para montarse en una valvula de control, un soporte de tubo de 51 mm (2 in.) de didmetro, una pared
o un panel. Las figuras 5, 6, 7 y 8 muestran las configuraciones de montaje recomendadas. Las posiciones de montaje que se
muestran permiten que cualquier acumulaciéon de humedad en el compartimiento de terminales se drene en la entrada de
conducto de los conductores de sefial. Cualquier humedad en el area de la etapa piloto sera expulsada a través del puerto de
impulso sin afectar a la operacién de la etapa piloto. En aplicaciones con humedad excesiva en el aire de suministro, el montaje
vertical permite el drenaje mas efectivo a través del puerto de impulso.

AVISO

No montar el transductor con la cubierta del compartimiento de terminales en el fondo porque se pueden acumular
humedad o elementos corrosivos del entorno de la planta en el compartimiento de terminales o en la etapa piloto,
ocasionando un mal funcionamiento del transductor.

El montaje se logra con un soporte de montaje universal opcional. Antes de montar el transductor, tomar en cuenta las siguientes
recomendaciones:

® Asegurarse de que todos los pernos estén completamente apretados. El par de torsién recomendado es de 22 Nm (16 Ibf-ft).

® Los pernos que se conectan al transductory a un actuador de valvula deben tener la arandela de sequridad colocada
directamente debajo de la cabeza del perno y la arandela plana colocada entre la arandela de seguridad y el soporte. Todos los
otros pernos deben tener la arandela de seguridad junto a la tuerca y la arandela plana colocada entre la arandela de sequridad y

el soporte.

® No se debe montar el transductor en una ubicacién donde el material extraiio pueda cubrir el puerto de impulso o el puerto de
descarga. Consultar las descripciones del puerto de impulso y del puerto de descarga mas adelante en esta seccion.

Conexiones de presién

AVISO

No usar cinta selladora en conexiones neumaticas. Este instrumento contiene pequenos pasajes que se pueden obstruir al
quitar la cinta selladora. Se debe usar pasta selladora de roscas para sellar y lubricar conexiones roscadas neumaticas.

Como se muestra en la figura 4, todas las conexiones de presién son conexiones internas de 1/4 - 18 NPT. Usar tuberia de
9,5 mm (3/8 in.) de didmetro exterior para las conexiones de suministro y de salida.
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Figura 4. Dimensiones tipicas y ubicaciones de las conexiones (se muestra la construccion de aluminio)
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5
o
O/ \\
= PUERTO DE SUMINISTRO
ﬂm 1/4-18 NPT
POSITIVO
NEGATIVO 5[16-18(2)
TIERRA INTERNA

CONEXION DE CABLEADO

mm
: (IN.)

CONSULTAR LA FIGURA 8 PARA CONOCER LAS DIMENSIONES DEL TRANSDUCTOR CON

CERTIFICACIONES DE INCOMBUSTIBILIDAD DE ATEX[IECEX.

B2473-1




Transductor 846 Manual de instrucciones
Mayo de 2023 D102005X0ES

Presion de suministro

A ADVERTENCIA

Se pueden ocasionar graves lesiones personales o daios materiales debido a la inestabilidad del proceso si el fluido de
suministro al instrumento no es aire limpio y seco. Aunque el uso y mantenimiento regular de un filtro que elimine
particulas superiores a 40 micrometros de diametro es suficiente en la mayoria de las aplicaciones, consultar a una oficina
de campo de Emerson y las normas sobre calidad del aire de los instrumentos industriales si no se esta seguro acerca de la
cantidad o del método adecuados de filtracion de aire o mantenimiento del filtro.

El fluido del suministro debe ser aire limpio y seco que cumpla con los requisitos de la normaISA 7.0.01 0 1SO 8573-1. Un span de
salidade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) requiere una presion de suministro nominal de 1,4 bar (20 psi) y una capacidad de caudal no
menor que 6,4 m3/h normales (240 scfh).

Para unidades de funcionamiento en multirango con mayores spans de salida, la presién de suministro debe ser cuando menos
0,2 bar (3 psi) mayor que la maxima presion de salida calibrada.

La tuberia de suministro de aire se puede conectar al puerto de suministro de 1/4 - 18 NPT, o al puerto de suministro de un
regulador de filtro montado directamente al transductor. Las figuras 5, 6, 7 y 8 muestran las opciones de instalacion.

Figura 5. Dimensiones tipicas con mandmetros y filtro/regulador Fisher 67CFR

PARA DRENADO DE HUMEDAD ADECUADO,
ESTE EXTREMO DEBE ESTAR HACIA ARRIBA @

215 > 6 » 191
8.48 —5 5
(®48) (0.25) ~ (7.51) >

A

ESPACIO LIBRE PARA
EXTRACCION DE LA (2657

- +
}

N

|

g
0
v
QD
B

PARA UNIDADES

—
INCOMBUSTIBLES SEGUN
I I I ATEX|IECEx: LA INSERCION DE

-

LOS PERNOS NO DEBE
EXCEDER 12,9 mm (0.51IN.).
5/16 - 18 PERNOS

LINEA CENTRAL ESPACIOLIBREPARA 137
DEL ACTUADOR EXTRACCIONDELA  (5.38)
YUGO MONTADO CUBIERTA DEL
MODULO

NOTA:

[T> LAS POSICIONES DE MONTAJE MOSTRADAS PERMITEN QUE CUALQUIER ACUMULACION DE HUMEDAD EN EL
COMPARTIMIENTO DE TERMINALES SE DRENE EN LA ENTRADA DE CONDUCTO DE LOS CONDUCTORES DE SENAL.
NO MONTAR EL TRANSDUCTOR CON LA CUBIERTA DEL COMPARTIMIENTO DE TERMINALES EN EL FONDO; SE PUEDE
ACUMULAR HUMEDAD EN EL COMPARTIMIENTO DE TERMINALES O EN LA ETAPA ‘PILOTO, EVITANDO UN (IN)
FUNCIONAMIENTO ADECUADO DEL TRANSDUCTOR. EL MONTAJE VERTICAL ES MAS EFICAZ PARA EL DRENAJE DE

HUMEDAD EN APLICACIONES HUMEDAS.

14B7361-D
A6626-3
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Figura 6. Montaje tipico del transductor con soporte de montaje universal
SE REQUIERE EL NUMERO DE
PIEZA 03311-0318-0001 DE PLACA SOPORTE DE MONTAJE (VER
ADAPTADORA ADICIONAL PARA EL DETALLE A)
TRANSDUCTOR CON CARCASA DE PARA DRENAJE DE HUMEDAD PARA DRENAJE DE
ACERO INOXIDABLE ADECUADO, ESTE EXTREMO DEBE HUMEDAD ADECUADO,
ESTAR HACIA ARRIBA @ EL TRANSDUCTOR SE DEBE
,\<,j_ MONTAR ENCIMA DE LA
TUBERIA
= D aJ

SE REQUIERE EL NUMERO DE PIEZA
03311-0318-0001 DE PLACA
ADAPTADORA ADICIONAL PARA
TRANSDUCTOR CON CARCASA DE
ACERO INOXIDABLE

C

PERNO EN U \
SOPORTE DE MONTAJE
PERNOS DE |_—1
5/16-18x5[8 ——] (VER EL DETALLE A)
TUERCA HEXAGONAL DE
5/16 - 18 (4 LUGARES) .
AnA PLACA ADAPTADORA Y
PLACA ADAPTADORA %ﬂ a0~ nn0eg (VER EL DETALLE B) \[ D A
(VEREL DETALLEB) — gy

— > (151) L‘—@
\_ pernosDES/16-18X3/4

MONTAJE VERTICAL MONTAJE HORIZONTAL  {**/*%)

MONTAJE EN SOPORTE DE TUBO DE 2 PULGADAS

PARA UNIDADES INCOMBUSTIBLES SEGUN
ATEX/IECEx: LA INSERCION DE LOS PERNOS

NO DEBE EXCEDER 8,8 mm (0.35IN.).
PERNOS DE5/16 - 18 X 3[4

L 6 DE PERNOS DE5/16-18

ORIFICIOS DE PERNOS DE 5/16 - 18
(4 LUGARES)
SOPORTE DE MONTAJE (VER
EL DETALLEA)
PARA DRENAJE DE
PARAUNIDADES = HUMEDAD ADECUADO,
INCOMBUSTIBLES SEGUN ESTE EXTREMO DEBE
ATEX[IECEx: LA INSERCION DE ESTAR HACIA ARRIBA
| LOS PERNOS NO DEBE EXCEDER

8,1 mm (0.32IN.). ORIFICIOS E @

GE06214 SHT 3

ORIFICIOS DE LOS PERNOS PARA W

CONSTRUCCION DE ACERO GE06214 SHT 2 —_—] “3225)
INOXIDABLE (SE MUESTRA EL ’
SEGURO DE(LA Cl'JJBIERTA) ORIFICIOS DE LOS PERNOS
PARA CONSTRUCCION DE
ALUMINIO (SE MUESTRA EL MONTAJE EN PARED|PANEL
SEGURO DE LA CUBIERTA) (CARCASA DE ALUMINIO)
NOTAS:

LAS POSICIONES DE MONTAJE MOSTRADAS PERMITEN QUE CUALQUIER ACUMULACION DE HUMEDAD EN EL
COMPARTIMIENTO DE TERMINALES SE DRENE A LA ENTRADA DE CONDUCTO DE LOS CONDUCTORES DE SENAL. NO MONTAR
EL TRANSDUCTOR CON LA CUBIERTA DEL COMPARTIMIENTO DE TERMINALES EN EL FONDO; SE PUEDE ACUMULAR HUMEDAD
EN EL COMPARTIMIENTO DE TERMINALES O EN LA ETAPA PILOTO, EVITANDO UN FUNCIONAMIENTO ADECUADO DEL
TRANSDUCTOR. EL MONTAJE VERTICAL ES MAS EFICAZ PARA EL DRENAJE DE HUMEDAD EN APLICACIONES HUMEDAS.

@ SI SE MONTA EN UNA TUBERIA HORIZONTAL, EL TRANSDUCTOR DEBE ESTAR ENCIMA DE LA TUBER{A PARA OBTENER
UN DRENAJE DE HUMEDAD ADECUADO.
ESTA DIMENSION ES DE 44 (1.74) PARA CARCASA DE ACERO INOXIDABLE.

14B7332 mm
19B9484-B
E0786 (IN.)
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Figura 6. Montaje tipico del transductor con soporte de montaje universal (continuacion)
ax10(0375) 8 ALINEAR 4 ORIFICIOS CON LA CARCASA
—— @s) DEL TRANSDUCTOR
23 <
7| (0.89)|
J_\
o 1
30
(1.18) [ T
J—n —¢ © 9 .
(1.13) {.:,:9. (3.50)
/ i
PC o}
5X10(0.375) 2
—> (1.16) ——
PARA CARCASA DE ALUMINIO,
59 ALINEAR 3 ORIFICIOS CON LA
_>~ (2.312) 4_ CARCASA DEL TRANSDUCTOR
DETALLE A SOPORTE DE MONTAJE
— > (1?:0) —
38 RANURAS DEL PERNO
—_ (1.50) -—— ENU19(0.75) =]
meon o, | e |4 ol -
& : < + | (1.21925) é
0 i | o © L3
(1.125) * i * + *
57 -
@ @ + (2.25) . @
* Y o o X O t ]
! 2X10(0.375)
» =11 \
\_ 2X10(0375) 4X5(0.188)
03311-0318
4X5(0.188) DETALLE B PLACA ADAPTADORA (1)

. SEREQUIERE PLACA ADAPTADORA ADICIONAL
(NUMERO DE PIEZA 03311-0318-0001) PARA TRANSDUCTOR
CON CARCASA DE ACERO INOXIDABLE

NOTAS:

1. SUJETAR EL SOPORTE MOSTRADO EN EL DETALLE A AL TRANSDUCTOR., )
2. SUJETAR LA PLACA ADAPTADORA MOSTRADA EN EL DETALLE B A LA VALVULA O A LA TUBERIA.
3. CONECTAR LAS DOS PIEZAS.

34B4990-C
34B5000-B
EO0787

El saliente de montaje para la conexién de suministro de aire contiene dos orificios roscados de 5/16 - 18 UNC que estan separados
2-1/4 pulgadas. Los orificios roscados permiten la conexién directa (montaje integral) de un filtro/requlador 67CFR, de desearse.
Cuando se monta en fabrica un filtro-regulador, el hardware de montaje consta de dos pernos de 5/16 - 18 x 3-1/2 pulgadas de
acero inoxidable y una junta térica. Cuando el filtro-regulador se monta en campo, el hardware de montaje consta de dos pernos
de 5/16 - 18 x 3-1/2 pulgadas de acero inoxidable, dos espaciadores (que podrian o no requerirse) y dos juntas téricas (de las cuales
solo una se acoplara correctamente en la ranura de la junta térica de la carcasa y la otra se puede desechar). Esto se debe a que la
carcasa actual se ha modificado un poco respecto a su disefio original, por eso es posible que se necesite hardware adicional
cuando se monta en campo el regulador de filtro 67CFR.
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Figura 7. Dimensiones tipicas del transductor con manémetros

81

MANOMETRO DE
SUMINISTRO

MANOMETRO
DE SALIDA

REGULADOR DE FILTRO
) )
4 Lﬁ d
-

Tk
[ nl

49
—> (9 |—€T—

CONEXION DE SUMINISTRO /

1/4-18 NPT DEL 67CFR

B

9 ¢ CONEXION DE SALIDA
(0.36) > 1/4-18 NPT ENCHUFADA

1487332-D CUANDO NO SE SUMINISTRA
E0776 ELMANOMETRO mm

(IN.)

72
| (2.83)

Figura 8. Dimensiones del transductor con certificaciones de incombustibilidad segtin ATEX/IECEx
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2
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!
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Presion de salida

Conectar la tuberfa de sefal de salida al transductor en el puerto de salida. El puerto de salida es 1/4 - 18 NPT, como se muestra en
la figura 4. El puerto del manémetro de salida se puede usar como un puerto de seiial alterno. Si se usa el puerto del manémetro
como un puerto de sefal, se debe instalar un tapén roscado en el puerto de salida.

El puerto del manémetro de salida permite conectar un manémetro de salida para proporcionar una indicacién local de la sefial de
salida. El puerto del manémetro de salida es 1/4 - 18 NPT. Si no se especifica un manémetro de salida, se envia un tap6n roscado
con el transductor. El tapén se debe instalar en el puerto del manémetro de salida cuando no se usa el puerto.

Conexiones eléctricas

A ADVERTENCIA

Se podrian ocasionar lesiones personales o daios materiales debido a un incendio o una explosion. En entornos explosivos,
quitar la alimentacién y cerrar el suministro de aire hacia la unidad del transductor antes de intentar quitar la cubierta del
compartimiento de terminales o la cubierta del médulo. Si no se hace, se podria ocasionar una chispa eléctrica o una
explosion.

Se pueden ocasionar lesiones personales o dafios materiales debido a un proceso no controlado. Realizar los pasos de la
ADVERTENCIA que se encuentra al comienzo de la seccion de instalacion antes de quitar la tapa del médulo para asegurarse
de que el proceso esté controlado correctamente. Al destornillar la tapa del médulo se quita la alimentacién de la
electronica y se abre el suministro y los pasajes de aire de salida a la atmésfera, produciendo una sefal de salida de 0,0 psi.

AVISO

Una corriente excesiva puede dafar el transductor. No conectar una corriente de entrada de mas de 100 mA al transductor.

Nota

Para aplicaciones antideflagrantes en Norteamérica, los transductores 846 han sido disefiados de tal manera que no se requiere el
sello de conducto. Para todas las demas aplicaciones, instalar el producto de acuerdo a los c6digos, normas o regulaciones locales,
regionales o nacionales.

A ADVERTENCIA

Seleccionar cableado y/o prensaestopas que estén clasificados para el entorno de uso (tal como area peligrosa, proteccion
de ingreso y temperatura). Si no se usa cableado y|o prensaestopas de una capacidad nominal adecuada, se pueden
ocasionar lesiones personales o daiios materiales debido a un incendio o una explosion.

El cableado de la seial se lleva al compartimiento de terminales a través de una conexion de conducto de la carcasa de

1/2 - 14 NPT, que se muestra en la figura 4. Donde es comin que haya condensado, se debe usar una pata de goteo de conducto
para ayudar a reducir la acumulacién de liquido en el compartimiento de terminales y evitar un cortocircuito en la sefial de entrada.
Las conexiones eléctricas se hacen en el bloque de terminales. Se proporcionan lengtietas de tierra interna y externa para facilitar
una conexion a tierra independiente cuando se requiera. La conexion de tierra interna se muestra en la figura 4 y la conexién de
tierra externa se muestra en la figura 8.
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Conectar el conductor de sefal positivo al terminal positivo, marcado +. Conectar el conductor de sefial negativo al terminal
negativo, marcado -.

Nota

Las unidades con la opcién de lectura de presién remota (RPR) pueden ocasionar interferencia con la sefial de salida analégica
proveniente de algunos sistemas de instrumentacion. Este problema se puede resolver colocando un capacitor de
0,2 microfaradios o un filtro HART a través de los terminales de salida.

Puertos de ventilacion

Nota

Este equipo ventilard a la atmosfera a través del puerto de impulso ubicado en la cubierta del médulo y a través del puerto de
descarga, ubicado debajo de la placa de identificacién. No ventilar este equipo en forma remota.

Puerto de impulso

La purga constante de fluido de suministro desde la etapa piloto se dirige fuera del puerto de impulso, que es un orificio con filtro
ubicado en el centro de la cubierta del médulo. La figura 4 muestra la ubicacién del puerto de impulso.

Antes de instalar el transductor, asegurarse de que el puerto de impulso esté despejado. No se debe montar el transductor en
una ubicacién donde el material extraiio pueda cubrir el puerto de impulso. Para obtener informacion sobre el uso del puerto de
impulso, consultar la seccién Solucién de problemas.

Puerto de descarga

El transductor descarga a través de un puerto con filtro ubicado debajo de la placa de identificacion del instrumento. La figura 4
muestra la ubicacion del puerto de descarga. La placa de identificacion sostiene el filtro en su lugar. La descarga ocurrird con una
reduccion en la presion de salida. No se debe montar el transductor en una ubicacién donde el material extrafo pueda bloquear el
puerto de descarga.

Interrupcién de la sefal

Cuando se pierde la corriente de entrada, o si esta disminuye por debajo de 3,3 +0,3 mA, la salida de la unidad de accién directa
disminuird a menos de 0,1 bar (1 psi).

En la misma situacion, la salida de la unidad de acci6n inversa se incrementara a un valor cercano a la presién de suministro.
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Calibracion

A ADVERTENCIA

Los siguientes procedimientos de calibracion requieren que el transductor esté fuera de servicio. Para evitar lesiones
personales y daios materiales ocasionados por un proceso no controlado, se debe proporcionar algin medio de control
temporal para el proceso antes de que el transductor se retire de servicio. También consultar la ADVERTENCIA al principio
de la seccion Mantenimiento.

La calibracién del transductor 846 requiere un generador de corriente preciso o un generador de voltaje preciso con una resistencia
de precision de 250 ohmios a 1/2 W. La figura 9 muestra como conectar cualquiera de estos dispositivos.

La calibracién también requiere un indicador de salida de precisioén y un suministro de aire sin variaciones, como minimo 5,0 m3/hr
normales (187 scfh) a 1,4 bar (20 psi) para unidades de funcionamiento estandar. Para unidades de funcionamiento en multirango,
el suministro de aire debe ser cuando menos 0,2 bar (3 psi) mayor que la maxima presion de salida calibrada, hasta 2,4 bar (35 psi)

maximo.

Para facilidad de la calibracién, el volumen de carga de salida, incluyendo la tuberia de salida y el indicador de salida, debe ser de
33 cm3 (2 cu. in.) como minimo. Revisar la informacion que se encuentra en Interrupcion de sefial en la seccion Instalacion antes
de comenzar el procedimiento de calibracién.

Antes de la calibracion, determinar el tipo de entrada (rango total o dividido) y el tipo de accién de salida (directa o inversa).
Consultar a la fabrica para la calibracion de salida de rango dividido. También, determinar si la unidad proporciona funcionamiento
estandar o en multirango. La unidad soporta ocho combinaciones basicas de entrada/salida:

Funcionamiento estandar

e Entrada de rango total, accion directa
® Entrada de rango dividido, accion directa
e Entrada de rango total, accién inversa

e Entrada de rango dividido, accién inversa
Funcionamiento en multirango

e Entrada de rango total, accién directa
® Entrada de rango dividido, accién directa (ver la siguiente nota)
e Entrada de rango total, accion inversa

e Entrada de rango dividido, accién inversa (ver la siguiente nota)

Nota

Consultar con la oficina de ventas de Emerson para la calibracién de las unidades de rendimiento multirango con entrada de rango
dividido o salida de rango dividido, o ambas.
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Figura 9. Conexion de una fuente de corriente o de voltaje para calibracion

+ +
pempnemaomer Lo :
DE REFERENCIA DE4Y 20 mA QSD P ﬁ’é?é‘.z‘é’ﬁzf;\”ﬁ'é E?Sz%”,ﬂl?ip'ﬁm LA N
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VOLTIMETRO (V) MUESTRE \/\/\/\
- _ 1Y'5 VOLTIOS, RESPECTIVAMENTE,
ATRAVES DE LA RESISTENCIA DE
250 ohmios
CALIBRACION USANDO UNA FUENTE DE CORRIENTE CALIBRACION USANDO UNA FUENTE DE VOLTAJE

A6644-1

AVISO

Una corriente excesiva puede daiiar el transductor. No conectar una corriente de entrada de mas de 100 mA al transductor.

La tabla 3 muestra los varios rangos de entraday salida sobre los cuales se puede calibrar la unidad.
El rango de entrada se selecciona cambiando la posicién de un puente ubicado en la tarjeta del circuito electrénico.

Consultar Tarjeta del circuito electrénico en la seccion Mantenimiento y la figura 18 para ver la ubicacién y las instrucciones de
colocacién.

Tabla 3. Matriz de rangeabilidad del transductor I/P 846

Rango de Presion de Salida (psi) (Cédigo de Funcionamiento)
Rango Rangos comunes Misc. D'V,Ismn Divisiones de rango alto
de estandar
entrada | 3-15 [ 05-30 [3-27 [6-30 [5-25 [05-6 [05-18 | 3-9 [9-15|05-15 [ 15-30 |15-27 |6-18 [18-30 |[5-15 | 15-25
(S.M) (M) (M) (M) M | SM | M | SM) | SM) | (SM) (M) M) | (SM) M) | (SM) (M)
4-20 v »V » »V v D v D D 4 U U 4 U 4 U
4-12 »V »V I I v D v D D 4 U U 4 U 4 U
12-20 ¥ J J J D J D D J i< I I I ¥ i<
4-8 » » v ¥ 4 v
8-12 v v v v v v
12 - 16 J J J I J J
16 - 20 J J J J J J
S=Unidad de funcionamiento estandar
M=Unidad de funcionamiento en multirango
1~=Disponible en acci6n directa o inversa
D=Disponible solo en acci6n directa
J=Disponible, pero si no se puede lograr la calibracién deseada ajustando los tornillos de ajuste del cero/span, la unidad puede requerir que se mueva el puente Hi/Lo. El puente se ubica
en el conjunto de la tarjeta del circuito y generalmente esta en la posicién Hi. Al desacoplar el médulo maestro y mover el puente a la posicién Lo se podra realizar la calibracién al rango
deseado.
U=Se requiere construccion especial.
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Funcionamiento estandar: entrada de rango total, accion directa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la seccion Mantenimiento.

Usar el siguiente procedimiento para lograr un span de salida estandar de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para una seial de entrada
de4a20mA:

1. Quitar el conjunto final del médulo de la carcasa. Consultar Extraccién del conjunto final del médulo en la seccién
Mantenimiento para ver una explicacion de cémo desacoplar el conjunto final del médulo.

2. Confirmar que la unidad sea de accion directa. Una tarjeta del circuito electrénico verde identifica las unidades de accion directa.
Consultar Accion en el encabezado Tarjeta del circuito electrénico en la seccién Mantenimiento para ver mas informacién sobre
unidades de accion directa.

3. Colocar el puente de rango en la posicién Hi para rango alto. La figura 18 muestra las posiciones del puente de la tarjeta
del circuito.

4. Cambio del conjunto final del médulo en la carcasa. Consultar Cambio del conjunto final del médulo en la seccion
Mantenimiento para ver una explicaciéon de cdémo acoplar el conjunto final del médulo.

5. Conectar el suministro de aire al puerto correspondiente.

6. Conectar unindicador de salida de precision al puerto de la sefial de salida.

7. Asegurarse de que el puerto del manémetro de salida tenga instalado un manémetro de salida o un tapén roscado. Se
proporciona un tapén roscado para unidades enviadas sin manémetros de salida.

8. Quitar la cubierta del compartimiento de terminales.

9. Conectar el conductor positivo (+) de la fuente de corriente (o fuente de voltaje) al terminal positivo (+) del bloque de terminales

y el conductor negativo (-) de la fuente de corriente (conductor de resistencia de 250 ohmios) al terminal negativo (-) del bloque
de terminales. Consultar la figura 9.

AVISO

Una corriente excesiva puede daiiar el transductor. No conectar una corriente de entrada de mas de 100 mA al transductor.

10. Aplicar una sefal de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi). La
salida se incrementa al girar el tornillo de ajuste del cero en sentido horario.

11. Aplicar una sefal de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi). La salida se
incrementa al girar el tornillo de span en sentido horario.

12. Repetir los pasos 10y 11 para verificar y completar la calibracion.

Funcionamiento en multirango: entrada de rango total, accion directa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la secci6én Mantenimiento.

Nota

Consultar con la oficina de ventas de Emerson para la calibracién de las unidades de rendimiento multirango con entrada de rango
dividido.
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Usar el siguiente procedimiento con una unidad de funcionamiento en multirango para lograr el span deseado de salida de accién
directa para una senal de entrada de 4 a 20 mA:

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracién para el funcionamiento estandar: entrada de rango total, accién
directa.

2. Aplicar una sefial de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr el limite inferior deseado del rango de
salida. El limite inferior debe estar entre 0,03y 0,6 bar (0.5y 9.0 psi). La salida se incrementa al girar el tornillo de ajuste del cero
en sentido horario.

3. Aplicar una seial de 20,0 mA (Vm = 5,0 V), y ajustar el tornillo de span para lograr el limite superior deseado del rango de salida.
El span debe ser de cuando menos 0,4 bar (6.0 psi). El limite superior maximo es de 2,0 bar (30.0 psi). La salida se incrementa al
girar el tornillo de span en sentido horario.

4. Repetirlos pasos 2 y 3 para verificar y completar la calibracion.

Funcionamiento estandar: entrada de rango dividido, accién directa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la secci6én Mantenimiento.

Sefial de entradade4a12mA
Usar el siguiente procedimiento para producir un span de salida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para una sefial de entrada de 4 a 12 mA:

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracion para el funcionamiento estandar: entrada de rango total, accién
directa.

2. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).
3. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).
4. Repetir los pasos 2 y 3 para verificar y completar la calibracién.

Senal de entradade 12a20 mA

Usar el siguiente procedimiento para producir un span de salida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para una sefial de entradade 12 a
20 mA:

Nota
Puede haber alguna interaccién de span con el cero en este rango y los siguientes pasos lo compensan.

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracién para el funcionamiento estandar: entrada de rango total, accién
directa.

2. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).
3. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).

4. Mantener la entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).
Es posible que la unidad no baje tanto; si no lo hace, iral paso 7.

5. Silasalida alcanza 0,2 bar (3.0 psi) en el paso 4, aplicar una entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) y observar el error (la lectura real
con respecto a 15,0 psi). Ajustar el tornillo de span para sobrecorregir el error en un factor de dos. Por ejemplo, si la salida fue
de 0,9 bar (14.95 psi), ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 1,1 bar (15.05 psi).
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6. Repetir los pasos 4y 5 para verificar y completar la calibracién.
7. Cerrar el suministro de aire. Quitar el conjunto final del médulo de la carcasa. Poner el puente de rango en la posicién Lo para
rango bajo, como se indica en la figura 18. Reemplazar el conjunto final del médulo. Abrir el suministro de aire.
8. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).
9. Aplicar una entrada de 20,0 mA (Vm =5,0 V) y observar el error (la lectura real con respecto a 15,0 psi). Ajustar el tornillo de

span para sobrecorregir el error en un factor de dos. Por ejemplo, si la salida fue de 0,9 bar (14.95 psi), ajustar el tornillo de span
para lograr una salida de 1,1 bar (15.05 psi).

10. Repetir los pasos 8 y 9 para verificar y completar la calibracion.

Funcionamiento estandar: entrada de rango total, accién inversa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la secci6on Mantenimiento.

Usar el siguiente procedimiento en unidades de accién inversa para lograr un span de salida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) para una
sefnal de entrada de 4 a 20 mA:

1. Realizar los pasos 1 al 9 en Rendimiento estandar: entrada de rango completo, accién directa, excepto por el paso 2. En lugar del
paso 2, confirmar que la unidad es de accion inversa. Las unidades de accién inversa se identifican con una tarjeta de circuito
electrénico azul. Consultar la parte de Accién en el encabezado Tarjeta de circuito electrénico en la secciéon de mantenimiento
para obtener més informacion sobre las unidades de accién inversa.

N

. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).

w

. Aplicar una entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).

N

. Repetirlos pasos 2 y 3 para verificar y completar la calibracién.

Funcionamiento en multirango: entrada de rango total, accién inversa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la seccion Mantenimiento.

Nota

Consultar con la oficina de ventas de Emerson para la calibracién de las unidades de rendimiento multirango con entrada de rango
dividido.

Usar el siguiente procedimiento con una unidad de multirango para lograr el span deseado de salida de accién inversa para una
sefial de entrada de 4 a 20 mA:

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracién para rendimiento estandar: entrada de rango completo, accién directa,
excepto para el paso 2. En lugar del paso 2, confirmar que la unidad es de accién inversa. Una tarjeta de circuito electrénico azul
identifica las unidades de accién inversa. Consultar la parte de Accion en el encabezado Tarjeta de circuito electrénico en la
seccién de mantenimiento para obtener mas informacion sobre las unidades de accién inversa.

N

. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr el limite superior deseado del rango
de salida. El punto de 4 mA debe estar entre 0,6 y 2,0 bar (9.0 y 30.0 psi). La salida se incrementa al girar el tornillo de ajuste del
cero en sentido horario.
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3. Aplicar una entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr el limite inferior deseado del rango de
salida. El span debe ser de cuando menos 0,7 bar (11.0 psi). El limite inferior del ajuste de 20,0 mA es de 0,03 bar (0.5 psi).
La salida se incrementa al girar el tornillo de span en sentido horario.

4. Repetirlos pasos 2 y 3 para verificar y completar la calibracién.

Funcionamiento estandar: entrada de rango dividido, accién inversa

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA al principio de la seccion Mantenimiento.

Senalde entradade4a12 mA

Usar el siguiente procedimiento en unidades de accién inversa para lograr una sefal de salida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) para una
senal de entradade 4a 12 mA:

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracién para rendimiento estandar: entrada de rango completo, accion directa,
excepto por el paso 2. En lugar del paso 2, confirmar que la unidad es de accién inversa. Las unidades de accion inversa se
identifican con una tarjeta de circuito electrénico azul. Consultar la parte de Accion en el encabezado Tarjeta de circuito
electrénico en la secciéon de mantenimiento para obtener mas informacién sobre las unidades de accién inversa.

2. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).
3. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).

4. Repetirlos pasos 2 y 3 para verificar y completar la calibracién.

Senal de entradade 12a20 mA

Usar el siguiente procedimiento en unidades de accién inversa para lograr una sefal de salida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) para una
sefial de entrada de 12 a 20 mA:

Nota
Puede haber alguna interaccién de span con el cero en este rango y los siguientes pasos lo compensan.

1. Realizar los pasos 1 al 9 del procedimiento de calibracion para rendimiento estandar: entrada de rango completo, accién directa,
excepto para el paso 2. En lugar del paso 2, confirmar que la unidad es de accién inversa. Las unidades de accién inversa se
identifican con una tarjeta de circuito electrénico azul. Consultar la parte de Accion en el encabezado Tarjeta de circuito
electrénico en la seccion de mantenimiento para obtener mas informacién sobre las unidades de accion inversa.

2. Aplicar una entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).
3. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de 0,2 bar (3.0 psi).

4. Mantener la entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).
Es posible que la unidad no suba tanto; si no lo hace, ir al paso 7.

5. Sila salida alcanza 15,0 psi en el paso 4, aplicar una entrada de 20 mA y ajustar el tornillo de span para lograr una salida de
3,0 psi. Aplicar una entrada de 20 mA (Vm = 5,0 V) y observar el error (la lectura real con respecto a 3,0 psi). Ajustar el tornillo
de span para sobrecorregir el error en un factor de dos. Por ejemplo, si la lectura fue de 2,95 psi, ajustar el tornillo de span para
lograr una salida de 3,05 psi.
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6. Repetir los pasos 4y 5 para verificar y completar la calibracién.

7. Silasenal de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) no se puede ajustar a 1,0 bar (15.0 psi) en el paso 4, cerrar el suministro de aire. Quitar el
conjunto final del médulo de la carcasa. Poner el puente de rango en la posicion Lo para rango bajo, como se muestra en la
figura 18. Reemplazar el conjunto final del médulo. Abrir el suministro de aire.

8. Aplicar una entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) y ajustar el tornillo de ajuste del cero para lograr una salida de 1,0 bar (15.0 psi).

9. Aplicar una entrada de 20 mA (Vm = 5,0 V), y observar el error (la lectura real con respecto a 3,0 psi). Ajustar el tornillo de span
para corregir el error en un factor de dos. Por ejemplo, si la lectura fue de 2,95 psi, ajustar el tornillo de span para alcanzar una
salida de 3,05 psi.

10. Repetir los pasos 8 y 9 para verificar y completar la calibracion.

Transporte del conjunto final del médulo

El transductor permite que el conjunto final del médulo se quite mientras la carcasa esté en su posicion instalada. En caso de que el
transductor no funcione adecuadamente, se puede llevar al campo un conjunto final del médulo que funcione y se puede
intercambiar con el médulo que no funciona.

Después de que se calibra el transductor en el taller, el conjunto final del médulo se puede quitar de la carcasa. En el momento en
que se desacoplen los tornillos de span y de ajuste del cero, habra un minimo efecto en el span calibrado. Ahora se puede llevar al
campo el médulo calibrado. Asegurarse de que no se muevan los potenciémetros de span y de ajuste del cero con respecto a sus
posiciones calibradas.

Principio operativo

Los siguientes parrafos describen las piezas funcionales del transductor 846. La figura 10 muestra el diagrama de bloques.

Figura 10. Diagrama de bloques de piezas funcionales
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A6324-1 DE VALVULA, TIPICO

Circuito electronico

Durante el funcionamiento, la seiial de corriente de entrada es recibida por el circuito electrénico del transductor y comparada con
la presion de salida de la etapa de amplificacion. Un sensor de presion de estado sélido es parte del circuito electrénico y
monitoriza la salida de la etapa de amplificacion.
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La senal de presién del sensor es alimentada a un circuito de control interno simple. Al usar esta tecnologia, el rendimiento del
transductor se establece mediante la combinacién del sensor/circuito. Los cambios en la carga de salida (fugas), las variaciones en
la presion de suministro, o incluso el desgaste de los componentes son detectados y corregidos por la combinacion del
sensor/circuito. La realimentacion electrénica permite un rendimiento dindmico bien definido y compensa los cambios de salida
inducidos por la vibracion.

Nota

Debido a que el transductor es electrénico en naturaleza, no se modela bien en el bucle como una simple resistencia en serie con
un inductor. Es mejor considerarlo como una resistencia de 50 ohmios en serie con una caida de voltaje de 6,0 V, con inductancia
muy pequena.

Esto es importante cuando se calcula la carga del bucle. Cuando se usa el transductor en serie con un transmisor basado en
microprocesador, la naturaleza no inductiva del transductor permite que las sefales digitales pasen sin distorsionarse.

Actuador magnético

El circuito electrénico controla el nivel de corriente que fluye a través de la bobina del actuador, que se encuentra en el conjunto del
piloto/actuador. Un cambio en el nivel de corriente de la bobina se hace mediante el circuito electrénico cuando este detecta una
discrepancia entre la presion medida por el sensory la presion requerida por la sefal de entrada.

El actuador realiza la tarea de convertir energia eléctrica (corriente) a movimiento. Usa un disefio de iman coaxial movil optimizado
para un funcionamiento eficaz y es atenuado en su resonancia mecanica. Un diafragma de goma de silicona protege sus huecos de
iman funcionales contra la contaminacion.

Etapa piloto

La etapa piloto contiene dos boquillas fijas opuestas: la boquilla de suministro y la boquilla receptora. También contiene el
deflector, que es el elemento movil. Ver las figuras 11y 12. La boquilla de suministro esta conectada al aire de suministroy
proporciona una corriente de aire de alta velocidad. La boquilla receptora captura la corriente de aire y la convierte a presion.
La presion de la boquilla receptora es la presion de salida de la etapa piloto.

Figura 11. Operacion de la etapa piloto de deflector/boquillas (accion directa)
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Para variar la presion de salida del piloto, |a corriente de alta velocidad se desvia alejandose de la boquilla receptora mediante el
deflector, que es un cuerpo cilindrico aerodinamico ubicado entre las dos boquillas.

En respuesta a un cambio en la corriente de la bobina del actuador, el deflector se vuelve a colocar entre las boquillas. Hay una
relacion lineal entre la corriente de la bobinay la presién de salida de la etapa piloto. Para unidades de accién directa, la posicion

de apagado o de seguridad contra fallos del deflector esté cerca del centro de la corriente y produce una presion de salida del piloto
casi de cero. A medida que se energiza la bobina, el deflector se retrae de la corriente.

Para unidades de acci6n inversa, la posicién de apagado o de seguridad contra fallos del deflector estd completamente fuera de la
corriente. El resultado es una méaxima presion de salida del piloto. A medida que se energiza la bobina, el deflector se adentra en la
corriente, produciendo una menor presion de salida del piloto.

El material del deflector es carburo de tungsteno y las boquillas son de acero inoxidable 316. Las boquillas tienen un gran orificio de
0,41 mm (0.016in.) y proporcionan una buena resistencia a los taponamientos.

Figura 12. Detalle de etapa piloto de deflector/boquillas

W6287

Etapa amplificadora

La presion de la boquilla receptora controla la etapa amplificadora, que tiene un disefio de valvula circular de movimiento vertical.
Un incremento en la presion de la boquilla receptora posiciona la valvula en la etapa amplificadora para producir un incremento
en la senal de salida del transductor. Una disminucion en |a presion de la boquilla receptora posiciona la valvula en la etapa
amplificadora para permitir la descarga, disminuyendo la sefial de salida.

La etapa amplificadora opera usando una ganancia de presion de 3:1 respecto a la etapa piloto. Se logra una alta capacidad de
caudal mediante un diseno circular de area de caudal grande y puertos internos que tienen baja resistencia al caudal. El disefio de la
etapa amplificadora proporciona muy buena estabilidad en aplicaciones de mucha vibraciény la tecnologia de valvula circular de
movimiento vertical proporciona resistencia a los taponamientos.
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Soluciéon de problemas

El disefio modular y los conjuntos unificados de los transductores tipo 846 permiten una solucién de problemas y una reparacion
faciles y rapidas. Esta seccion presenta informacion sobre las caracteristicas de diagnéstico y procedimientos para solucionar
problemas en ambos modelos en el campo o en el taller.

Caracteristicas de diagnéstico

Si un bucle de control no funciona adecuadamente y no se ha determinado la causa del mal funcionamiento, se pueden usar dos
caracteristicas del transductor para determinar si este esta defectuoso: el puerto de impulso y la lectura de presién remota.

Puerto de impulso

El puerto de impulso proporciona una manera de incrementar rapidamente la salida del transductor, proporcionando una medida
aproximada de la funcionalidad de la unidad. Un orificio en la cubierta del médulo ventila la purga constante desde la etapa piloto.
Cuando se cubre el orificio, se incrementa la presién de la boquilla receptora en la etapa piloto, que a su vez incrementa la salida.

La presion de salida se incrementara hasta aproximadamente 2 psi de |a presion de suministro para accién directa o inversa. Si no se
incrementa la presion de salida a este nivel, esto puede ser una indicacion de que el aire de suministro no esta alcanzando la etapa
piloto o de que la boquilla de la etapa piloto esta taponada.

Nota

Sino se desea la caracteristica de diagndstico del puerto de impulso, el transductor esta disponible con una cubierta opcional que
contiene mdltiples puertos de impulso, como se muestra en la figura 4. Esto evita que se incremente la salida al cubrir el puerto de
impulso.

Lectura de presiéon remota (RPR)

La lectura de presion remota (RPR) es una caracteristica de diagnéstico opcional que permite al usuario determinar la presion de
salida desde cualquier ubicacién a lo largo de |a trayectoria de los conductores de sefial. Para solucién de problemas del bucle, esto
permite al usuario confirmar la funcionalidad del transductor desde una ubicacién remota.

Una seial de frecuencia directamente proporcional a la presion de salida se superpone en el bucle de la sefial de entrada. El rango
de frecuencia de la funcién RPR es de 0 a 10.000 Hz.

Un puente ubicado en la tarjeta del circuito activa la funcién de lectura de presion remota. La seccién Mantenimiento proporciona
instrucciones sobre la posicion del puente. El puente, mostrado en la figura 18, tiene dos posiciones: N para ACTIVADO, o D para
DESACTIVADO. El puente RPR esta en la posicién N (ACTIVADO) cuando se envia la unidad desde la fabrica, a menos que se
especifique otra cosa.

Uso de un contador de frecuencia para leer la sefial RPR
Se puede usar un contador de frecuencia para la lectura de presion remota. El contador de frecuencia muestra la frecuencia de

salida de RPR que se puede convertir a la presion de salida mediante el uso de una férmula lineal matemética simple, seguiin se
muestra a continuacion. La figura 13 muestra las conexiones de cableado.

Nota

La sefal de frecuencia de lectura de presién remota (RPR) tiene una amplitud de 0,4 a 1,0 V pico a pico. Si otro ruido (frecuencia)
con una amplitud comparable o mayor esta presente en la linea, este puede hacer que la sefal de frecuencia de RPR no se pueda
leer.

El siguiente procedimiento se aplica a transductores 846 fabricados a partir de marzo de 2015. Contactar con la oficina de ventas
de Emerson para obtener informacion sobre la lectura de la sefial RPR para productos comprados antes de esta fecha.
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Ecuaciones
(1) P=m(f)+b
P = presion Ejemplo
f =frecuencia
1) Py=3psig £1=6000 Hz
2) m= PP P,=15psig  f=9000 Hz
fa-fa
2) m= _15-3 - 12
Procedimiento 9000-6000 3000
1) Buscar las frecuencias que se encuentren en presion cero y en presion 3) 3= 12 (6000) +b
de span. 3000
b=3-24
2) Resolver m, con la ecuacion (2). b=-21
3) Resolver b mediante la inclusion de m, presion inicial, y frecuencia 12
inicial en la ecuacion (1). 4) P= 3000 (f)-21

4) Colocar my b en la ecuacién (1) para buscar la férmula de conversion.

Figura 13. Conexiones de cableado para el contador de frecuencia
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Soluciéon de problemas en servicio

Se pueden hacer algunas revisiones sencillas en el transductor mientras este esta en servicio. La figura 5-2 muestra un diagrama de
flujo de solucion de problemas.

1. Asegurarse de que la cubierta del mddulo esté apretada. La cubierta se debe apretar con la mano y luego darle 1/4 a 1/2 vuelta
(24 227 Nm) (18 a 20 Ibf-ft).

2. Confirmar la funcionalidad general de la unidad usando las caracteristicas de diagnostico descritas anteriormente en esta
seccion.
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Figura 14. Diagrama de flujo para solucién de problemas en campo
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NOTA: PROPORCIONAR

. . . ) REEMPLAZAR SUMINISTRO DE

DESPUES DE LA ACCION CORRECTORA FINAL, REVISAR LA OPERACION DEL BUCLE. SI NO ESTA CONJINTO DEL AIRE ADECUADO

REGULADOR ALREGULADOR

BIEN, VOLVER A INICIAR EL PROCEDIMIENTO DE SOLUCION DE PROBLEMAS.
D CONSULTAR REEMPLAZO DEL CONJUNTO FINAL DEL MODULO EN LA SECCION 6.
C0789

3. Confirmar que el regulador de filtro no esté lleno de agua o aceite, y que el aire de suministro llegue a la unidad. La presién de

suministro de aire debe ser cuando menos 0,2 bar (3 psi) mayor que la maxima presion de salida calibrada.

4. Confirmar que no haya fugas importantes en la linea de sefial de salida o desde el puerto del manémetro de salida.
5. Confirmar que no haya obstrucciones y que los filtros estén limpios en el puerto de impulso o el puerto de descarga.

27



Transductor 846 Manual de instrucciones
Mayo de 2023 D102005X0ES

A ADVERTENCIA

Se pueden ocasionar lesiones personales o daiios materiales debido a un proceso no controlado. Antes de quitar la tapa del
madulo, asegurarse de que el proceso esté controlado correctamente y que el aire de suministro al transductor esté
apagado y ventilado. Al destornillar la tapa del médulo se quita la alimentacion de la electrénica y se abre el suministro y los
pasajes de aire de salida a la atmaésfera, produciendo una seiial de salida de 0,0 psi.

A ADVERTENCIA

Se podrian ocasionar lesiones personales o daiios materiales debido a un incendio o una explosion. En entornos
explosivos, quitar la alimentacion y cerrar el suministro de aire hacia el transductor antes de intentar quitar la cubierta
del compartimiento de terminales o la cubierta del médulo. Si no se hace, se podria ocasionar una chispa eléctrica o
una explosion.

6. Si corresponde, quitar el seguro de la cubierta y el tornillo para permitir el acceso a la cubierta del compartimiento
de terminales.

7. Quitar la cubierta del compartimiento de terminales (ver la Advertencia anterior) y usar un miliamperimetro o un voltimetro
digital para confirmar que se suministre al transductor la corriente de entrada adecuada.

8. Quitar la cubierta del compartimiento de terminales (ver la Advertencia anterior) y puentear el bucle entre los terminales
positivo (+) y negativo (-) para revisar la salida. La salida debe ser cercana a 0 psi. Sila salida no es 0 psi, reemplazar el conjunto
final del modulo.

9. Quitar la cubierta del compartimiento de terminales (ver la Advertencia anterior) y, usando un voltimetro digital, revisar el
voltaje entre los terminales positivo (+) y negativo (-) del transductor. El voltaje medido debe ser de 6,0 a 8,2 V. Un voltaje
menor puede indicar un cortocircuito en los conductores de entrada o un controlador defectuoso. La ausencia de voltaje puede
indicar un circuito abierto en el bucle de control. Un voltaje mayor que 8,5 voltios indica un problema con el transductor, una
conexién defectuosa o corroida en el transductor o una condicion de corriente excesiva. Reemplazar el conjunto final del
modulo. Si el voltaje todavia no esta en el rango adecuado (6,0 a 8,2 V), quitar el bloque de terminales y |a tarjeta de conexion
del bloque de terminales. Aplicar alimentacién a los terminales eléctricos de alimentacion directa. (Observar la polaridad de los
terminales de alimentacién directa, como se muestra en la figura 21.) Volver a revisar el voltaje. Si el voltaje esta en el rango
adecuado, cambiar el bloque de terminales y la tarjeta de conexion del bloque de terminales. Si el voltaje todavia no estad en el
rango adecuado, reemplazar la carcasa.

10. Prepararse para quitar el conjunto final del médulo de la carcasa o para quitar el transductor de su soporte de montaje.
Consultar Conjunto final del médulo en la seccién Mantenimiento para obtener instrucciones sobre la extraccion del conjunto
final del médulo de la carcasa del médulo.

A ADVERTENCIA

Se pueden ocasionar lesiones personales o dafios materiales debido a un proceso no controlado. Antes de quitar la tapa del
modulo, asegurarse de que el proceso esté controlado correctamente y que el aire de suministro al transductor esté
apagado y ventilado. Al destornillar la tapa del médulo se quita la alimentacion de la electrénica y se abre el suministro y los
pasajes de aire de salida a la atmésfera, produciendo una senal de salida de 0,0 psi.

Habiendo quitado el conjunto final del médulo de la carcasa, se pueden hacer las siguientes revisiones.

1. Revisar la posicion del puente de lectura de presién remota (si se tiene) y el puente de rango para confirmar que estén en la
posicion deseada. Consultar Tarjeta del circuito electrénico en la seccién Mantenimiento y la figura 18 para ver la ubicacion de
estos puentes y las instrucciones de colocacion.

N

. Observar la posicién y condicién de las tres juntas téricas del médulo para confirmar que sellen bien.

w

. Verificar que la junta térica esté posicionada correctamente en la ranura en la cara plana de la cubierta del médulo. Consultar
la figura 21 para una vista de despiece.
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4. Revisar los puertos en el conjunto final del médulo para determinar si han entrado al transductor grandes cantidades
de contaminantes.

Antes de hacer las siguientes revisiones, desconectar ambos conductores de sefal del transductor, y asegurarse de que el conjunto
final del médulo se haya quitado de la carcasa.

1. Usando un ohmimetro, revisar las conexiones eléctricas en el compartimiento de terminales de la carcasa. Se debe tener una
lectura de circuito abierto entre los terminales positivo (+) y negativo (-). Si no es asi, reemplazar la carcasa o el bloque de
terminales y la tarjeta de conexiones.

N

. Usar un puente de cable para conectar los dos terminales eléctricos de alimentacion directa ubicados en el compartimiento del
modulo. La resistencia entre los terminales positivo (+) y negativo (-) ubicados en el compartimiento de terminales debe ser de
10 ohmios. Si no es asi, revisar si hay circuitos abiertos o en cortocircuito en los terminales eléctricos de alimentacion directa.
Si se encuentra un circuito abierto o en cortocircuito, reemplazar la carcasa.

w

. Con los terminales eléctricos de alimentacion directa puenteados como se indic6 anteriormente, conectar el ohmimetro al
terminal positivo (+) o negativo (-) y a la lengiieta de tierra. Se debe tener una lectura de circuito abierto. Si no es asi, revisar
si hay un cortocircuito con la carcasa.

4. Quitar el médulo de la cubierta del modulo y revisar que no haya daio o taponamiento en el conjunto de piloto/actuador.

Algunos de los pasos anteriores de solucién de problemas pueden ser inconvenientes para realizarlos en campo. Tal vez sea

mejor usar el disefio modular de transductor 846 y conservar un repuesto del conjunto final del médulo calibrado disponible para
intercambiarlo. Si el conjunto final del médulo se va a transportar al taller para reparacién, primero se debe quitar de la cubierta del
mddulo. Sujetar el conjunto final del médulo de repuesto a la cubierta del médulo. Consultar Conjunto final del médulo en la
seccién Mantenimiento para ver las instrucciones completas. Luego, se puede devolver el médulo que no funciona al taller para
reparacion.

Solucion de problemas en el taller

Sise lleva al taller todo el transductor para solucién de problemas, entonces se aplica la secuencia anterior. Si solo se lleva al taller el
conjunto final del médulo, entonces usar otra carcasa 846 como un accesorio de prueba. Insertar el médulo en el accesorio de
prueba. Realizar los pasos anteriores (segtin corresponda) en el procedimiento Solucién de problemas en servicio.

Para facilitar la solucién de problemas, el conjunto final del médulo se puede separar en tres subconjuntos. La secuencia de
solucién de problemas consta del intercambio de los subconjuntos con otros que se sepa que funcionan bien para determinar cual
esta defectuoso. Los tres subconjuntos son el conjunto de piloto/actuador, |a tarjeta del circuito electrénico y el subconjunto del
madulo. El subconjunto del médulo consta del conjunto final del médulo con el conjunto de piloto/actuadory la tarjeta del circuito
electrénico quitados.

1. Quitar el conjunto del piloto/actuador. Consultar Conjunto del piloto/actuador en la seccién Mantenimiento para ver la
informacién de extraccion completa.

AVISO

No aplicar fuerza a la barra del deflector mientras se limpian las boquillas. Si se aplica fuerza se podria alterar la alineacién o
se inhabilitaria el mecanismo de la barra del deflector.

AVISO

No usar solventes clorados para limpiar el conjunto del piloto/actuador. Los solventes clorados deterioraran el diafragma
de goma.

a. Revisar las boquillas y el deflector. Si hay acumulacién de contaminantes, limpiar las boquillas insertando con cuidado
un alambre con un diametro maximo de 0,38 mm (0.015 in.). Limpiar el deflector, si es necesario, rociando limpiador
de contacto.



Transductor 846 Manual de instrucciones
Mayo de 2023 D102005X0ES

b. Aseqgurarse de que las juntas téricas estén lubricadas ligeramente con grasa de silicona y asentadas adecuadamente.
c. Volver a montary revisar la operacion.
d. Sidespués de limpiar, el transductor no funciona, reemplazar el conjunto de piloto/actuador con uno nuevo.

e. Volver a montary revisar la operacion.
2. Quitar la tarjeta del circuito electrénico del conjunto final del médulo. La seccién Mantenimiento describe cémo quitar la tarjeta.

a. Revisar las juntas téricas alrededor del sensor y reemplazarlas si hay dafos.
b. Revisar el puerto del sensory las dreas alrededor del sensor para ver si hay material extrafo, y limpiar si es necesario.
c. Volver a montary revisar la operacion.

d. Siel transductor no funciona, reemplazar la tarjeta del circuito electrénico por una nueva. Consultar Tarjeta del circuito
electrénico en la seccion Mantenimiento para ver la informacion de extraccién completa.

e. Volver a montary revisar la operacion.

3. El subconjunto del médulo se alinea en la fabrica y no se debe desmontar mas. Si con los pasos anteriores no se puede hacer que
la unidad funcione, el subconjunto del médulo esta defectuoso y se debe reemplazar.
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Mantenimiento

Esta seccién describe los componentes principales, el montaje y el desmontaje de los transductores electroneumaticos 846.

A ADVERTENCIA

Para evitar lesiones personales o daiios materiales ocasionados por una liberaciéon repentina de presion de aire:

e Usar siempre guantes protectores, ropa adecuada y proteccion para los ojos cuando se realicen operaciones de
mantenimiento.

e Desconectar todas las lineas de operacion que suministren presion neumatica, potencia eléctrica o seiiales de control al
regulador. Asegurarse de que el actuador no pueda abrir ni cerrar la valvula repentinamente.

e Usar valvulas de bypass o cerrar el proceso completamente para aislar la valvula de la presion del proceso. Liberar la
presion del proceso en ambos lados de la valvula.

e Usar procedimientos de bloqueo para asegurarse de que las medidas anteriores permanecen activas mientras se trabaja
en el equipo.

e Consultar con el ingeniero de seguridad o de proceso si existen medidas adicionales que se deban adoptar para
protegerse del fluido del proceso.

A ADVERTENCIA

Es posible que se requiera la presencia del personal de Emerson y del personal de la agencia de aprobaciones si se da
servicio (diferente al mantenimiento normal de rutina, tal como la calibracién) o se reemplazan componentes en un
transductor 846 que tenga una aprobacion de un tercero. Cuando se sustituyan componentes, usar sé6lo los especificados

por la fabrica. La sustitucion con otros componentes puede anular la aprobacién del tercero y ocasionar lesiones personales
o dafos materiales.

Usar solo los procedimientos y las técnicas de reemplazo de componentes que se mencionan especificamente en este
manual. Los procedimientos no autorizados y las técnicas no adecuadas pueden ocasionar reparaciones de poca calidad,

perjudicar las caracteristicas de sequridad del dispositivo y afectar al funcionamiento del producto y la seial de salida usada
para controlar un proceso.
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Conjunto final del médulo

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccién.

Los componentes activos mecanicos y eléctricos del transductor estan incorporados en un solo médulo que se puede reemplazar
en campo, el cual se denomina conjunto final del médulo, como se muestra en la figura 15. La conexion eléctrica entre el
compartimiento de terminales y el conjunto final del médulo se hace mediante los terminales eléctricos de alimentacion directa
que se extienden hacia el interior del compartimiento del médulo. Estos terminales entran en conexiones en la tarjeta del circuito
electrénico. Los tornillos de span y de ajuste del cero se extienden a través de la pared del compartimiento de terminales hacia
adentro del compartimiento del mddulo. La conexién a los potenciémetros de span y de cero en la tarjeta del circuito electrénico
se realiza mediante sujetadores de velcro.

El conjunto final del médulo tiene tres puertos radiales separados. El puerto superior es para el aire de suministro, el puerto central
es para la senal de salida y el puerto inferior es para la descarga. Tres juntas téricas separan los puertos. Las dos juntas téricas
inferiores son del mismo tamafo y la junta superior es un poco mas pequefia. La tabla 4 muestra los tamanos de las juntas toricas.

El conjunto final del médulo esta acoplado a la cubierta del médulo, permitiendo la insercién y la extraccion, y se puede separar de
la cubierta del médulo para un mayor desmontaje. Una junta térica de la cubierta del médulo proporciona un sello entre la cubierta
del méduloy el conjunto final del médulo. La tabla 4 muestra los tamanos de las juntas téricas. Un anillo deslizante se ubica
alrededor de las patas del médulo. Permite que la cubierta del mddulo gire facilmente cuando el conjunto final del médulo se quita
de la carcasa.

El conjunto final del médulo consta de tres subconjuntos principales, como se muestra en la figura 15. Estos son la tarjeta del
circuito electroénico, el conjunto del piloto/actuadory el subconjunto del médulo.

Tabla 4. Tamanos de las juntas téricas

DESCRIPCION CANTIDAD TAMANO

Juntas téricas del médulo 1 043

2 042
Juntas téricas del piloto/actuador 2 006
Juntas téricas de la tarjeta del circuito 1 -—=

1 005
Junta térica de la cubierta del médulo 1 238
Junta térica de la cubierta de terminales 1 238
Junta torica del regulador de filtro 1 114
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Figura 1 5' ViSta de Componentes del tranSdUCtor TORNILLOS DE LA TARJETA DEL CIRCUITO ELECTRONICO
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Extraccion del conjunto final del médulo

El conjunto final del mddulo se sujeta a la cubierta del médulo. Al quitar la cubierta del médulo, el conjunto final del médulo se
quita automaticamente de la carcasa. Cuando se destornilla la cubierta del médulo, los terminales eléctricos de alimentacién
directay los ajustes de spany del cero se desacoplan automaticamente. Los puertos de aire internos también se desacoplan.
Se debe cerrar el suministro de aire al transductor para evitar una pérdida de aire no controlada a través de la carcasa.

A ADVERTENCIA

Se pueden ocasionar lesiones personales o daiios materiales debido a un proceso no controlado. Realizar los pasos de la
ADVERTENCIA que se encuentra al comienzo de la seccion de mantenimiento antes de quitar la tapa del médulo para
asegurarse de que el proceso esté controlado correctamente. Al destornillar la tapa del médulo se quita la alimentacién de
la electronicay se abre el suministro y los pasajes de aire de salida a la atmésfera, produciendo una seial de salida de 0,0 psi.

A ADVERTENCIA

Se podrian ocasionar lesiones personales o daiios materiales debido a un incendio o una explosion. En entornos
explosivos, quitar la alimentacion y cerrar el suministro de aire hacia el transductor antes de intentar quitar la cubierta
del compartimiento de terminales o la cubierta del médulo. Si no se hace, se podria ocasionar una chispa eléctrica o
una explosion.

Usar los siguientes pasos para quitar el conjunto final del médulo de la carcasa y la cubierta del médulo:

1. Cerrar el suministro de aire. Si corresponde, quitar el sequro de la cubiertay el tornillo para permitir el acceso a la cubierta del
compartimiento de terminales. Destornillar la cubierta del médulo. Cuando las roscas de la cubierta del médulo despejen la
carcasa, tirar de la cubierta lentamente y el conjunto final del médulo saldra de la carcasa gradualmente.

Nota

El méduloy la carcasa estan disefiados para que haya el minimo espacio libre; por lo tanto, se podria requerir paciencia mientras se
tira de la cubierta. Se debe esperar para liberar el efecto del vacio entre la carcasa y el médulo. Si el médulo se inclinay no se puede
quitar, volver a insertarlo completamente en la carcasa y acoplar completamente las roscas de la cubierta del médulo. Luego,
volver a proceder con la extraccion, asegurandose de tirar de la cubierta lentamente en linea recta.

Apoyar tanto la cubierta del médulo como el conjunto final del médulo mientras sale de la carcasa. Esto es para evitar que se
caigan, si se desacoplan accidentalmente.

A PRECAUCION

No agarrar las roscas de la cubierta del médulo. Las roscas son afiladas y pueden ocasionar lesiones menores. Usar guantes
cuando se quite la cubierta del médulo.

2. Prepararse para quitar el conjunto final del médulo de la cubierta del médulo. Alinear las patas del médulo con las dos ranuras
interiores de la cubierta. Para lograrlo, identificar el saliente indicador en la cubierta del médulo, que se muestra en la figura 16.

Sostener la cubierta del médulo con una mano y el conjunto final del médulo con la otra mano. Girar el conjunto final del médulo
de manera que la chaveta de alineacién del modulo quede directamente sobre el saliente indicador en la cubierta del mddulo. La
figura 16 muestra la chaveta de alineacion del médulo y el saliente indicador. Las patas del médulo estan ahora alineadas con las
ranuras de la cubierta.
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3. Quitar el conjunto final del médulo de la cubierta del médulo. Para lograrlo, mantener estable la cubierta y empujar el conjunto

final del médulo en la direccién del saliente indicador de la cubierta del médulo. Al mismo tiempo, levantar la pata opuesta del
conjunto final del mddulo extrayéndola de la ranura de la cubierta, como se muestra en la figura 17.

Figura 16. Chaveta de alineacién encima del saliente Figura 17. Extraccion del conjunto final del médulo
indicador de la cubierta del médulo de la cubierta del médulo
B —
CHAVETA DE ‘ |
ALINEACION DEL
MODULO l

SALIENTE é
INDICADOR

A6650

AB6649

Cambio del conjunto final del médulo

Usar el siguiente procedimiento para acoplar la cubierta del médulo y cambiar el conjunto final del médulo:

1.

Asegurarse de que la tarjeta del circuito electrénico y el conjunto del piloto/actuador proporcionen la accion deseada (directa o
inversa). Consultar las descripciones de Tarjeta del circuito electrénico y Conjunto del piloto/actuador mas adelante en esta
seccion.

2. Asegurarse de que el anillo deslizante esté en su lugar alrededor de las patas en el conjunto final del médulo. La junta térica de la

cubierta del médulo se debe lubricar ligeramente con grasa de silicona y se debe colocar en el prensaestopas. El filtro del puerto
de impulso debe estar limpio y en su lugar.

Nota

La junta torica de la cubierta del m6dulo debe estar en el prensaestopas, no abajo sobre las roscas de la cubierta. Esto garantizara
un sellado adecuado del érea de presion del piloto.

3. Colocar los broches de retencién en la cubierta del médulo para que estén listos para aceptar las patas del conjunto final del

modulo. Asegurarse de que las hojas de los broches de retencién estén hacia arriba. La figura 15 muestra la orientacién correcta.

4. Insertar una de las patas del mddulo en una ranura de la cubierta y empujar el conjunto final del médulo para comprimir el

broche de retencion. Insertar la pata opuesta en la ranura opuesta de la cubierta y girar el médulo 90 grados en la cubierta del
modulo para fijarla en su lugar.

5. Asegurarse de que las juntas toricas del médulo estén en sus prensaestopas y que estén ligeramente lubricadas con grasa de

silicona. Revisar las juntas téricas para asegurarse de que no estén torcidas o estiradas.

6. Aplicar lubricante a las roscas de la cubierta del mddulo para facilitar el montaje.

7. Prepararse parainsertar el médulo en la carcasa. Alinear la ranura en V ubicada en el conjunto final del médulo con la marca

indicadora ubicada en |a placa de identificacién. De este modo se coloca la chaveta de alineacién con la ranura de la chaveta. La
figura 15 muestra la ubicacién de la ranura en V y de la marca indicadora.

8. Insertar el médulo, acoplar las roscas de la cubierta del médulo y atornillar en la cubierta del médulo. El conjunto final del

modulo se acoplara automaticamente a los terminales eléctricos de alimentacién directa y a los tornillos de span y de ajuste
del cero.
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9. Apretar con la mano la cubierta del médulo tanto como sea posible. Usar una llave o un eje de destornillador largo para
apretar la cubierta del modulo 1/4 a 1/2 vuelta adicional (24 a 27 Nm (18 a 20 Ibf-ft)). Para unidades con aprobaciones de
incombustibilidad seguin ATEX/IECEX, asegurarse de que el seguro de la cubierta y el tornillo se hayan vuelto a instalar de
manera sequra. El tornillo acepta una llave hexagonal de 3 mm.

Nota

Cuando se aprieta la cubierta del médulo, se hace la conexion con los terminales eléctricos de alimentacién directay con los
tornillos de span y de cero, y las juntas téricas del conjunto final del médulo se asientan. Si no se aprieta completamente la
cubierta del médulo, es posible que el transductor no funcione adecuadamente.

Tarjeta del circuito electrénico

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccién.

La tarjeta del circuito electrénico se ubica encima del conjunto final del médulo, como se muestra en la figura 15. Debajo de la
tarjeta del circuito y acoplado permanentemente a ella esta el sensor de presion. Dos puentes ubicados en la tarjeta del circuito
controlan varias funciones del transductor. La figura 18 muestra la ubicacién de estos puentes.

Figura 18. Posiciones de los puentes de la tarjeta del circuito

RANGO ALTO

RPR DESACT.
(OFF)

RANGO
BAJO

A6652

Puente de lectura de presion remota (RPR) opcional

La lectura de presién remota (RPR) es una caracteristica de diagnostico opcional que permite al usuario determinar la sefal de
salida del transductor desde cualquier ubicacion a lo largo de la trayectoria de los conductores de sefial. El transductor genera una
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sefal de frecuencia que se puede recibir en un contador de frecuencia. La operacion de la caracteristica RPR se puede seleccionar
con un puente, en unidades que tienen esta caracteristica. La caracteristica RPR funciona cuando el puente esta en la posicién N en
la tarjeta del circuito. Con el puente en la posicién D, la caracteristica RPR no funciona. Cuando se incluye la caracteristica RPR, el
transductor se envia con el puente RPR en la posicion N, a menos que se especifique otra cosa. Para mas informacion acerca de la
caracteristica RPR, consultar Lectura de presién remota (RPR) en la seccién Solucion de problemas.

Nota

Cuando se operan transductores 846 en serie, solo una unidad se puede configurar para lectura de presiéon remota. Al activar la
caracteristica RPR en dos unidades se tendré una sefal RPR inutilizable.

Puente de rango

El puente de rango se coloca de acuerdo a la calibracién especificada. Todas las calibraciones de span total y algunas calibraciones
de rango dividido se pueden hacer con el puente de rango en la posicién de alto rango. Algunas calibraciones de rango dividido
requieren que el puente esté en la posicion de bajo rango. Para mas informacién acerca del puente de rango, consultar
Funcionamiento estandar: entrada de rango dividido, accion directa en la seccién Principio operativo.

Accion
En el caso de unidades de accion directa, la salida cambia directamente con un cambio correspondiente en la entrada. Por ejemplo,

amedida que la entrada aumenta de 4 a 20 mA, la salida aumenta de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi). Las tarjetas de circuito de accion
directa son de color verde.

En el caso de unidades de accion inversa, la salida cambia inversamente con un cambio en la entrada. Por ejemplo, a medida que la
entrada aumenta de 4 a 20 mA, la salida disminuye de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi). Las tarjetas de circuito de accién inversa son de
color azul.

Cuando se pierde la corriente de entrada o si esta disminuye por debajo de 3,3 = 0,3 mA, la salida de la unidad de accién directa
disminuira a menos de 0,1 bar (1 psi). En la misma situacion, la salida de la unidad de accién inversa se incrementa a un valor
cercano a la presiéon de suministro.

Extraccién de la tarjeta del circuito electrénico

La tarjeta del circuito electrénico se conecta al conjunto final del médulo mediante cinco tornillos de montaje. La tarjeta del
circuito se debe quitar para revisar el sensor de presion ubicado debajo de ella. Para quitar la tarjeta del circuito, se deben quitar
los cinco tornillos de montaje y tirar del separador de pléstico de la tarjeta hacia arriba (negro=multirango; blanco=estandar).

AVISO

Se aplican procedimientos de manipulacion del conjunto electrénico estandar. No intentar quitar la tarjeta del circuito
tirando de los componentes. Si se hace esto, se podrian debilitar las conexiones e inhabilitar la electrénica.

Tener cuidado cuando se manipule el sensor de presion ubicado debajo de la tarjeta del circuito. El marco del sensor de presién se
dobla para permitir que el sensor se acomode adecuadamente en la cavidad correspondiente en el conjunto final del médulo y para
mantener contacto al ras con el manifold del sensor de presién.

Seincluyen dos juntas téricas con el sensor de presion. Una junta térica se encuentra en el sensor de presién. Una segunda junta

térica, mas pequena, se encuentra en el prensaestopas biselado de la junta térica del conjunto del médulo. La tabla 4 muestra los
tamanios de junta torica.
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Cambio de la tarjeta del circuito electrénico

1. Verificar que la tarjeta de circuito sea verde en el caso de un conjunto de una unidad de accién directa, o azul en el caso de un
conjunto de una unidad de accién inversa.

2. Asegurarse de que las dos juntas téricas estén en su posicion correcta. La junta térica pequefia se encuentra en el prensaestopas
biselado de la junta térica del subconjunto del médulo. La junta térica del sensor se encuentra en el prensaestopas de la junta
térica del sensor. Deben estar ligeramente lubricadas con grasa de silicona.

3. Poner la tarjeta del circuito en el subconjunto del médulo. Asegurarse de que los orificios de montaje de la tarjeta del circuito
coincidan con los del subconjunto del médulo. Poner los tres tornillos largos en los orificios de montaje adyacentes al sensor
de presion.

4. Poner los dos tornillos cortos en los orificios de montaje restantes. Apretar primero los tres tornillos largos y luego apretar los
dos tornillos restantes.

Conjunto del piloto/actuador

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccion.

El conjunto del piloto/actuador se ubica en el fondo del conjunto final del médulo, como se muestra en la figura 15. Es un conjunto
unificado que consta de la bobina, imén y resorte del actuador, y el deflector y boquillas de la etapa piloto. Dos juntas téricas

son parte del conjunto del piloto/actuador. La tabla 4 muestra los tamanos de las juntas téricas. Estas se encuentran en los
prensaestopas biselados de junta térica del subconjunto del médulo, adyacentes a las boquillas. El conjunto del piloto/actuador

se sostiene con cuatro tornillos de montaje.

Accion
Un diafragma azul de goma ubicado debajo del drea de la barra del deflector y boquilla identifica el conjunto del piloto/actuador

de accién directa. Un diafragma rojo ubicado debajo del drea de la boquilla identifica el conjunto del piloto/actuador de accién
inversa. La figura 19 muestra la vista inferior del conjunto del piloto/actuador.

Figura 19. Conjunto del piloto/actuador (vista inferior)

CHAVETA DE
ALINEACION

DIAFRAGMA DE /( \
GOMA

TORNILLOS DE
MONTAJE

AB654
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Extraccion del conjunto del piloto/actuador

Para quitar el conjunto del piloto/actuador, se deben desacoplar los cuatro tornillos de montaje, y tirar suavemente del conjunto
hacia fuera del subconjunto del médulo. Para facilitar la extraccién, la estructura del piloto/actuador se puede sujetar suavemente

con un par de pinzas.

AVISO

No intentar quitar el conjunto del piloto[actuador sujetando o tirando del deflector o de las boquillas. Si se hace esto se
podria alterar la alineacion o se inhabilitaria el mecanismo de la barra del deflector.

Revisar que no haya acumulacion de material extrafio en el conjunto. Los conductos de las boquillas deben estar despejados y el
deflector debe estar limpio. El deflector se puede limpiar rociandolo con limpiador de contacto. Limpiar las boquillas insertando

cuidadosamente un alambre con un didmetro maximo de 0,38 mm (0.015 in.).

® Insertar el alambre en cada boquilla por separado desde el exterior como se muestra en la figura 20.
e No intentar poner el alambre a través de ambas boquillas simultaneamente.

® No empujar el alambre sobre |a barra del deflector.

AVISO

No aplicar fuerza a la barra del deflector mientras se limpian las boquillas. Si se aplica fuerza se podria alterar la alineacion o
inhabilitar el mecanismo del deflector.

AVISO

No usar solventes clorados para limpiar el conjunto del piloto/actuador. Los solventes clorados deterioraran el diafragma

de goma.

Figura 20. Limpieza de las boquillas

ALAMBRE

BARRA DEL DEFLECTOR ALAMBRE

A6655-1

CARCASA DE PLASTICO

Cambio del conjunto del piloto/actuador
1. Verificar que el diafragma de goma ubicado debajo del drea de la boquilla sea azul para piloto/actuadores insertados en una
unidad de accion directa, o roja para piloto/actuadores insertados en una unidad de accién inversa.
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N

. Revisar la cavidad del conjunto del piloto/actuador ubicada en el conjunto final del médulo para asegurarse de que esté limpia.

w

. Lubricar un poco las dos juntas téricas con grasa de silicona y ponerlas en los prensaestopas biselados de junta térica. Las juntas
toricas entre el conjunto del piloto/ actuadory el médulo se deben instalar poniéndolas hacia la porcién inferior del
prensaestopas de |a junta térica. Cuando se posiciona adecuadamente, el conducto de aire debe ser visible a través del didmetro
interno de la junta térica.

N

. Preparar la insercion del conjunto alineando la chaveta en el conjunto del piloto/actuador con la ranura correspondiente en el
subconjunto del médulo.

5. Insertar el conjunto en el subconjunto del médulo e insertar los cuatro tornillos de montaje.

Subconjunto del médulo

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccion.

El subconjunto del médulo, mostrado en la figura 15, consta del conjunto final del médulo con la tarjeta del circuito electrénico y el
conjunto del piloto/actuador quitados. El subconjunto del médulo contiene los puertos y las valvulas para la etapa amplificadora.

Nota

El subconjunto del médulo se alinea en la fabrica y no se debe desmontar mas. Si se desmonta el subconjunto del médulo, es
posible que el funcionamiento no cumpla con las especificaciones.

Compartimiento de terminales

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccion.

El compartimiento de terminales contiene el bloque de terminales, la tarjeta de conexién del bloque de terminales, los tornillos de
spany de cero, los terminales eléctricos de alimentacién directay la lengtieta de tierra interna, como se muestra en la figura 21. La
tarjeta de conexién del bloque de terminales se acopla al bloque de terminales y a los terminales eléctricos de alimentacién directa.
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Figura 21. Vista de despiece del compartimiento de terminales

TERMINALES DE PRUEBA

TARJETA DE CONEXION DEL
BLOQUE DE TERMINALES

BLOQUE DE TERMINALES

TORNILLOS DE CERO Y SPAN

TERMINALESELECTRICOS DE
ALIMENTACION DIRECTA

LENGUETA DE TIERRA

A6656

Se proporcionan puntos de prueba separados que tienen una resistencia de 10 ohmios en serie con el terminal negativo (-) de
sefal. Los puntos de prueba permiten determinar la corriente de entrada con un voltimetro sin desconectar un conductor de senal.
Un span de 4 a 20 mA produce una caida de voltaje de 40 a 200 mV CC a través de la resistencia de 10 ohmios. Los puntos de
prueba pueden aceptar diferentes conexiones, incluyendo pinzas tipo caiman y conexiones E-Z.

El bloque de terminales y la tarjeta de conexién del bloque de terminales se pueden quitar desacoplando los dos tornillos de
montaje del bloque de terminales. Lubricar las roscas de la cubierta del compartimiento de terminales con pasta antiadherente
o con un lubricante de baja temperatura. Ver la tabla 4 para conocer el tamafo de las juntas téricas de la cubierta del
compartimiento de terminales.

Filtros de los puertos de descarga y de impulso

A ADVERTENCIA

Consultar la ADVERTENCIA de Mantenimiento al principio de esta seccién.

Dos filtros idénticos, el filtro del puerto de descarga y el filtro del puerto de impulso permiten que el aire se ventile al entorno
exterior. El filtro del puerto de descarga se ubica detras de la placa de identificacién. Al quitar los dos tornillos de la placa de
identificacion y girar la placa al lado se permite el acceso al filtro del puerto de descarga. La figura 24 muestra una vista de
despiece.

El filtro del puerto de impulso se encuentra en el centro de la cubierta del médulo. Al quitar el conjunto final del médulo de la
carcasay luego de la cubierta del médulo, se permite el acceso al filtro del puerto de impulso. La parte de Extraccién del conjunto
final del médulo que se encuentra antes en esta seccién describe este procedimiento. La figura 24 muestra una vista de despiece.
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Piezas

Siempre mencionar el nimero de serie del amplificador de caudal al comunicarse con la oficina de ventas de Emerson con respeto a
este equipo.

A ADVERTENCIA

Utilizar solo repuestos originales de Fisher. En ningiin caso deben utilizarse en instrumentos Fisher componentes que no
procedan de Emerson. El uso de componentes no suministrados por Emerson anulara la garantia, posiblemente perjudique
el funcionamiento del instrumento y puede ocasionar lesiones y dafios materiales.

Juego de piezas Lista de piezas
Descripcién Namero de pieza
Repair Kit Nota
[Kitincludes O-rings (key 2, 5, 8,9, 17) Contactar con la oficina de ventas de Emerson para obtener informacion
and slip ring (key 16)] R846X000022 sobre el pedido de piezas.
Module Assembly, Direct Action with RPR GE18543X022 See table 5 and figure 24

[Assembly includes Electronic Circuit Board
Assembly (key 6), Module Subassembly (key 7),
Pilot/Actuator Assembly (key 10) and associated

O-rings.]
Table 5. Parts List
Key No. Description

1 Terminal Compartment Cover

2% Terminal Compartment Cover O-ring

3 Housing

4 Terminal Block Assembly

5% Electronic Circuit Board O-rings

6 Electronic Circuit Board Assembly

7 Module Subassembly

8" Module O-rings

9* Pilot/Actuator Assembly O-rings

10* Pilot/Actuator Assembly

11 Pilot Actuator Assembly Screws

12 Nameplate Screws

13 Module Cover

14 Exhaust/Stroke Port Screen

15 Retaining Clip

16* SlipRing

17* Module Cover O-ring

Supply Gauge (see figure 22)

0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar
SST 0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar

* Output Gauge (see figure 23)
0-30 psi/0-200 kPa/0-2 bar B
0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar B
SST 0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar
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Figura 22. Manémetro de suministro Figura 23. Manémetro de salida
1/4NPT
145q(0.55) o 36'.;?)

1/aNPT

mm

(IN.)

mm
(IN.)

Figura 24. Plano de vista de componentes (también consultar la tabla 5)

GE89695

NOTA:

[T SE REQUIEREN TRES O-RINGS PARA EL SUBCONJUNTO DEL MODULO. LA JUNTA TORICA SUPERIOR ES DE SILICONA. LAS DOS

JUNTAS TORICAS INFERIORES SON DE NITRILO.
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Emerson y sus entidades afiliadas no se hacen responsables de la seleccidn, del uso ni del mantenimiento de ningtin producto. La responsabilidad de
la seleccién, el uso y el mantenimiento correctos de cualquier producto es solo del compradory del usuario final.

Fisher es una marca propiedad de una de las compaiiias de la division de negocios de Emerson, parte de Emerson Electric Co. Emersony el logotipo de Emerson
son marcas comerciales y marcas de servicio de Emerson Electric Co.

El contenido de esta publicacion se presenta con fines informativos solamente y, aunque se han realizado todos los esfuerzos posibles para asegurar su
exactitud, no debe tomarse como garantia, expresa o implicita, relativa a los productos o servicios descritos en esta publicacién o su uso o aplicacién. Todas las
ventas se rigen por nuestros términos y condiciones, que estan disponibles si se solicitan. Nos reservamos el derecho de modificar o mejorar los disefios o
especificaciones de los productos en cualquier momento y sin previo aviso.
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