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EINLEITUNG

Die Mehrfachfeder-Membran-Stellantriebe von Baumann
sind leistungsstarke und kompakte Vorrichtungen
zur Steuerung von Ventilen, Luftungsklappen,
Drosselklappen und mechanischen Vorrichtungen zur
Geschwindigkeitsregelung. Die Stellantriebe arbeiten
entweder im direkten Spindel mit Luft ausfahrenden
- oder umgekehrten Spindel mit Luft einfahrenden
Betrieb. Wird ein Spindel mit Luft ausfahrender
Stellantrieb an ein herkémmliches Baumann-Ventil
montiert, bietet er die Funktion ,Luft schliel3t“ oder
die Funktion ,Sicherheitsstellung geschlossen®. Wird
ein Spindel mit Luft einfahrender Stellantrieb montiert,
bietet er die Funktion ,Luft 6ffnet® oder die Funktion
»Sicherheitsstellung geschlossen®. Die Konstruktion
ist durch eine aullergewohnlich geringe Hysterese
aufgrund nicht vorhandener seitlichen Belastungen
durch Fehlausrichtung von Federn mit Einzelwindung

gekennzeichnet. Durch den Einsatz mehrerer Federn
kann das Profil erheblich abgeflacht werden. Die
Einheiten enthalten verzinkte, epoxidharzbeschichtete
Stahl-Membrangehause und - aufder bei der GrofRe
16 - ein epoxidharzbeschichtetes Weicheisen-
Ventiljoch. Alle weiteren Metallteile bestehen fir eine
optimale Rostbestandigkeit entweder aus Edelstahl
oder verzinktem Stahl. Alle Stellantriebe sind fiir den
Einsatz im Standard-Umgebungstemperaturbereich
zwischen -20 °F und 160 °F (-30° C bis 70° C) geeignet;
fur den Einsatz bei hdheren Temperaturen ist optional
ein Stellantrieb mit modifizierter Konstruktion erhaltlich.
Weitere Informationen sind vom Hersteller erhaltlich.

ANWENDUNGSBEREICH DIESES HANDBUCHS

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen
zu Installation und Wartung sowie Ersatzteilen
fur pneumatische Stellantriebe von Baumann.

Installation, Betrieb und Wartung von Baumann-
Stellantrieben sind ausschliel3lich von qualifizierten
Personen durchzufiihren, die Giber eine entsprechende
Ausbildung fur die Installation, den Betrieb und die
Wartung von Ventilen, Stellantrieben und Zubehor
verfigen, und die dieses Handbuch sorgfaltig
gelesen und dessen Inhalt verstanden haben. Bei
Fragen zu den Anleitungen in diesem Handbuch
ist zunachst Kontakt mit der Fisher-Vertretung
aufzunehmen, bevor mit Malinahmen fortgefahren wird.

ANMERKUNGEN ZUR KONSTRUKTION

Ein Basis-Stellantrieb kann unterschiedlich konfiguriert
werden. Die unterschiedlichen Konfigurationen flihren
zu einem Ventilhub von 5/16 Zoll (7,9 mm),1/2 Zoll (12,7
mm) oder 3/4 Zoll (19,1 mm). In den Federtabellen sind
die Nennfedervorspannungen der Federn aufgefiihrt.
Jede Zeile der Tabelle enthalt Angaben zu den Ober-
und Untergrenzen des Signalluftdrucks in pounds per
square inch (psi) und bar. Diese Signaldriicke ergeben
die Nennhublangen bei unbelastetem Stellantrieb.
Die Signaldruckluftanschlisse sind mit 1/4-Zoll (6,4
mm)-NPT- Anschliissen ausgestattet und befinden
sich sowohl im unteren (43) als auch im oberen
(44) Membrangehause. Der untere Anschluss ist
fur Spindel mit Luft einfahrende Stellantriebe, der
obere Anschluss fiir Spindel mit Luft ausfahrende
Stellantriebe zu verwenden. Der Signalluftdruck sollte
35 psi (2,4 bar) nicht Uberschreiten. Hohere Dricke
kénnen zu Undichtigkeiten der Membran flhren.
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ACHTUNG vor Kontakt mit Prozessmedien zu
treffen sind.

Weder Emerson™, noch Emerson
Process Management, noch Fisher®,
noch ein angeschlossenes Unternehmen
ist fiir die Auswahl, den Einsatz und die
Wartung von Produkten verant-wortlich.
Die Verantwortung fiir die Auswahl, den
Einsatz und die Wartung von Produkten
liegt ausschlieBlich beim Kaufer und
Endanwender.

ACHTUNG

Haufig werden diese Stellantriebstypen
an Ventile mit Edelstahl-Ventilschaft
und -sitz angeschlossen. Beim Zu-
sammenbauen oder Einstellen von
Stellantrieben niemals den Ventilschaft
drehen, wiahrend der Ventilstopfen

den Ventilsitz beriihrt. Drehen sich

die beiden Edelstahlteile, wahrend sie
sich beriihren, konnen sie sehr leicht
beschadigt werden.

Beim Einstellen des Ventilschafts (5)
den Schaft nicht direkt mit einer Zange
oder einem Schraubenschliissel greifen
oder fixieren, da dies die Oberfldche
des Ventilschafts und die Dichtung
beschadigen konnte. Stattdessen die
beiden Sicherungsmuttern (27) auf dem
Ventilschaft kontern. AnschlieBend
kann der Ventilschaft durch Drehen

der Sicherungsmuttern mit einem
Schraubenschliissel gedreht werden.

Zur Vermeidung von Verletzun-
gen sind bei samtlichen Monta-
gearbeiten grundsatzlich Schutz-
handschuhe, Schutzkleidung und
Augenschutz zu tragen.

Bei Nichteinhaltung der Betriebsbe-
dingungen fiir das Produkt kann es
durch plétzliches Freisetzen von Druck
oder Platzen von druckbeaufschlagten
Bauteilen zu Verletzungen oder Bescha-
digungen von Betriebsmitteln kommen.
Zur Vermeidung von Verletzungen

oder Beschadigungen sind die ge-
setzlich vorgeschriebenen bzw. in-
dustrieiiblichen und im Rahmen der
sorgfaltigen Arbeitsweise erforderlichen
Druckausgleichsventile vorzusehen.

Mit dem Verfahrens- oder Sicher-
heitsingenieur ist zu klaren, welche
zusatzlichen MaBnahmen zum Schutz

Erfolgt die Montage in eine vorhandene
Anwendung, ist unbedingt der Warn-
hinweis am Anfang des Abschnitts zur
Wartung in dieser Bedienungsanleitung
zu beachten.

Wird die Ventilbaugruppe an einer Stel-
le montiert, an der die in der Produkt-
literatur, auf den entsprechenden
Typenschildern oder auf den Leitungs-
flanschen angegebenen Grenzwerte
oder Bemessungsgrenzen iiberschrit-
ten werden kénnten, kann es durch
plotzliches Freisetzen von Druck oder
Platzen von Bauteilen zu Verletzungen
kommen. Daher sind die gesetzlich vor-
geschriebenen bzw. industrieliblichen
und im Rahmen der sorgféltigen Ar-
beitsweise erforderlichen Druckaus-
gleichsein-richtungen vorzusehen.
Falls die fiir dieses Produkt geltenden
Bemessungsgrenzen und Grenzwerte
nicht festgestellt werden kénnen, ist
vor dem Montieren des Produkts
Kontakt mit der Baumann-Vertretung
oder einem Vertriebsmitarbeiter auf-
zunehmen.

Undichte Dichtungen kénnen zu Verlet-
zungen fithren. Unter Umstanden muss
die Dichtung angepasst werden, um
den jeweiligen Betriebsbedingungen zu
entsprechen.

A\ WARNUNG

Um Verletzungen zu vermeiden, ist bei
Betétigung eines Stellantriebs oder Ar-
beiten an einem Stellantrieb bei vorhan-
denem Lastdruck unbedingt darauf zu
achten, dass Hande und Werkzeuge vom
Hubweg des Ventilschafts fern gehalten
werden. Besondere Vorsicht ist beim Ent-
fernen des Schaftanschlusses geboten.
Zuvor unbedingt den Stellantriebschaft
volistéandig vom Druck entlasten, der
durch den Luftdruck auf die Membran
oder durch die Komprimierung auf die
Federn des Stellantriebs ausgeiibt wird.

Gleiches gilt fiir das Einstellen

oder Entfernen von optionalen
Hubanschlagen. Siehe die entsprechende
Wartungsanleitung fiir den Stellantrieb.
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Beim Anheben des Ventils mit einem Hebe-
zeug oder Seilen bzw. Schlingen ist darauf
zu achten, dass beim Abrutschen des
Hebezeugs oder der Seile bzw. Schlingen
niemand verletzt werden kann. Es ist
sicherzustellen, dass zum Hantieren mit
dem Ventil ausschlieBBlich geeignete und
angemessen dimensionierte Hebezeuge,
Ketten oder Seile bzw. Schlingen verwen-
det werden.

MONTIEREN EINES SPINDEL MIT LUFT
EINFAHRENDEN STELLANTRIEBS AN EIN
VENTIL -TEIL 1

Zur Montage des Stellantriebs an ein Ventil oder
eine andere Vorrichtung, die Uber einen positiven
Anschlag in einer Richtung verfiigt, wie in dieser
Anleitung beschrieben vorgehen:

1. VordemBeginnderMontage die folgenden Bauteile
der Ventilbaugruppe lokalisieren: Ventilschaft-
Sicherungsmuttern (27), Hubweganzeiger (58),
Haube (2), Ventiljoch-Antriebsmutter (6) und
Ventilstopfen- und -schaftbaugruppe (3/5). Siehe
Abbildung 1, Seite 6, bzw. Zusammenbauanleitung
des entsprechenden Baumann-Steuerventils.

2. Den Ventilkérper (1) in einen Schraubstock
einspannen. Das Ventil dabei so ausrichten,
dass es an den flachen Stirnflachen eingespannt
wird. Das Ventil auf keinen Fall an den Seiten
einspannen, da dies die Form des Gulteils
beschadigen und das Ventil zerstéren wirde.

3. Mit der Montage des Stellantriebs an den
Ventilkdrper beginnen. Siehe Abbildungen 1 und 2.
Die Joch-Antriebsmutter (6), den Hubweganzeiger
(58) und, falls erforderlich, die Dichtungshtilse
(11) von der Gehausebaugruppe entfernen. Die

Offnung am unteren Ende des Jochs (17) sollte
Uber den oberen Teil des Ventilschafts passen
(5). Den oberen Teil des Stellantriebs nach hinten
kippen, so dass der obere Teil des Ventilschafts
(5) zuganglich wird.

4. Die Antriebsmutter (6) Uber dem Ventilschaft
(5) anordnen, die flache Seite muss nach oben
zeigen. (Die abgerundete Seite muss nach unten
in Richtung auf die obere Oberflache des Jochs
zeigen.) Die Dichtungshdilse (11) Gber dem Schaft
(5) platzieren und so lange anziehen, bis sie die
Haube bertihrt (2).

5. Die beiden Sicherungsmuttern (27) auf den
Ventilschaft (5) aufsetzen. Die beiden Muttern so
weit wie mdglich nach unten drehen. Die beiden
Muttern mithilfe von zwei Schraubenschlisseln
kontern. Durch Drehen der gekonterten
Sicherungsmuttern mit einem Schraubenschlissel
kann der Ventilschaft gedreht werden, ohne dass
die Oberflache des Ventilschafts beschadigt
wird.

6. Den Hubweganzeiger (58) Giber dem Ventilschaft
(5) platzieren.

7. Falls erforderlich, die Schafthilse (25) 16sen
(Abbildung 8, Seite 11) und im Uhrzeigersinn
drehen, bis er das untere Ende des
Stellantriebschafts (26) erreicht.

8. Auf die ersten Gewindegange des Ventilschafts
(5) Anti-Seize-Paste auftragen. Den Stellantrieb
gegen den Uhrzeigersinn drehen, um an den
ersten Gewindegang des Schafts zu gelangen.
Den Schaft eine halbe Drehung in den Stellantrieb
hineindrehen.

9. Den Signaldruckluftanschluss im unteren
Membrangehause (43) mit 15 psi (1 bar)
beaufschlagen. Der untere Teil des Jochs fallt nach
unten und beruhrt den oberen Teil der Ventilhaube
2).

10. Die Antriebsmutter (6) von Hand anziehen.

11. Die gekonterten Muttern (27) mit einem
Schraubenschlissel fixieren, und den Schaft (5)
drehen, bis ein Widerstand spiirbar ist.

12. Mit einem Hammer und einem Dorn die
Antriebsmutter (6) anziehen.

13. AnschlieBend die Federvorspannung einstellen.
Siehe nachster Abschnitt.

EINSTELLEN DES ARBEITSBEREICHS DES
SPINDEL MIT LUFT EINFAHRENDEN STELLAN-
TRIEBS

Durch das Einstellen der Federvorspannung wird das
Ventil so eingestellt, dass es bei den gewilinschten
Signalluftdricken 6ffnet und schlielt. Sobald bei
einem Spindel mit Luft einfahrendem Stellantrieb
der Druck das untere Ende der Federvorspannung
erreicht, sollte das Ventil beginnen, sich zu 6ffnen.
Ist die Federvorspannung korrekt eingestellt, sollte
das Ventil vollstandig gedffnet sein, wenn es mit dem
vollen Signalluftdruck beaufschlagt wird, und der
Hubweg des Ventils sollte ebenfalls korrekt sein. In den
Federtabellen sind die mdglichen Druckbereiche fiir die
verschiedenen Ventilkonfigurationen aufgefiihrt. Der
Signaldruck am unteren Ende der Federvorspannung
hangt von den im Stellantrieb verwendeten Federn
ab. Um diese Einstellung durchfihren zu kdnnen, ist
eine Druckluftquelle mit einem 1/4-Zoll-NPT-Stecker
erforderlich, die fir die Gréf3en 16 und 32 im Bereich
von 0 bis 15 psi (0-1 bar) und fur die Grofen 54 und
70 im Bereich von 0 bis 20 psi (0-1,4 bar) eingestellt
werden kann.

1. Die Druckluftquelle an den Signaldruckluft-
anschluss im unteren Membrangehause (43)
anschlief3en. Mit 0 psi (0 bar) beginnen, und
den Luftdruck langsam erhéhen. Den Druck
notieren, der angezeigt wird, sobald der
Ventilschaft (5) beginnt, sich zu bewegen.
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ACHTUNG

3.

+ Ist der Druck an diesem Punkt zu niedrig
(niedriger als der empfohlene Arbeitsdruck,
der in den Federtabellen aufgefuhrt ist), sollte
die Stellantrieb/Ventilschaft-Baugruppe langer
sein. Den Ventilschaft (5) 1/2 Drehung aus dem
Stellantriebschaft (26) herausdrehen.

¢ Ist der Druck an diesem Punkt zu hoch, sollte
die Stellantrieb/Ventilschaft-Baugruppe kulrzer
sein. Den Ventilschaft (5) 1/2 Drehung in den
Stellantriebschaft (26) hineindrehen.

Die Lange des Ventilschafts (5) wie oben beschrieben
einstellen. Den Ventilschaft (5) grundsatzlich durch
Verstellen der beiden gekonterten Muttern (27) mit
einem Schraubenschlissel einstellen. Den Schaft
niemals drehen, wahrend der Ventilstopfen den
Ventilsitz berlhrt.

Daran denken, dass der Ventilschaft (5) nicht
gedreht werden darf, wahrend Ventilschaft und
Ventilsitz sich beriihren. Bevor Einstel-lungen
durchgefiihrt werden, den Stellantrieb mit 15
psi (1 bar) beaufschlagen. Auf diese Weise wird
der Ventilschaft vom Ventilsitz abgehoben und
eventuelle Beschadigungen verhindert.

Unter Umstanden sind die Schritte 1 und 2 mehrere

Male zu wiederholen, um die gewlinschte Einstellung

zu erhalten.

MONTIEREN EINES SPINDEL MIT LUFT
EINFAHRENDEN STELLANTRIEBS AN EIN VENTIL
-TEIL 2

1.

Sobald die Federvorspannung korrekt eingestellt
wurde, kann der Zusammenbau der Baugruppe
abgeschlossen werden. Den Signalanschluss des
Stellantriebs mit 15 psi (1 bar) beaufschlagen.

Mitzwei Schraubenschliisselndie beidengekonterten
Muttern (27) 16sen. Der Stellantriebschaft (26)
verfugt Uber Abflachungen. Den Schraubenschlissel
an diesen Abflachungen ansetzen und die beiden
Muttern nacheinander so weit wie mdéglich nach
oben drehen. Die beiden Muttern wieder kontern.

Den Luftdruck auf O psi (0 bar) verringern. Die
Schrauben (57), die die Hubweganzeigerskala
(56) halten, l6sen. Die Skala so einstellen, dass
die unterste Markierung auf einer Linie mit der
Unterlegscheibe des Hubweganzeigers liegt.

Den Luftdruck auf den hdchsten zuldssigen Wert
des Arbeitsdrucks fur das Ventil einstellen. Der
Hubweganzeiger sollte sich entlang des gesamten
Nennhubwegs von 5/16 Zoll, 1/2 Zoll oder 3/4 Zoll
(7,9 mm, 12,7 mm oder 19,1 mm) bewegen.

Hinweis: Falls erforderlich, kann die Schafthilse
(25) auf Zwischenpositionen eingestellt werden,
um nach der Kalibrierung einen Hubanschlag fur
die Mindestéffnung des Ventils zu bieten.

MONTIEREN EINES SPINDEL MIT LUFT
AUSFAHRENDEN STELLANTRIEBS AN EINVENTIL -
TEIL 1

Zur Montage des Stellantriebs an ein Ventil oder eine
andere Vorrichtung, die Uber einen positiven Anschlag
in einer Richtung verfigt, wie in dieser Anleitung
beschrieben vorgehen. (Grofde 70 ist ausschliellich als
Spindel mit Luft einfahrender Stellantrieb erhaltlich)

1. Vordem Beginn der Montage die folgenden Bauteile
der Ventilbaugruppe lokalisieren: Ventilschaft-
Sicherungsmuttern (27), Hubweganzeiger (58),
Haube (2), Ventiljoch-Antriebsmutter (6) und
Ventilstopfen- und -schaftbaugruppe (3/5). Siehe
Abbildung 1, Seite 6, bzw. Zusammenbauanleitung
des entsprechenden Baumann-Steuerventils.

2. Den Ventilkorper (1) in einen Schraubstock
einspannen. Das Ventil dabei so ausrichten, dass
es an den flachen Stirnflaichen gehalten wird. Das
Ventil auf keinen Fall an den Seiten einspannen,
da dies die Form des Gufteils beschadigen und
das Ventil zerstéren wirde.

3. Mit der Montage des Stellantriebs an den
Ventilkdrper beginnen. Die Joch-Antriebsmutter (6),
den Hubweganzeiger (58) und, falls erforderlich, die
Dichtungshtlse (11) von der Gehausebaugruppe
entfernen. Die Offnung am unteren Ende des Jochs
(17) sollte uber den oberen Teil des Ventilschafts
passen (5). Den oberen Teil des Stellantriebs
nach hinten kippen, so dass der obere Teil des
Ventilschafts (5) zuganglich wird.

4. Die Antriebsmutter (6) Uber dem Ventilschaft
(5) anordnen, die flache Seite muss nach oben
zeigen. (Die abgerundete Seite muss nach unten
in Richtung auf die obere Oberflache des Jochs
zeigen.) Die Dichtungshilse (11) ber dem Schaft
(5) platzieren und so lange anziehen, bis sie die
Haube berthrt (2).

5. Die beiden Sicherungsmuttern (27) auf den
Ventilschaft (5) aufsetzen. Die beiden Muttern so weit
wie mdglich nach unten drehen. Die beiden Muttern
mithilfe von zwei Schraubenschlisseln kontern.
Durch Drehen der gekonterten Sicherungsmuttern
mit einem Schraubenschliissel kann der Ventilschaft
gedreht werden, ohne dass die Oberflache des
Ventilschafts beschadigt wird.

6. Den Hubweganzeiger (58) tiber dem Ventilschaft
(5) platzieren.

7. Falls erforderlich, die Schafthilse (25) I6sen
(Abbildung 8, Seite 11) und im Uhrzeigersinn drehen,
bis er das untere Ende des Stellantriebschafts (26)
erreicht.

8. Auf die ersten Gewindegange des Ventilschafts
(5) Anti-Seize-Paste auftragen. Den Stellantrieb
gegen den Uhrzeigersinn drehen, um an den
ersten Gewindegang des Schafts zu gelangen.
Den Schaft eine halbe Drehung in den Stellantrieb
hineindrehen.
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9. Den Signaldruckluftanschluss im unteren
Membrangehause (43) mit 15 psi (1 bar)
beaufschlagen. Der untere Teil des Jochs fallt nach
unten und berthrt den oberen Teil der Ventilhaube
(2).

10. Die Antriebsmutter (6) von Hand anziehen.

11. Die gekonterten Muttern (27) mit einem
Schraubenschlissel fixieren, und den Schaft (5)
drehen, bis ein Widerstand spurbar ist.

12. Mit einem Hammer und einem Dorn die
Antriebsmutter (9) anziehen.

13. AnschlieRend die Federvorspannung einstellen.
Siehe nachster Abschnitt.

EINSTELLEN DES ARBEITSBEREICHS DES
SPOINDEL MIT LUFT AUSFAHRENDEN STELL-
ANTRIEBS

Durch das Einstellen der Federvorspannung wird das
Ventil so eingestellt, dass es bei den gewinschten
Signalluftdriicken 6ffnet und schlief3t. Sobald bei
einem Spindel mit Luft ausfahrendem Stellantrieb
der Druck das obere Ende der Federvorspannung
erreicht, sollte das Ventil vollstdndig geschlossen sein.
Ist die Federvorspannung korrekt eingestellt, sollte
das Ventil vollstandig gedffnet sein, wenn es mit dem
niedrigsten Signalluftdruck beaufschlagt wird, und der
Hubweg des Ventils sollte ebenfalls korrekt sein. In den
Federtabellen sind die moglichen Druckbereiche fir die
verschiedenen Ventilkonfigurationen aufgefuhrt. Der
Signaldruck am oberen Ende der Federvorspannung
hangt von den im Stellantrieb verwendeten Federn
ab. Um diese Einstellung durchfiihren zu kénnen, ist
eine Druckluftquelle mit einem 1/4-Zoll-NPT-Stecker
erforderlich, die im Bereich von 0 bis 20 psi (0-1,4 bar)
eingestellt werden kann.

1. Die Druckluftquelle an den Signaldruckluftanschluss
im oberen Membrangehause (44) anschliel3en.
Den Druck langsam in Richtung des in der
entsprechenden Federtabelle aufgefihrten maximal
zulassigen Drucks erhéhen. Den Druck notieren,
der angezeigt wird, sobald das Ventil vollstandig
geschlossen ist und der Ventilschaft (5) sich nicht
langer bewegt.

* Ist der Druck an diesem Punkt zu hoch, sollte
die Stellantrieb/Ventilschaft-Baugruppe langer
sein. Den Ventilschaft (5) 1/2 Drehung aus dem
Stellantriebschaft (26) herausdrehen.

* Istder Druck an diesem Punkt zu niedrig, sollte
die Stellantrieb/Ventilschaft-Baugruppe kirzer
sein. Den Ventilschaft (5) 1/2 Drehung in den
Stellantriebschaft (26) hineindrehen.

2. Die Lange des Ventilschafts (5) wie im
letzten Schritt beschrieben einstellen. Den
Ventilschaft (5) grundsétzlich durch Verstellen
der beiden gekonterten Muttern (27) mit einem
Schraubenschlussel einstellen.

ACHTUNG

Daran denken, dass der Ventilschaft
(5) nicht gedreht werden darf, wahrend
Ventilschaft und Ventilsitz sich beriihren.
Vor dem Beginn der Einstellung tiberpriifen,
dass der Stellantrieb nicht mit Druckluft
beaufschlagt wird.

3. Unter Umstanden sind die Schritte 1 und 2 mehrere
Male zu wiederholen, um die gewlnschte Einstellung
zu erhalten.

MONTIEREN EINES SPINDEL MIT LUFT AUS-

FAHRENDEN STELLANTRIEBS AN EIN VENTIL -

TEIL 2

1. Sobald die Federvorspannung korrekt eingestellt
wurde, kann die Montage der Baugruppe

abgeschlossen werden. Den Signalanschluss des
Stellantriebs mit 0 psi (0 bar) beaufschlagen.

2. MitzweiSchraubenschliisselndie beidengekonterten
Muttern (27) I6sen. Der Stellantriebschaft (26)
verflgt Gber Abflachungen. Den Schraubenschlissel
an diesen Abflachungen ansetzen und die beiden
Muttern nacheinander so weit wie méglich nach
oben drehen, bis ein Widerstand spirbar ist. Die
beiden Muttern wieder kontern.

3. DenSignalanschluss mit 15 psi(1bar)beaufschlagen.
Die Schrauben (57), die die Hubweganzeigerskala
(56) halten, l6sen. Die Skala so einstellen, dass
die unterste Markierung auf einer Linie mit dem
Hubweganzeiger (58) liegt.

4. Mit0 psi (0 bar) beaufschlagen. Die Hubweganzeiger
(58) sollte sich entlang des gesamten Nennhubwegs
von 5/16 Zoll, 1/2 Zoll oder 3/4 Zoll (7,9 mm, 12,7
mm oder 19,1 mm) bewegen.

ENTFERNEN DES STELLANTRIEBS VOM VENTIL

1. Bei Spindel mit Luft einfahrenden
Stellantrieben

Uber den Signalluftanschluss des unteren
Membrangehduses (43) die Gréflen 16 und 32
mit 15 psi (1 bar) und die GréRen 54 und 70 mit
20 psi (1,4 bar) beaufschlagen. Auf diese Weise
werden Stopfen und Schaft (3/5) vom Ventilsitz
abgehoben.

Bei Spindel mit Luft ausfahrenden
Stellantrieben

Die an das obere Membrangehause (44)
angeschlossene Signalluftleitung 16sen. Auf diese
Weise wird sichergestellt, dass der Stellantrieb
entluftet wird, und dass Ventilstopfen und Ventilschaft
(3/5) vollstandig vom Ventilsitz abgehoben
werden.
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2. Fir beide Typen

Einen Schraubenschliissel an die Abflachungen des
Stellantriebschaftes ansetzen.Miteinemzusatzlichen
Schraubenschliissel die obere Sicherungsmutter
(27) des Schafts anziehen und den Schaft ungefahr
1/4 Zoll (6,4 mm) herausdricken. (Auf diese Weise
wird vermieden, dass der Stellantriebschaft sich
dreht und die Membran beschadigt.)

3. Die Joch-Antriebsmutter (6) I16sen. Unter Umstanden
ist ebenfalls die Dichtungsmutter (20) zu I6sen.

4. Miteinem Schraubenschlissel eine der gekonterten
Muttern fixieren, und den Ventilschaft (5) vollstandig
nach unten drehen, bis der Ventilschaft sich aus dem
Stellantriebschaft (26) I6st.

5. Den Hubweganzeiger (58) vom Ventilschaft
entfernen (5). Die Sicherungsmuttern (27) Idsen
und entfernen. Die Antriebsmutter (6) des Jochs
entfernen.

6. Die Stellantrieb-Baugruppe von der Ventilhaube (2)
abheben.

Zuletzt die langen Kopfschrauben entfer-
nen, um Verletzungen und Beschéadigung-
en durch die komprimierten Federn zu
vermeiden.

Unter Umstédnden lI6sen sich bei der Zer-
legung das obere Stellantriebsgehaduse
und das untere Gehause nicht von der
Membran, auch dann nicht, wenn die
Kopfschrauben des Gehauses gelost
werden. In diesem Fall sind die Federn
des Stellantriebs noch komprimiert. Auf-
grund der in den komprimierten Federn
gespeicherten mechanischen Energie
besteht die Gefahr, dass sich das obere
Gehause plotzlich 16st und heraus-
springt. Beginnt das obere Gehause sich
nicht von der Membran und dem unteren
Gehause zu losen, sobald die Kopf-
schrauben des Gehiduses gelost werden,
die Gehduse mit einem Hilfsmittel von-
einander trennen. Bei der Zerlegung
grundsatzlich darauf achten, dass sich
die mechanische Energie der Federn gut
verteilt, und dass das obere Gehause sich
gegen die langen Schrauben bewegt.

AUSTAUSCHEN VON FEDERN, ANDERN DES
ARBEITSBEREICHS

Falls erforderlich, kdnnen die Federn des Stellantriebs
ausgetauscht oder modifiziert werden. Dies ist zum
Beispiel dann der Fall, wenn die Federvorspannung, d.
h. der Druckbereich, fir den der Stellantrieb ausgelegt
ist, gedndert werden soll. In den Federtabellen sind

6

die moéglichen Federkombinationen aufgefihrt. Um
die Tabellen nutzen zu kdénnen, missen Hub und
Druckbereich der neuen Ventilkonfiguration bekannt
sein. Aus der Tabelle kdnnen dann Teilenummern und
Anzahl der benétigten Federn entnommen werden.

Die Abbildungen 2 und 3 fir die Grée 16, 4 und 5
fur die GroRBe 32, 10 und 11 fir die GroRe 54 sowie
Abbildung 14 fur die GroRe 70 zeigen die korrekte
Zusammenbaureihenfolge fir Spindel mit Luft
ausfahrende und Spindel mit Luft einfahrende Ventile.
Bitte beachten, dass beide Typen zwar aus den gleichen
Teilen bestehen, diese Teile jedoch unterschiedlich
angeordnet sind. In den folgenden Abschnitten werden
Zerlegung und Zusammenbau detailliert erlautert.

UMWANDLUNG IM FELD - SPINDEL MIT LUFT
AUSFAHREND IN SPINDEL MIT LUFT EINFAHREND
ODER SPINDEL MIT LUFT EINFAHREND IN SPINDEL

MIT LUFT AUSFAHREND

AuBer fur die Grofke 70 kdnnen diese Stellantriebe
im Feld von Spindel mit Luft ausfahrenden Betrieb
in Spindel mit Luft ausfahrenden Betrieb bzw. von
Spindel mit Luft einfahrend in Spindel mit Luft
ausfahrenden Betrieb umgewandelt werden. Wird
diese Umwandlung durchgefiihrt, ohne dass die
Federvorspannung geandert wird, kdnnen dieselben
Teile erneut verwendet werden. Sie werden einfach nur
anders zusammengebaut. Dieser Zusammenbau wird
in den folgenden Abschnitten detailliert beschrieben.
In den folgenden Abschnitten werden Zerlegung und
Wiederzusammenbau erlautert.

Hinweis: GréRe 70 ist ausschliel3lich als Spindel mit
Luft einfahrender Stellantrieb erhaltlich

i\ WARNUNG

Zuletzt die langen Kopfschrauben entfer-
nen, um Verletzungen und Beschéadigung-
en durch die komprimierten Federn zu
vermeiden.

Unter Umstinden I6sen sich bei der Zer-
legung das obere Stellantriebsgehause
und das untere Gehduse nicht von der
Membran, auch dann nicht, wenn die
Kopfschrauben des Gehaduses gelost
werden. In diesem Fall sind die Federn
des Stellantriebs noch komprimiert. Auf-
grund der in den komprimierten Federn
gespeicherten mechanischen Energie
besteht die Gefahr, dass sich das obere
Gehause plotzlich l6st und heraus-
springt. Beginnt das obere Gehduse sich
nicht von der Membran und dem unteren
Gehause zu lésen, sobald die Kopf-
schrauben des Gehauses geldst werden,
die Gehause mit einem Hilfsmittel von-
einander trennen. Bei der Zerlegung
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grundsiatzlich darauf achten, dass sich
die mechanische Energie der Federn gut
verteilt, und dass das obere Gehause sich
gegen die langen Schrauben bewegt.

Um Verletzungen und Beschadigungen
durch unkontrollierte Bewegung des Stell-
antriebjochs zu vermeiden, die Mutter am
Gehause/am Joch oder an der Haube/am
Joch wie im folgenden Schritt beschrieben
I6sen. Einen verklemmten Stellantrieb
nicht durch Ziehen mit einem Hilfsmittel
entfernen, das dehnbar ist oder in einer
anderen Art und Weise mechanische Ener-
gie speichern kann. Das plétzliche Freiset-
zen von gespeicherter mechanischer Ener-
gie kann zu unkontrollierten Bewegungen
des Stellantriebjochs fiihren.

ENTFERNEN EINES STELLANTRIEBS VON EINEM
VENTIL

1.

Bei Spindel mit Luft einfahrenden Stellan-
trieben

Uber den Signalluftanschluss des unteren
Membrangehauses (43) die GroRen 16 und 32
mit 15 psi (1 bar) und die Grélen 54 und 70 mit
20 psi (1,4 bar) beaufschlagen. Auf diese Weise
werden Stopfen und Schaft (3/5) vom Ventilsitz
abgehoben.

Bei Spindel mit Luft ausfahrenden Stellan-trieben

Die an das obere Membrangehduse (44)
angeschlossene Signalluftleitung l6sen. Auf
diese Weise wird sichergestellt, dass der
Stellantrieb entliftet wird, und dass Ventilstopfen
und Ventilschaft (3/5) vollstandig vom Ventilsitz
abgehoben werden.

Fir beide Typen

Einen Schraubenschliissel an die Abflachungen
des Stellantriebschaftes ansetzen. Mit einem
zusatzlichen Schraubenschliissel die obere
Sicherungsmutter (27) des Schafts anziehen
und den Schaft ungefahr 1/4 Zoll (6,4 mm)
herausdriicken. (Auf diese Weise wird vermieden,
dass der Stellantriebschaft sich dreht und die
Membran beschadigt.)

Die Joch-Antriebsmutter (6) I6sen. Unter Umstanden
ist ebenfalls die Dichtungsmutter (20) zu I6sen.

Mit einem Schraubenschliissel eine der gekonterten
Muttern fixieren, und den Ventilschaft (5) vollstéandig
nach unten drehen, bis der Ventilschaft sich aus dem
Stellantriebschaft (26) 16st.

Den Hubweganzeiger (58) vom Ventilschaft
entfernen (5). Die Sicherungsmuttern (27) |6sen

und entfernen. Die Antriebsmutter (6) des Jochs
entfernen.

Die Stellantrieb-Baugruppe von der Ventilhaube (2)
abheben.

ZERLEGEN EINES STELLANTRIEBS

1.

2.

Den Stellantrieb vom Ventil entfernen, wie weiter
oben beschrieben.

Die Kopfschrauben (45) und Muttern (46) entfernen.
Die Muttern der Kopfschrauben langsam und
gleichmalig I6sen. Einige Einheiten verfligen tiber
Kopfschrauben unterschiedlicher Lange. Nach dem
Entfernen der kiirzeren Schrauben die verbleibenden
l&ngeren Schrauben gleichmafig I6sen. Die Federn
Uben sehr viel Kraft auf die Membrangehause (43/
44) aus. Daher ist es sehr wichtig, die mechanische
Spannung der Federn langsam zu I6sen, bevor die
Gehause geodffnet werden.

Das obere Membrangehause (44) entfernen und
die Positionen der Teile im Inneren des Gehauses
notieren. Bei der Grofke 70 ist ebenfalls die obere
Membranplatte (40) zu entfernen.

Auller bei der GroRRe 16 den Stellantriebschaft (26)
mit der Membranplatte (40) und der Membran (39)
herausheben.Beider Grofie 16 die Sicherungsmutter
(30) 16sen und den Schaft (26) durch die Unterseite
entfernen.

Bei den Grofen 32, 54 und 70 verfugt der untere Teil
des Stellantriebschafts (26) Gber Abflachungen. Das
untere Ende des Schafts an diesen Abflachungen in
einen Schraubstock einspannen. Die Nyloc®-Mutter
(30) I6sen. Bei einer Spindel mit Luft ausfahrenden
Einheit die Unterlegscheibe (112), die Membran
(39), die Membranplatte (40) und die Anschlagkappe
(79) entfernen. (Eine Spindel mit Luft einfahrende
Einheit verfugt Gber die gleichen Teile, diese sind
jedoch anders angeordnet.)

Membran (39) und O-Ring (50) ersetzen, falls diese
Teile beschadigt sind.

WIEDERZUSAMMENBAU EINES
STELLANTRIEBS - SPINDEL MIT LUFT AUS-

FAHREND-TYP

1.

Das untere Ende des Schafts an den Abflachungen
des Stellantriebschafts (26) in einen Schraubstock
einspannen.

Die Anschlagkappe (79) auf dem oberen Ende des
Schafts platzieren. Bei Spindel mit Luft ausfahrenden
Stellantrieben zeigt die Anschlagkappe nach
unten.

Die Membranplatte (40) ebenfalls nach unten
weisend auf dem oberen Ende des Schafts (26)
platzieren.

Die Membran (39) positionieren. Der geschwungene
Teil der Membran sollte sich nach unten hin
offnen.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Die Unterlegscheibe (112) tber der Offnung der
Membranplatte platzieren.

Die Nyloc®-Mutter (30) auf das Ende des Schafts
(26) aufsetzen und anziehen.

Die Baugruppe umdrehen, und die Nyloc®-Mutter
(30) in einen Schraubstock einspannen.

Die Federn (22) auf der Membranplatte platzieren
(40). Jede Feder sollte in der Mitte einer der
erhabenen ,Nocken” der Platte platziert werden.

Die Anschlaghllse (115) Uber das freie Ende des
Stellantriebschafts (26) schieben.

Uberpriifen, dass der O-Ring (50) korrekt auf dem
Stellantriebschaft (26) platziert ist.

Auf den O-Ring (50) und die Oberflache des
Stellantriebschafts (26) etwas leichtes Schmierfett
auftragen.

Das unter Membrangehause (43) zusammen mit
dem montierten Joch (17) Uber den Stellantriebschaft
(26) schieben. Uberpriifen, dass die duReren
Bolzenl6cher des unteren Membrangehauses (43)
auf einer Linie mit den Lochern in der Membran (39)
liegen. Sollten Federn im Weg sein, das Gehause
in eine andere Position drehen.

Die Baugruppe aus dem Schraubstock entfernen.
Die Membranbaugruppe ein wenig hineindriicken,
um die Federn zu komprimieren. Die Baugruppe
umdrehen, und das untere Membrangehause (44)
wieder zusammenbauen. Dabei sicherstellen, dass
alle Federn aufrecht stehen und keine der Federn
auf den Bolzenkdpfen sitzt. Die Kopfschrauben
einsetzen (45), und die Muttern (46) anziehen. Unter
Umstanden mussen die Federn leicht komprimiert
werden, damit die Muttern angezogen werden
kénnen. Die Muttern gleichmaRig und Uber Kreuz
anziehen. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass
die Federn gleichmafig komprimiert werden.

Den Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen und
auf Reibung und Undichtigkeiten Gberprifen. Der
Stellantrieb sollte sich Gber den gesamten Hubweg
problemlos bewegen. Auf den Bereich um die
Flhrungsbuchse (54) herum Dichtigkeitsprifldsung
auftragen. Die Membran (39) entlang der Aufenkante
ebenfalls auf Undichtigkeiten Gberprifen (39).

Die im Abschnitt ,Einstellen der Federvorspannung -
Spindel mit Luft ausfahrendem Ventil” beschriebenen
Einstellungen vornehmen.

WIEDERZUSAMMENBAU EINES
STELLANTRIEBS - SPINDEL MIT LUFT EIN-
FAHREND-TYP

1.

2.

Den Stellantriebschaft (26) an den Abflachungen in
einen Schraubstock einspannen.

Die Unterlegscheibe (112) Uber den Gewindeteil
des Stellantriebschafts (26) legen.

Die Membran (39) positionieren. Der geschwungene
Teil der Membran sollte sich nach oben hin 6ffnen.

10.

11.

12.

13.

14.

Die Membranplatte (40) ebenfalls nach oben
weisend auf dem oberen Ende des Schafts (26)
platzieren.

Die Anschlagkappe (79) auf dem oberen Ende
des Schafts (26) platzieren. Bei Spindel mit Luft
einfahrenden Stellantrieben zeigt die Anschlagkappe
nach oben.

Die Nyloc®-Mutter (30) auf das Ende des Schafts
(26) aufsetzen und anziehen.

Die Anschlaghiilse (115) Uber das freie Ende des
Stellantriebschafts (26) schieben.

Uberpriifen, dass der O-Ring (50) korrekt auf dem
Stellantriebschaft (26) platziert ist.

Auf den O-Ring (50) und die Oberflache des
Stellantriebschafts (26) etwas leichtes Schmierfett
auftragen.

DenStellantriebschaftindasuntereMembrangehause
(43) schieben. Die Baugruppe so drehen, dass die
Locher in der Membran (39) auf einer Linie mit
den Ldchern im Membrangehause (43) liegen.

Die Federn (22) auf der Membranplatte platzieren
(40). Jede Feder sollte in der Mitte einer der
erhabenen ,Nocken” der Platte platziert werden.

Das obere Membrangehause (44) wieder
zusammenbauen. Dabei sicherstellen, dass alle
Federn aufrecht stehen. Die Kopfschrauben
einsetzen (45), und die Muttern (46) anziehen. Unter
Umstanden muss das obere Membrangehéduse
(44) ein wenig nach unten gedriickt werden, um
die Federn leicht zu komprimieren, damit die
Muttern angezogen werden kdnnen. Die Muttern
gleichmafig und Uber Kreuz anziehen. Auf diese
Weise ist sichergestellt, dass die Federn gleichmaRig
komprimiert werden.

Den Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen und
auf Reibung und Undichtigkeiten Gberprifen. Der
Stellantrieb sollte sich Gber den gesamten Hubweg
problemlos bewegen. Auf den Bereich um die
Fihrungsbuchse (54) herum Dichtigkeitspriiflésung
auftragen. Die Membran entlang der Auflenkanten
ebenfalls auf Undichtigkeiten Gberprufen.

Die im Abschnitt ,Einstellen der Federvorspannung -
Spindel mit Luft einfahrendem Ventil” beschriebenen
Einstellungen vornehmen.

WARTUNG DES STELLANTRIEBS

Im Rahmen der Routinewartung kann es erforderlich
sein, den O-Ring (50) oder die Membran (39)
regelmaBig auszutauschen. Dazu nach den weiter
oben aufgeflihrten Anweisungen zur Zerlegung und
zum Wiederzusammenbau vorgehen.

Um Verletzungen und Beschadigungen
aufgrund eines plétzlichen Verrutschens
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oder Herunter-fallens der Ventilbau-
gruppe zu vermeiden, die Ventilbau-
gruppe nicht mit dem Handrad anheben.

BEDIENUNG MITTELS HANDRAD

Bei Spindel mit Luft einfahrenden Stellantrieben das
Handrad im Uhrzeigersinn drehen, um den Schaft
manuell einzuziehen; das Handrad gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den Schaft auszufahren.
Mit dem kleinen Verriegelungsknopf am oberen Teil der
Handradbaugruppe kann der Benutzer das Handrad in
der gewlinschten Stellung arretieren.

Bei Spindel mit Luft ausfahrenden Stellantrieben das
Handrad im Uhrzeigersinn drehen, um den Schaft
manuell auszufahren; das Handrad gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den Schaft einzuziehen. Mit
dem Hebel am Schaft des Handrads kann der Benutzer
das Handrad in der gewlinschten Stellung arretieren.

Tabelle 1. TYPISCHE VENTILKOMPONENTEN

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG
1 Ventilkérper
2 Haube
3 Stopfen
4 Sitzring
5 Schaft
6 Antriebsmutter
7 Unterlegscheibe
8 Fihrungsbuchse
9 Feder
10 Dichtungs-Distanzscheibe
11 Dichtungshilse
12 O-Ring
14 Schaftfiihrung
16 V-Ring-Dichtungssatz
17 Tellerfeder
18 Buchse
19 Unterlegscheibe
20 V-Ring-Dichtungssatz
21 Buchse
27 Sicherungsmuttern
49 Ventilkérperdichtung
58 Hubweganzeiger

Abbildung 1. Typische Ventilkomponenten



Abbildung 2. Stellantrieb GroRRe 16, Spindel mit Luft einfahrend

DWG M81800-1 R06

Tabelle 2. STELLANTRIEB GRORE 16, TYPISCHE KOMPONENTEN

DWG M81800-2 R06

Abbildung 3. Stellantrieb Gréf3e 16, Spindel mit Luft ausfahrend

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENUMMER ANZ.
17 Joch 81811 1
22* Feder Siehe Tabelle 3 Siehe Tabelle 3
26 Stellantriebschaft 81840 1
30 Mutter, Nyloc 81844 1
39* Membran 011759-001-686 1
40 Membranplatte 81850-1 1
43 Membrangehause, unteres 81820 1
44 Membrangehause, oberes 81823 1
45 Sechskant-Kopfschraube 81824 8
46 Mutter, Sechskant 81825 8
50* O-Ring (Viton) 24080 2
54 Kupplungsstiick 81830 1
56 Hubweganzeigerskala, 0,5 Zoll 983674-001-250 1
Hubweganzeigerskala, 0,3125 87935
57 Schraube 81812 2
62 Reihenplatte 81891 1
112 Unterlegscheibe 25861-24 1
113 Luftungsstopfen 24147 1
115 Hilse 81870 1
116 Hulse (nur fur Hubweg 0,3125 Zoll) 81842 1
119 Antriebsschraube 24686 2
*Empfohlene Ersatzteile
Tabelle 3. STELLANTRIEBSFEDERBEREICHE GRORE 16
ARBEITSWEISE HUB NENP;;QEBREBIE%?;?EICH T'I:EIIESEENi ANZ. (PO;:.?IIE)SNE 116) ANZ.
Zoll mm psi bar (POSITION 22)
Spindel mit Luft 0,5 12,7 3-13 0,21-0,9 81860 4
ausfahrend
(Funktion ,Luft 0,3125 7,9 4-13 0,28-0,9 81864 4 81842 1
schlief3t*)
Spindel mit Luft 0,5 12,7 3-15 0,21-1,0 81860 5
einfahrend
(Funktion ,Luft 0,3125 7,9 4-15 0,28-1,0 81863 4 81842 1
offnet”)
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Abbildung 4. Stellantrieb GroRe 32, Spindel mit Luft einfahrend
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Abbildung 5. Stellantrieb Grofze 32, Spindel mit Luft ausfahrend
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Tabelle 4. STELLANTRIEB GRORE 32, TYPISCHE KOMPONENTEN
STELLANTRIEB GROSSE 32
P0§LF|LON- BESCHREIBUNG HUBWEG 0,5 Zoll (12,7 mm) HUBWEG 0,75 Zoll (19,1 mm)
. TEILENR. ANZ. TEILENR. ANZ.
17/54 Joch mit Fihrungsbuchse 24184-10 1 24184-10 1
Joch (fur Fisher-Ventile) mit Fiihrungsbuchse 24184-1 24184-1
19 (A)B) Dichtung (Standard) 009191-445-883 ] 009191-445-883 ]
Dichtung (Hochtemperatur) 009191-445-885 009191-445-885
22 (A) Stellantriebfeder Siehe Tabelle 5 - Siehe Tabelle 5 -
Stellantriebschaft, 5/16-Zoll-Gewinde 24613 24613
26 i ir Fisher- i 1 1
StelIantrleg;;;_rz;‘ltl_(éuermll-'ilnsgeer Ventile), 24613-2 24613-2
30 (B) Mutter, Nyloc 971543-009-888 1 971543-009-888 1
Membranset (Standard) 24462 1 24462 1
39 (A)B)
Membranset (Hochtemperatur) 24464 1 24464 1
40 Membranplatte 24811 1 24811 1
43 Membrangehause (unteres) 011767-004-999 1 011767-004-999 1
44 Membrangehause (oberes) 011766-001-999 1 011766-001-999 1
45 Kopfschraube 25913-1 8 24913-1 8
46 Mutter 971511-011-250 8 971002-009-250 8
50 (B) O-Ring (Viton) 971886-009-697 1 971886-009-697 1
56 Hubweganzeigerskala 983674-001-250 1 983674-003-250 1
57 Maschinenschraube 971302-003-250 2 971302-003-250 2
62 Reihenplatte 983753-001-600 1 983753-001-600 1
64 (B) Kopfschraube 971000-007-1 6 971000-007-1 6
79 Anschlagkappe Siehe Tabelle 5 Siehe Tabelle 5
112 Unterlegscheibe 25861-24 1 25861-24 1
113 Laftungsstopfen 24147 1 24147 1
115 Anschlaghtlse 24187 1 24187 1
119 Antriebsschraube 24686 2 24686 2
HINWEISE: A. Empfohlene Ersatzteile

B. Das Membranset (39) besteht aus Dichtung (19), Sicherungsmutter (30), O-Ring (50), Kopfschrauben (64) und Membran.

Diese Teile werden nicht einzeln verkauft.

Tabelle 5. FEDERBEREICHE STELLANTRIEB GRORE 32

HUB NENNARBEITSBEREICH FEDER ANSCHLAGKAPPE
ARBEITSWEISE FEDERBEREICH TEILENR. ANZ. L/ ANZ.
s (Position 79)
Zoll mm psi bar (Position 22)
3-9 0,20-0,62 24820 4 24116 1
Spindel mit Luft 0,5 12,7 3-10 0,20-0,68 24821 6 24116 1
ausfahrend
(Funktion ,Luft 3-13 0,020-0,89 24820 6 24116 1
schlief3t*) 3-10 0,20-0,68 24821 4 24830 1
0,75 19,1
3-13 0,020-0,89 24821 6 24830 1
3-9 0,20-0,68 24820 4 24116 1
Spindel mit Luft 0,5 12,7 5-15 0,34-1,0 24820 6 24116 1
einfahrend
(Funktion ,Luft 7-15 0,48-1,0 24821 6 24830 1
offnet”) 3-9 0,20-0,68 24821 4 24830-1 1
0,75 19,1
5-15 0,34-1,0 24821 6 24830 1
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ACHTUNG

Schaft volistandig ausgefahren ist (das Ventil
vollstandig geschlossen ist und der Stop-
fen vollstandig abschlieBt), oder sobald der
Schaft vollstiandig eingefahren ist (das Ventil
vollstiandig geoffnet ist), um Beschadigungen
der Handradbaugruppe zu vermeiden.

5-15 PSI, 1/2” Bewegung
Position des Schllssels beachten
Nummern 81 und 82

Abbildung 6. Stellantrieb Grofte 32 mit Handrad und
optionalem doppeltem Anschlag, Spindel mit Luft einfahrend

Tabelle 6. STELLANTRIEB GRORE 32 SPINDEL MIT LUFT EINFAHREND MIT HANDRAD UND DOP-
PELTEM ANSCHLAG

DWG M24800-21 RO1

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENR. ANZ.

25 Schafthiilse (optional) 24732-2 1
Stellantriebschaft, 5/16-Zoll-Gewinde 24613-4 1

26 Stellantriebschaft (fur Fisher-Ventile), 3/8-Zoll-Gewinde 24613-3

Stellantriebschaft (fir optionale Hiilse fir doppelten Anschlag) 24613-16
Membranset (Standard) 24462-1 1

39 (A)B)

Membranset (Hochtemperatur) 24464 1
40 Membranplatte 24811 1
44 Membrangehause (oberes) 011766-012-999 1
49 Distanzscheibe 24726 1
93 Verriegelungsknopf 24607 1
81 Distanzscheibe 24855-1 1
82 Distanzscheibe 24855 1
83 Mutter 24602-1 1
84 Gabelkopf 24603-1 1
85 Mutter, rund, Bronze 24604 1
87 Stellschraube 24606 2
88 Unterlegscheibe, flach 24620 1
89 Innensechskantschraube 24619 1
90 Handrad 24605 1
91 Unterlegscheibe, flach 25958 1

HINWEISE: A. Empfohlene Ersatzteile
B. Siehe Abbildungen 4 und 5 auf Seite 8. Das Membranset (39) besteht aus Dichtung (19), Sicherungsmutter (30),
O-Ring (50), Kopfschrauben (64) und Membran. Diese Teile werden nicht einzeln verkauft.
13
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52
ACHTUNG

Das Handrad nicht mehr drehen, sobald der
Schaft vollstindig ausgefahren ist (das Ventil
vollstandig geschlossen ist und der Stopfen
vollstandig abschlieRt), oder sobald der
Schaft vollstandig eingefahren ist (das Ventil
vollstandig geoffnet ist), um Beschadigungen
der Handradbaugruppe zu vermeiden.
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Abbildung 7. Stellantrieb GroRe 32 mit Handrad
und optionalem doppeltem Anschlag, Spindel mit Luft ausfahrend

OPTIONAL

DWG M24807 R0OO

Tabelle 7. GRORE 32 SPINDEL MIT LUFT AUSFAHREND MIT HANDRAD UND DOPPELTEM ANSCHLAG

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENR. ANZ.

Stellantriebschaft, 5/16-Zoll-Gewinde 24613-4

26 Stellantriebschaft (fur Fisher-Ventile), 3/8-Zoll-Gewinde 24613-2 !

44 Membrangehause (oberes) 011766-012-999 1

52 Handrad, Teilenr. 25977

53 Spannstift, Teilenr. 25897 Set, Teilenr. 25985 1

55 Schaft, Handrad, Teilenr. 25976

58 Mutter, selbstsichernd 25924 1

59 Adapter, Handrad 25978-2 1

60 O-Ring 25926 1

61 Sicherungsmutter 25979 1

63 Federstift 24835 1

65 Buchse, Handrad 24834 1

126 Sechskantbolzen (Hubweg 0,5 Zoll) 24756-6 )
Sechskantbolzen (Hubweg 0,75 Zoll) 24756-7

127 Sechskantmutter 971511-010-250 2

14
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123

DWG M24784 R04

Abbildung 8. Stellantrieb GrofRe 32 mit doppeltem Anschlag
Spindel mit Luft einfahrend

i
\_

96

9.

DWG M24800-20

Abbildung 9. Size 32 Actuator mit Dual Stop
Spindel mit Luft ausfahrend

Tabelle 8. STELLANTRIEB GRORE 32 MIT

DOPPELTEM ANSCHLAG (SPINDEL MIT LUFT

EINFAHREND), KOMPONENTEN

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENR. | ANZ.
25 Schafthiilse 24732-2 1
Stellantriebschaft, 5/16-Zoll- 247321
Gewinde
26 Stellantriebschaft (fiir Fish !
ellantriebschaft (fir Fisher-
Ventile), 3/8-Zoll-Gewinde | 247328
44 Membrangehduse (oberes) 24132 1
120 Hubanschlagabdeckung 24128 1
121 Stellschraube 24126 1
122 Hubanschlag 24129 1
123 Schraube 24128-1 2
124 Bodenring 25602 1
Tabelle 9. STELLANTRIEB GRORE 32 MIT
DOPPELTEM ANSCHLAG (SPINDEL MIT LUFT
AUSFAHREND), KOMPONENTEN
POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENR. | ANZ.
25 Schafthiilse 24732-2 1
Stellantriebschaft, 5/16-
Zoll-Gewinde 24613-15
26 Stellantriebschaft 1
(fir Fisher-Ventile), 24613-3
3/8-Zoll-Gewinde
112 Unterlegscheibe 25861-24 1
Sechskantbolzen,
(Hubweg 0,5 Zoll) 24756-6
126 Sechskantbol 2
echskantbolzen,
(Hubweg 0,75 Zoll) 24756-7
971511-
127 Sechskantmutter 010-250 2
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Abbildung 10. Stellantrieb GroRRe 54, Spindel mit Luft einfahrend
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Tabelle 10. STELLANTRIEB GRORE 54, TYPISCHE KOMPONENTEN

DWG M24260-10 R04

Abbildung 11. Stellantrieb GroRe 54, Spindel mit Luft ausfahrend

STELLANTRIEB GROSSE 54
POSITIONSNR. BESCHREIBUNG HUBWEG 0,5 Zoll (12,7 mm) | HUBWEG 0,75 Zoll (19,1 mm)
TEILENR. ANZ. TEILENR. ANZ.
Joch mit Fihrungsbuchse 24184-10 24184-10
17/54 (A) 1 1
Joch (fur Fisher-Ventile) mit Fiihrungsbuchse 24184-1 24184-1
19 (A)B) Dichtung (Standard) 009191-445-883 ] 009191-445-883 1
Dichtung (Hochtemperatur) 009191-445-885 009191-445-885
22 (A) Stellantriebfeder Siehe Tabelle 11 --- Siehe Tabelle 11 -
25 Schafthiilse 24732-2 1 24732-2 1
26 Stellantriebschaft, 5/16-Zoll-Gewinde 24295 ] 24295 1
Stellantriebschaft (fir Fisher-Ventile), 3/8-Zoll-Gewinde 24295-1 24295-1

Membranset (Standard) 24463 1 24463 1

39 (A)B)
Membranset (Hochtemperatur) 24465 1 24465 1
40 Membranplatte 0.330-0420 1 0.330.0420 1
43 Membrangehéause (unteres) 24294 1 24294 1
44 Membrangehduse (oberes) 25989 1 25989 1
45 Kopfschraube (kurz) Siehe Tabelle 11 --- Siehe Tabelle 11 ---
46 Mutter 971511-011-250 8 971511-011-250 8
49 Kopfschraube 41863 1 41863 1
50 (B) O-Ring (Viton) 971886-009-697 1 971886-009-697 1
51 Distanzscheibe 24724 1 24724 1
56 Hubweganzeigerskala 983674-001-250 1 983674-003-250 1
57 Maschinenschraube 971302-003-250 2 971302-003-250 2
62 Reihenplatte 983753-001-600 1 983753-001-600 1
64 Sechskant-Kopfschraube 971000-007-1 6 971000-007-1 6
112 Unterlegscheibe 20056-1 1 20056-1 1
113 Luftungsstopfen 24147 1 24147 1
115 Anschlaghilse 24297-1 1 242971 1
116 Unterlegscheibe 25861-24 1 25861-24 1
119 Antriebsschraube 24686 2 24686 2

HINWEISE: A. Empfohlene Ersatzteile
B. Das Membranset (39) besteht aus Dichtung (19), Sicherungsmutter (30), O-Ring (50), Kopfschrauben (64) und Membran.
Diese Teile werden nicht einzeln verkauft.
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Tabelle 11. FEDERBEREICHE STELLANTRIEB GRORE 54
HUB NEN;‘E‘B"‘;;EB'ITE?Q?;SECH FEDER KOPF- KOPF-
ARBEITSWEISE TEILENR. | ANZ. | SCHRAUBEN | ANZ. | SCHRAUBEN- | ANZ.
Zoll | mm psi bar (POSITION 22) (Position 45) ABDECKUNGEN
_ ) 3-10 0,20-0,68 24906 4 25913-1 8
Spindel mit Luft | 0,50 | 12,7
ausfahrend 3-13 0,20-0,89 24906 6 25913-1 8
(Funktion ,Luft 3-10 0,20-0,68 25915 4 25913-1 8
schlieRt) 0,75 | 19,1
3-13 0,20-0,89 25915 6 25913-1 8
3-10 0,20-0,68 24906 4 25913-1 8
5-15 0,28-1,0 24906 6 25913-1 8
6-14 0,42-0,96 25915 6 25932 8
7-13 0,48-0,89 25915 6 25932 8
7-15 0,48-1,0 25915 6 25932 8
8-15 0,55-1,0 25915 6 25932 8
24783-1 2
0,50 | 12,7 9-15 0,62-1,0 21819 4 24900 2
25913-1 6
24783-1 2
10-16 0,68-1,1 25940 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
11-15 0,76-1,0 24654 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
12-16 0,82-1,1 24654 6 24900 2
Spindel mit Luft 25913-1 6
einfahrend
(Funktion ,Luft 3-10 0,20-0,68 25915 4 25913-1 8
offnet”) 3-14 0,20-0,96 24906 4 25913-1 8
4-16 0,28-1,1 24906 4 25913-1 8
5-15 0,34-1,0 25915 6 25913-1 8
6-16 0,42-1,1 25915 6 25913-1 8
24783-1 2
7-13 0,48-0,89 25940 4 24900 2
25913-1 6
0,75 | 19,1 24783-1 2
8-14 0,55-0,96 21819 3 24900 2
25913-1 6
24783-1 2
9-17 0,62-1,17 21819 4 24900 2
25913-1 6
24783 2
10-14 0,68-0,96 41825 6 24900 2
25913-1 6
24783 2
11-16 0,76-1,1 24654 6 24900 2
25913-1 6
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DWG M24600 R0O3

Abbildung 12. Stellantrieb GroRe 54, Spindel mit Luft einfahrend
mit Handrad

ACHTUNG

Das Handrad nicht mehr drehen, sobald der
Schaft volistiandig ausgefahren ist (das Ventil
vollstidndig geschlossen ist und der Stopfen
vollstandig abschlieft), oder sobald der
Schaft volistiandig eingefahren ist (das Ventil
vollstandig geo6ffnet ist), um Beschadigungen
der Handradbaugruppe zu vermeiden.

Tabelle 12. STELLANTRIEB GRORE 54 SPINDEL MIT
LUFT EINFAHREND MIT HANDRADKOMPONENTEN*

POS:IIL?NS' BESCHREIBUNG TEILENR.| ANZ.
Stellantriebschaft, 5/16-Zoll- 24601
26 Stellantri Sev:nf(tjef" Fish !
Ventie) 38-zol Gewinde | 2409172
44 Membrangehause (oberes) 24608 1
49 Distanzscheibe 24726 1
83 Mutter 24602-1 1
84 Gabelkopf 24603 1
85 Mutter, rund, Bronze 24604 1
86 Unterlegscheibe 25613 1
87 Stellschraube 24606 2
88 Unterlegscheibe, flach 24620 1
89 Innensechskantschraube 24619 1
90 Handrad 24605 1
91 Unterlegscheibe, flach 25958 2
93 Verriegelungsknopf 24607 1
*Die Standardkonstruktion ist mit eéinem oberen und einem unteren
Hubanschlag ausgestattet.




Anleitung
ACT.1:IM
April 2005

Pneumatische Stellantriebe

44

126

127
OPTIONAL

DWG M24260 R05

Abbildung 13. Stellantrieb GroRe 54, Air-To-Extend (ATE)
mit Handrad

ACHTUNG

Das Handrad nicht mehr drehen, sobald der
Schaft vollstindig ausgefahren ist (das Ventil
vollstandig geschlossen ist und der Stopfen

vollstandig abschlieBt), oder sobald der

Schaft vollstindig eingefahren ist (das Ventil
vollstandig geoffnet ist), um Beschadigungen

der Handradbaugruppe zu vermeiden.

Tabelle 13. STELLANTRIEB GRORE 54 ATE MIT

HANDRADKOMPONENTEN
POS:;I’;ONS- BESCHREIBUNG TEILENR.| ANZ.
44 Membrangehduse (oberes) 24608 1
49 Kopfbolzen 25987 1
52 Handrad
- Set Nr.

53 Spannstift 25985 1
55 Schaft, Handrad

58 Mutter, selbstsichernd 25924 1
59 Adapter 25979 1
60 O-Ring 25926 1
61 Sicherungsmutter 25979 1
63 Spannstift 25931 1
112 Unterlegscheibe 24725 1
43 Membrangeh&use (unteres) 24294 1

Sechskant-Zoll-Gewindebolzen
126 (nur bei doppeltem Anschlag) 247568 | 3
Sechskant-Sicherungsmutter
127 (nur bei doppeltem Anschlag) 42789 3
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Abbildung 14. Stellantrieb GroRRe 70

Tabelle 14. STELLANTRIEB GRORE 70, KOMPONENTEN

DWG M24300 R02

POSITIONSNR. BESCHREIBUNG TEILENR. ANZ.
Joch mit Fihrungsbuchse 24184-10
17/54 (A)(B) 1
Joch (furr Fisher-Ventile) mit Fihrungsbuchse 24184-1
(B)19 Dichtung (Standard) 009191-445-883 1
Dichtung (Hochtemperatur) 009191-445-885
22 (A) Stellantriebfeder Siehe Tabelle 15 -
25 Schafthllse 24732-2 1
% Stellantriebschaft, 5/16-Zoll-Gewinde 24330 ]
Stellantriebschaft (fur Fisher-Ventile), 3/8-Zoll-Gewinde 24330-1
39 (A)(B) Membranset (Standard) 24471 1
40 Membranplatte 24350 1
43 Membrangeh&use (unteres) 24310 1
44 Membrangehause (oberes) 24317 1
45 Kopfschraube (kurz) Siehe Tabelle 15 -
46 Mutter 24705M 8
49 Kopfschraube 41863 1
50 (B) O-Ring (Viton) 971886-009-697 1
51 Distanzscheibe 24724 1
56 Hubweganzeigerskala (Hubweg 0,5 Zoll) 983674-001-250 1
Hubweganzeigerskala (Hubweg 0,75 Zoll) 983674-003-250
57 Maschinenschraube 971302-003-250 2
62 Reihenplatte 983753-001-600 1
64 Kopfschraube 971000-007-1 6
112 Unterlegscheibe 20056-1 1
113 Liftungsstopfen 24147 1
115 Anschlaghtilse 24333 1
119 Antriebsschraube 24686 2
121 Stellschraube 24332 1
122 Sicherungsmutter 24334 1
125 Einstellschraubensitz 24331 1

HINWEISE: A. Empfohlene Ersatzteile

B. Das Membranset (39) besteht aus Dichtung (19), Sicherungsmutter (30), O-Ring (50), Kopfschrauben (64) und Membran.

Diese Teile werden nicht einzeln verkauft.
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Tabelle 15. FEDERBEREICHE GRORE 70

e NENNARBEITSBEREICH FEDER KOPE- KOPF-
ARBEITSWEISE FEDERBEREICH TEILENR. | ANZ. | SCHRAUBEN | ANZ. | SCHRAUBEN- | ANZ.
Zoll | mm psi bar (POSITION 22) (Position 45) ABDECKUNGEN
2-13 0,14-0,89
3-9 0,20-0,62
24380
3-14 0,20-0,96 o
4-15 0,28-1,0
5-14 0,34-0,96 24335M 16
24906 6
6-15 0,42-1,0
7-14 0,48-0,96 6
05 | 12,7 8-15 0,55-1,0 25915
9-15 0,62-1,0 6
24335M 12
10-15 0,68-1,0 25940 6
24336M 4 24338 4
24335M 12
11-15 0,76-1,0
24336M 4 24338 4
24654 8
24335M 12
12-16 0,82-1,1
24336M 4 24338 4
ATR
(ATO) 4-15 0,28-1,0 24380 6
3-9 0,20-0,62 25915
4-13 0,28-0,89 4
24906 24335M 16
5-14 0,34-0,96
6-14 0,42-0,96
25915 6
7-15 0,48-1,0
24335M 12
8-15 0,55-1,0 21819 4
24336M 4 24338 4
0,75 | 19,1
24335M 12
9-16 0,62-1,1 25940 6
24336M 4 24338 4
24335M 12
10-15 0,68-1,0 41825
24336M 4 24338 4
24335M 12
11-17 0,76-1,17 24654 8
24336M 4 24338 4
24335M 12
12-18 0,82-1,24 24654
24336M 4 24338 4
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Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.
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